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Moldano ®
mallikovakipsi

Moldaroc ®
erikoiskova kipsi

Moldabaster ®
alabasterikipsi

Jokaiselle proteettiselle erikoistoiveelle |6ytyy huolellisesti
valittu kipsityyppi.

vaq,. raaputuksenkestava mallinpinta.

Erittdin suuri tarkkuus alhaisen kovettumislaajenemisen takia.
Jatkuvan tarkan kontrollin ansiosta korkea laatu sailyy.
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Soveltuu tyoskentelyynne . ..

HINNALTAAN Paksuimmatkin tydt polymerisoituvat taysin
EDULLINEN 20 minuutin keitossa tai hitaassa prosessissa
yli ydn. Kumpaakin tapaa kayttaen voitte olla
vakuuttunut siita, ettd valmis proteesi on aina
taysin vapaa huokoisuudesta.
Teidan ei tarvitse sovelluttaa tyoskentelyta-
paanne QC-20 mukaan, vaan se soveltuu Teille

C -20
Saatavana seuraavia pakkauksia:

454 g jauhetta 4086 g jauhetta 12712 g jauhetta
284 ml nestetta 2273 ml nestetta 4546 ml nestetta
113 ml eristetta

AMALGAMATED DENTAL 5
~ . LONDON-ENGLAND ER=y

Maahantuoja: or DENTALDEPQT as

DE TREY

RAPID REPAIR
MATERIAL

Vapaasti ilmassa kovettuva korjausaine.

Nopea kovettuminen. 15 minuutissa sekoi-
tuksen alkamisesta 21° lammossa. Halkea-
mat ym. voidaan korjata ja viimeistella 30
minuutissa. Pystytte erittain nopeaan asia-
kaspalveluun vaadittaessa.

Varillinen jauhe estaa epatasaisen muodos-
tuksen. Kaikki korjaukset ovat variltaan
kauttaaltaan muuttumattomia.

Saatavana myos kirkasta
Orthodonttisiin téihin.

Ammattimies luottaa De Trey’'n ham-
paisiin ja laboratoriotutteisiind jotka
takaavat tyonne onnistumisen.

00130 Helsinki 13 Eteldranta 2, puh. 12 601
SARODENT OY TURUSSA JA PORISSA
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Ratiodent POLY-JET
“ POLYJET on uusi polymerisointiautomaatti. Tassa uudessa rakenteessa on otettu
. huomioon kaikki polymerisointialueella, varsinkin pneumaatis-hydraulisessa paine-

polymerisoinnissa saavutetut kokemukset ja kasitykset. Uutta tassa laitteessa on

se, ettd siind voidaan kayttaa erilaisia polymerisointimenetelmia ja korkeaa ilman-
painetta. Monipuolisuudestaan huolimatta se on sopuhintainen ja siitd syysta kan-

“xo DE N T nattava rahansijoitus.

VACUUM
! 1" MDE NT Esimerkkeja tyoskentelymenetelmista
— Pneumaattis-hydraulinen painepoly-
VACUUM merisointi (KB-kuumapolymerisointi,
PHP-menetelma). Kylma esipuristus
ll ennen kylpyyn upottamista ja hidas
CI. itsetoimiva jadhdytys. Sekd 120°C

KUNSTSTOFF hydrosolikylpy ettd 93° C kuumave-

sikylpy ovat mahdollisia.

“xo PAI_ c._ — Painepolymerisointi kaikille kylmé-
polymereille (esim. korjaukset) vesi-

KUNSTSTOFF kylvyssa toivotuissa lampétiloissa.

uxo l — Paine- tai normaalipolymerisointi
kuumapolymereille.

KUNSTSTOFF

— Korkeapainepolymerisointi kylma-
tai kuumapolymereille 8 ik:n pai-
neessa.

— lhanteellinen laite akryylivalutekniik-
kaan. Ratiodent-valuakryylilla voi-
daan samanaikaisesti valaa neljdan
erikoiskyvettiin, joissa ty6t ovat hyy-
telémassassa. Polymerisointiaika on
12 min., joten laitteella voidaan tun-

' nissa valmistaa 16 proteesia.
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SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN LIITTO —
FINLANDS TANDTEKNIKER FORBUND r.y.
00100 HELSINKI 10, Arkadiankatu 14 B 30.
Puh. 447 123, postisiirto 12690 —

Liiton puheenjohtaja

Kalevi Ilkka, Pakkahuoneenk. 12 A
80100 Oulu 10, puh. lab. 23 801

Liiton toiminnanjohtaja

Mauno E |l om aa, Henrikintie 27 A 1

30. VUOSIKERTA 4. 1973 00370 Helsinki 37, puh. 555 751 — 739 512
Tavattavissa toimistossa maanantaisin
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Taloudenhoitaja )
Paatoimittaja Mauno Elomaa merkonomi Arto Salminen.

Os. Henrikintie 27 A 1, AVUSTUSKASSA 00370 Helsinki 37,

00370 Helsinki 37, puh. 555 751 Henrikintie 27 A 1, Postisiirtotili 16787.
Jésenet: E. O. Vuori, K. Tiainen Puheenjohtaja _—
ja Albert Herberz gfuahu.ngssETISf;. m a a. Henrikintie 27 A 1,

irioi i i 3 Sihteerl
Kirjoituksia lainattaessa on |dhde E. O Vuori Ulvilantie 23 D 46,
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KIRJAPAINO: Avustuskassanhoitaja
KIRJAPAINO MERITULLINTORI I. Waarala, Mannerheimintie 19 A 3,

Puh. 12 699, 00170 Hki 17, Meritullintori1 A puh. 493 535, kot. 493 331.

Joulua odoteltaessa

Joulu on kobta ovella. Kakkialla valmistaudutaan joulunviettoon ja joulu-
rauha julistetaan ainakin Suomen Turussa. Joulurauha on sana, jonka jokai-
nen meistd on lukenut ja kuullut satoja kertoja. Me tiedimme, etti joulu on,
tai sen pitiisi olla ennen kaikkea rauban jubla ja me ibmiset kaipaamme ja
etsimme raubaa. Jouluna toiset matkustavar kaupungista maaseudulle etsi-
midn jouluranhaa ja toiset maalta kaupunkiin. Sukulaiset ja ystivit baluavat
yhdessi viettii joulua ja nauttia siitd. Kaikkialla kokoonnutaan koteihin
viettimddn titd sunrta kotien ja rawban jublaa. Rauhban kaipun on suuri,
varsinkin nyt kun eri maitten ylli leijailee synkkii pilvii ja rauhan yllipiti-
miseksi tarvitaan rawhanturvajoukkoja, jotka tekevit parhaansa rauban sii-
lymiseksi. Misti joulurauha on loydettivissi? Jokainen meisti varmaan kaipaa
ainakin joskus wvastausta tihin kysymykseen. Vastausta on vaikea l6ytii.
Mutta jos tutkimme asiaa vakavasti, niin l6ydimme ebki vastauksen, joka
tyydyttii meitd. Ensiksikin voimme todeta, etti on ainakin kabdenlaista
ranhaa: wlkoinen rauba, joka jobtun meiti ympiréivisti olosubteista ja sisii-
nen rauha, joka ainakin osaksi jobtun meisti itsestimme ja mielialastamme.
Joku on joskus sanonut: *Taivas ei ole mikidin paikka, se on mieliala”, Meisti
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voi tuntua, ettdi emme pysty luomaan sellaista mielialaa, ettd padsisimme
timin hyvin ja rauballisen mielialan taivaaseen, silli se on lahja, joka on
annettu vain muutamille ihmisille. Mutta ebkid me kuitenkin pystymme sii-
ben, jos yritimme ja kdytimme kaikki ballussamme olevat keinot sithen pdds-
tasemme. Jos eldimme rauwbattomassa ympdristossi voimatta muuttaa olosub-
teita ja kaipaamme raubaa, voimme vapaa-aikoinamme etsii siti wulkona
luonnosta. Rauballiset, biljaiset hetket antavat meille voimaa saada tasa-
painoa mielialaamme. Joskus nykyajan ihmiset pelkidvit yksindisyytti ja
biljaisuutta. He eivit ole kokeneet millainen voima hiljaisuns on. Me kun-
nioitamme silloin tilléin rakkaita vainajiamme hiljaisella hetkelld. Silloin
usein tunnemme, millainen suuri voima on useampien ihmisten yhteinen hiljai-
suns on. Se on ramban betki. Miksi pelitidn hbiljaisuutta ja rauhan betk:d
jokapdiiviisessi eldmissi¢ Hiljaisia betkii kannattaa etsid, jopa kannattaa
ubrata hinkan buvituksistamme ja jokapdiviisestd askartelustamme saadak-
semme joka piivi jirjestetyksi hiljaisen betken. Aivan niinkuin voimistelemme
tai pesemme itsemme joka pédivd, jotta kehomme pysyisi terveend, samoin mei-
din mielialamme ja henkinen voimamme pubdistun ja voimistuu, jos ubraam-
me jonkun hetken hiljaisundelle joka piivi. Ulkoinen hiljaisuns kodissamme
tai ulkona luonnossa ei riitd, vaan tarvitaan mielialan muunttuminen sisiiseen
rauhaan ja hiljaisuuteen, joka antaa meille voimia. Rauha ja rauballinen mieli-
ala, joka levidd myoskin kanssaibmisiin on aarre, jota meidin kannattaa etsid,
ei vain jouluna ja suurina jublina, vaan joka pdiivd.

joulun riemuisa aika lihestyy, tyontayteiset paivit munttuvat joulurauhaks:
ja jokaisella on tilaisuus syventyi ja herkistyi joulutunnelmiin. Aikuisenkin
mieliala laskeutun lasten tasolle ja aattoillan jinnitys voittaa vanhemmatkin.
Tosin jouluberkut, kinkut, riisipuurot ja lipeikalat antavat oudon raukai-
sevan tunteen, mutta sittenkin on vield jilelli jotain, jota juuri lapset janni-
tykselli odottavat ja niitten telepaattiset voimat antavat oman jannityksen
tunteen vanhemmillekin, Joululahjat, ne ovat ne joulun tirkeimmit ja jdnnit-
tévimmit asiat, jotka ovat olleet mielessi jo kauan aikaa salaperiiseni ja
uneksittuna. Kun ne on sitten tutkittu, lankeaa jokaisen jannitys ja tuntun
kuin kaikki olisi jilleen entiselliin ja tilalle astun lepoa ja rauhaa kaipaava
olotila.

Tuo jouluaatto, se teetti paljon, se tuotti paljon, mutta hetkessi raunkesi.

Niin joulun alla toivotankin kaikille ammattiveljille ja -sisarille parasta

jouluiloa ja onnekasta uutta vuotta.
M. Elomaa




Erikoishammasteknikkokursille aikoville

Ne, jotka eivit ole suorittaneet
keskikoulua ja haluavat suorittaa
vaadittavat kemian, fysitkan ja ter-
veysopin aineet, on siitd ilmoitettava
Liitolle joulukuun viimeiseen paividin
mennessi. Suoritus tapahtuu ensi vuo-
den alkupuolella ja siitd ilmoitetaan
tarkemmin asianomaisille.  Kirjoina
kdytetdin keskikoulun vastaavien ai-
neiden oppikirjoja.

Tarkempia tietoja antaa allekir-
joittanut kotipuhelimella 555 751.

M. Elomaa

Hammasteknikko terveyskeskukseen

Kansanterveyslaki on tosiasia, mut-
ta se miki on meidin asemamme ter-
veyskeskuksessa on vield jossain mii-
rin luomisvaiheessa. Komiteat ovat
kylld asiaa kehitelleet, ja on vain ajan
kysymys milloin ensimmaiisid virkoja
perustetaan. Useiltakin paikkakunnil-
ta on kuulunut huhuja laboratorio-
suunnitelmista. Asia on hyvin moni-
tahoinen, etti kylld siitd varmasti
l6ytyy hyviikin puolia, ja kiinnostus-
ta on ammattikunnassamme ollut ha-
vaittavissa, Me tiedimme kiireisen
tyotahtimme ja joskus pitkidt paivit-
kin, joista tuskin virkamies tietid mi-
tadn. Kylli tahti varmasti tulee suu-
resti muuttumaan.

Koska tilanne on vieli melko epi-

KR XK KRR HHeKe R K XXX X
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Suomalainen hammasteknikko Tau-
no Salmela Australiassa kyselee
16ytyyké halukasta hammasteknik-
koa lahtemaan tdihin Australiaan.
Yhteyden voi suoraan ottaa kirjeitse
0s.

Mr TAUNO SALMELA
14 SABINA CLOSE
Carran A.C.T. 2605
AUSTRALIA

LEHTEMME LUKIJOILLE, ILMOITTAJILLE SEKA KAIKILLE YSTAVILLE
tvleqm'z'c'i Qauéua
ja

Om.zeﬂﬂis’fa %utta Uaatta

L e o b a o S S S o o o

selvid on yksityisten hammasteknikko-
jen syytid varoa varsinaisia toimia
terveyskeskusvirkojen suhteen otta-
matta siti ennen yhteyttd liittoon,
koska meilld ei ole vield edes keskus-
teltu virkaehdoista.

Arvoitus on myds milli tavalla
virkahommat vaikuttavat asemaamme
hammashuollossa kokonaisuudessaan,
sekd yksityislaboratorioiden toiminta-
mahdollisuuksiin. Ehki se johtaa yk-
sityissektorilla  entisti suurempaan
erikoistumistarpeeseen, ja tilli taval-
la ammattitaidon kehittimiseen seki
kilpailukyvyn parantumiseen. Eri-
koistybt tuskin tulevat kuulumaan
lain piiriin niiden kustannukset huo-
mioon ottaen. Jonoja tulee muodos-
tumaan siitd on esimerkkejd naapuri-
maasta.

Liitto seuraa asian kehitystd ja pyr-
kii hoitamaan asian jdseniston par-
haaksi. Kale

‘?*****************************************%*********;
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Tiedatko, etta liitossamme toimii

AVUSTUSKASSA

jonka tarkoituksena on antaa avustusta jasenilleen
sairauden sattuessa seka kuolemantapauksessa hau-
tausavustusta jasenen omaisille.

Kassan jaseneksi voi liittya jokainen liiton jasen, joka
on ollut vahintaan 3 kuukautta hammasteknikon alalla,
on terve ja 50 vuotta nuorempi.

Jasenmaksu maaraytyy liittymisian ja luokan perus-
teella. Jasenluokka riippuu siitd, onko toisen palve-
luksessa tai itsendinen yrittdja. Avustusmaksut ovat
luokista riippuen joko 5 markkaa tai 10 markkaa pai-
véaltd. Hautausavustus on 600 markkaa tai 1.200
markkaa.

Kannattaa harkita liittymista, silla sairaus tulee aina
yllattden. Tarkempia tietoja maksuista saat Avustus-
kassan hoitajalta, jonka osoite on sivulla 8.

Tee paatoksesi jo tédndan ja ilmoita itsesi kassan

jaseneksi! Saat olla varma, ettd se kannattaa!




PINDEX

— uusi tappinastojen
kiinnitysmenetelma

Uusi  Pindex-menetelmi on paten-
toitu useissa eri maissa. Se on tulos
usean vuoden kiytinnén laboratorio-
tyoskentelysti.

Pindex-menetelmi on erittiin tark-
ka. Tappien asema poikkeaa alkupe-
riisesti mallista korkeintaan 9 p eri
tybvaiheiden jilkeen. Se on lisdksi
helppoliyttdinen, silld jiljennoksen
vol timin menetelmidn mukaisesti
valaa jopa henkild, jolla ei ole aikai-
sempa kokemusta siltamallien valmis-
tamisesta.

Pindex-mentelmissi on jokaista
kipsitappia kohden kaksi tasapaksua
tappinastaa. Kovakipsimallin pohjan
tiytyy olla kohtisuorassa hampaiden
pituusakselia vastaan. Pohjaan pora-
taan reiki kutakin nastaa varten eri-
tyiselld porauslaitteella. Niihin tdysin
yhdensuuntaisiin  reikiin  asetetaan
tappinastat, joiden pidille tulee muo-
vihylsyt. Tdmin jilkeen voidaan va-
laa pohjasokkeli.

Kovakipsi irroitetaan pohjasokke-
lista. Kipsitapit sahataan erikseen
pohjasta kaulaosaa kohti. Hiontara-
jasta jitetiin 0,5 mm sahaamatta ja
loppu murretaan. Tappien puhdista-
misen jilkeen ne asetetaan takaisin
pohjasokkeliin ja tarkka tydmalli on
valmis.

Pindex-menetelmilld voidaan val-
mistaa kaikentyyppisia malleja kuten
esimerkiksi inlay-, kruunu- ja silta-
teknitkkaa vaativia malleja, kruunu-
ja irroitettaviin osaproteeseihin sekd
malleja toiminnallista muotoilua var-
ten. Erityisesti nastan kiinnitys mesio-
distaalisesti kapeisiin alainkisiiveihin
on helppoa valonsiteen niyttdessd
tarkasti porattavan reiin paikan.
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Kipsitappiin, jossa on hiottu juurika-
nava, nastat asetetaan juurikanavan
fakiaali- ja palatinaalipuolelle.

Rotaatiota el piddse tapahtumaan,
koska kutakin kipsitappia kohti tulee
kaksi rtappinastaa. ‘Tappinastojen
reidt eivit myoskddn pdise kulumaan,
koska nastat ovat sileipintaisissa
muovihylsyissd eikd kipsissd. On help-
po tarkistaa, ovatko kipsitapit poh-
jassa kiinni, koska tappinastat ovat
kohtisuorassa kovakipsin suoraa poh-
jaa vastaan.

Purupinnan kullan paksuus voi-
daan helposti tarkistaa nostamalla
tappia pohjasta siten, etti se on kon-
taktissa antagonistiin mallien ollessa
okkluusiossa. Purupinnan ohuin koh-
ta voidaan mitata kovakipsin ja kip-
sisokkelin vilisti.

Kaikki mallin osat voidaan irrot-
taa. Ankkurikruunuja voidaan sovit-
taa yksitellen sekd vahausvaiheessa
ettdi valun jilkeen. Niin voidaan
kontrolloida esim. mesiaalisen ja dis-
taalisen kontaktin laajuus.

Sillan valmistuksen yhteydessi on
usein suurimpana vaikeutena erisuun-
taiset pilarit. Pindex-menetelmissi
voidaan jokainen kipsitappi sovittaa
vksitellen ankkurikruunuun. Kaik-
kien tappien ollessa paikoillaan voi-
daan tyd asettaa vaivattomasti pohja-
sokkeliin, koska kaikki tappinastat
ovat yhdensuuntaisia. Niin voidaan
helposti  kontrolloida, onko jonkin
yhteenjuotetunsillan ankkurikruunun
asema muihin nihden muuttunut.

Kun sillan ankkurikruunut ja vili-
osat kiinnitetddn toisiinsa juottamis-
ta varten, saadaan silta eheini ylos
mallilta, koska kipsitapit nousevat
kruunujen mukana ylés tappinasto-
jen yhdensuuntaisuuden ansiosta.

Toinen Pindex-menetelmin kiytts-
mahdollisuus on levy-, kruunu- ja sil-

taprotesimallien kipsaus artikulaatto-
riin. Malli tai pohjasokkeli hiotaan
tasaiseksi. Kaksi tai useampia lyhyitd
nastoja ja hylsyja kiinnitetdin mallin
pohjaan ja tyo kipsataan artikulaat-
toriin. Malli voidaan timin jilkeen
poistaa artikulaattorista ja asettaa
sithen uudestaan mallin aseman muut-
tumatta.

Kyvettiin tdpdttdessi nastat tu-
lee suojata kosteudelta. Polymeroin-
nin piityttyd voidaan malli ja pro-
teesi asettaa takaisin artikulaattoriin
selektiivisti hiontaa varten nastojen
ohjatessa mallin alkuperiiseen paik-
kaansa.

Tyéskentelyohjeet:

1. Malli valmistetaan kovakipsisti.
Kipsin tulee ulottua n. 15 mm
hiontarajan yli. Koska kiints-
poimu saa usein aikaan mallissa
toistuvan jyrkin allemenon, on
syytid trimmata malli veistimilld
jiljenndksen reuna ennen mallin
valua. Mallisokkelin pohja hio-
taan kohtisuoraan hampaiden
pituusakselia vastaan aluksi kip-
sitahkolla ja senjilkeen kisin
hiontatasolla. Mallin tiytyy olla
kostea.

2. Malli asetetaan haluttuun paik-
kaan hiontatasolle ja siti paine-
taan kisin tasoa vasten. Valonsi-
de nidyttdd reidn paikan.

¥

Kutakin tappia kohden porataan
kaksi reikii suhteellisen eriille
toisistaan siten, etti reidt eivit
tule kipsin lipi. Haluttaessa voi-
daan reikien kohdat merkiti lyi-
jykynilld malliin ennen poraus-
ta. Kukin reiki porataan kerral-
la kokonaan. Huom! Mallin ase-
ma ei saa muuttua hionta-alus-
talla porauksen aikana.

4. Poratut reidt puhdistetaan paine-
ilmalla, joka on vihintiin 4 atm.

Tarkistus juotoksen jilkeen. Nastat
sovitetaan niithin kuuluviin hylsyihin.

Mallin osien sahaus kovakipsimallin
pohjasta hampaisiin piin.
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Kipsitappia nostetaan. Kullan vah-
vuus mitataan nohjasta kovakipsin ja
pohjasokkelin vilistd.

Liimaa tiputetaan vaha- tai lasilevyl-
le ja nastan pdia kastetaan liimaan.

14

Kokoleuan mallien osien sahaus. Sa-
hanterien vahvuus 4/0.

wn

o

e
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1. Pohjasokkeli
2. Hylsykipsi

3. Tappinasta
4. Pohjasokkelin pohja

Reikiin pannaan Mirabond-lii-
maa ja nastat painetaan paikoil-
leen.

Kovakipsimallin
taan.

Nastat 6ljytdin.
Hylsyt asetetaan nastojen piille
siten, ettdi hylsyn reuna ottaa
kiinni  kovakipsimallin siledin
pohjaan.

Hylsyjen pddhin pannaan ohut
kerros vahaa estimdin kipsin
tunkeutumisen nastan ja hylsyn
viliin. Samalla vaha kiinnittdd
hylsyn nastaan.

Pohjasokkeli valetaan kovakip-
sistd, joka laajenee kovettuessaan
suhteellisen vihin. Sokkelin val-
mistamisessa  voidaan kiyttdi
myds kumimuottia. Kipsi vibra-
taan muottiin ja kovakipsimalli
painetaan nastoineen ja hylsyi-

pohja  eriste-

11

12,

13.

14.

5. Kipsitappi
6. Hylsy

nen pohjasokkelikipsiin. Tyo pi-
detiin koko ajan vibraattorin
pdilld ilmakuplien syntymisen
estimiseksi. Pohjasokkeli voidaan
valmistaa myds panemalla mallin
ympirille leved teippi ja kipsi
vibrataan kovakipsimallin piille
pitien mallia ylésalaisin.

Kipsin kovetuttua malli hiotaan
kovakipsimallin  hiontojen mu-
kaan.

Malli upotetaan limpimidin ve-
teen vahan sulattamiseksi hylsy-
jen piistd. Tilldin myds kova-
kipsi irtoaa pohjasokkelista.
Mallin osat irrotetaan toisistaan
sahaamalla pohjasta hampaisiin
pdin.

Mallin osat puhdistetaan ja ase-
tetaan pohjasokkeliin. Nastat 6l-
jytdan. Hylsyissi ei koskaan saa
olla vetti. Tyomalli on valmis.

15




Eero Siikanen
Leo Salminen
Hannu Kilpia
Olavi Palonen
Olli Palonen
Raimo Warro

Jari Warro

Turun Hamm.tekn. Seura
Tapani Heikkonen
Ahti And

Arne Raitila

Ritva Kuukkanen
Sakari Kuukkanen
Ismo Jalonen
Kalevi Notkonen
Eeva Virtanen
Voitto Virtanen
Tapani Forsti
Klaus Koskinen
Reijo Sokura
Kaija Paavola
Sointu Helenius
Jaakko Lankoski
Virva Zanon
Leena Pihliflyckt
Kalervo Hynninen
Seppo Mahonen
Osmo Laiho
Olavi Kautto
Pertti Lagerqvist
Olli Heinonen
Rauni Tirri
Savo-Karjalan hamm.tekn. Seura
Jorma Paivinen
Eero Rissanen
Antero Litmanen
Kaisa Kainulainen
Marja-Liisa Paivinen
Kari Makkonen
Savon Hammas Oy
J. Loppukaarre

L. Loppukaarre
Jukka Rénkipohja
Kerttu Vesanto

Sylvi Vuorela
Eila Sironen

U. Vanhala

A. Ojasalo
SR-Hammas
Samuli Ruppa
P. J. Maoller
Pauli Olkkola
Jouko Rosendahl
Einari Méattd
Ismo Kemppainen
Kari Matto

Unto Matto
Pekka Suominen
Raimo Matto
Irma Aaltonen
Kirsti Hakala
Teuvo Lallukka
Mauno Alanko
Allan Heinanen
Risto Fagerstrém
Hellevi Mikkela
K Tirkkonen
Ari Kemppinen
Marjo Metsio
Sakari Koskinen
K lkonen

Erkki Lappi
Esko Hakkarainen
Timo Kosonen
Urho Nurminen
Eino Kosonen
Onni Jalli

Timo Virtanen
Erkki Makinen
Leo Sipild
Goran Lindholm
Jukka Taiminen
Esko Tuovila
Hanna Ahonen
Esko Ahonen
Maija Savilahti
Kalle Husso
Pekka Tarvainen

Hammaspalvelu
Aarno Koivunen
Jouko Koivunen
Rainer Kaukoranta
Antti Hertola

J. E. Sulkakoski
Curt Liljeberg
Erkki Jouhki

Ulla Jouhki

Antti Ruponen

Ari Kulo

Aarne Leinonen
Matti Juntunen
TAPIO Terids
Hammaslab. K. Lagerqvist
Lauri Ajanto
Sakari Kari-Koskinen
Reino Peiltonen
Odonttos

Olavi Koskela
Antti Koskela

V. Makkonen
Atso Kari

Ari Ahrikkala

Into Anttila

Jukka Aro

Pentti lkonen
Martti Koivunen
Markku Laine
Eero Laukkoski
Yrjé Lehtinen
Heimo Mustonen
Juhani Pursiainen
¥Yrj6 Rautiala
Carl-Johan Adahl
Ben Holthofer
Tampereen Seudun
Hammasteknikkojen Seura
Elis Ahonen

Risto Airola
Kauko Eskelinen
Tapani Forsti

Aki Halme

Jorma Halme

Kalervo Ingalsuo
Kari Ingalsuo
Markku Jarvinen
Markku Jarventie
Eino Kastell
Pertti Kelotie
Maarit Kiiveri
Pertti Koivunen
Ilkka Kokkonen
Asko Korkeala
Mauno Korkeala
Aarne Koski
Eino Kosonen
Tero Kuula
Antti Lahdensuo
Jaakko Lankoski
Antti Lindroos
Martta Linde!l
Olli Manninen
Erkki Mikko!a
Mauno Makela
Erkki Nojcnen
Larssi Nojonen
Pauli Nurmi
Kaija Paavola
Raimo Packalen
Visa Rahkonen
Juho Ra‘améki
Raimo Repo
Osmo Riikonen
Mikko Rikkonen
Elli Raisanen
Hannele Saarinen
Olavi Salmi
Kalle Salonen
Kaarlo Skarén
Reijo Sokura
Veikko Sokura
Paavo Talja
Anja Tuurna
Arvo Uotila
Eerikki Vuorimies
Lasse Vuorimies
Kari Ostring

Coivotamme kaikille ammattioeljille t:lgt/oc'z'c'i Qaaﬂaa ja menestysti ouodelle 1974

Veikko Kallinen
Olavi Kivimaki
Jorma Orell
Heikki Tahtinen
Vilho Kolivuori
Osmo Kolivuori
Matti Kerdnen
Timo Juutinen
Jouko Rantaniemi
Taimo Marttila
Heikki Hedman
Heikki Kukkonen
Erkki Seppéanen
Pauli Roppola
Anneli Porali
Arto Westerlund
Kalevi likka
Olavi Kasurinen
Matti Kuorikoski
Viljo Ahonen
Esko Tahvanainen
Yrjo Hentila
Erkki Ontero
Esko Tuovila
Pentti Sdamanen
Eila Sailynoja
Hannu Orell
Martti Pe'tosaari
Yrjé Kailasuo
Alpo Pinta

Nils Nygard
Matti Karppinen
Kari Sarste
Reijo Ma&hdnen
Veli Heikkinen
Raimo Immonen
Helena Kesti
Kauko Rautava
Helge Jaderholm
Heimo Mustonen
Pentti Salmi

Juhani Haapalainen

Jorma Kerkkanen
Pentti Laakso

—~—— e e T ey

Heikki Ketonen
Pekka Laakkonen
Raija Sarola

Raili Pyykkd
Helena Kinnunen
Kaija Raty

Seija Tallus

Matti Pietarinen
Maritta Kolehmainen
Kalevi Enqvist
Unto Maaniemi
Sulo Nurto
Virodent

Pekka Sinisalo
Voitto Helisjoki
Ari Herrala

Irmeli Korhonen
Marja Olkkonen
Mikko Ahola
Markku Rahkonen
Pertti Paarma
Martti Kuosmanen
Kari Syrjdnen
Yrjo Rautiala

Stig Granlund
Veikko Mattila
Olavi Nieminen
Unto Ylihaveri
Pekka Kari-Koskinen
Usko Kari-Koskinen
Kalevi Maenpaa
Kalevi Kasurinen
Matti Lampo

Risto Rantanen

E. O. Vuori

Kauko Tiainen
Albert Herberz
Mauno Elomaa
Hammastarvike Oy
Anu Kieme




HAMPAIDEN
ASETTELUSTA
KOKOPROTETIIKASSA

Kokopurennan valmistaminen kuu-
luu yleisimpiin toimenpiteisiin ihmi-
sen purentaelimen rekonstruoinnista
puhuttaessa. Huolimatta siitd el li-
heskdin aina kiinnitetd tarpeeksi
huomiota purennan oklusaalisesti oi-
keaan toimintaan. Olosuhteet koko-
purennan ja osaproteesin vililld ovat
huomattavasti erilaiset, joten koko
joukko tekijoiti on otettava huo-
mioon jotta kokoprotesitekniikassa
padstdisiin  toiminnallisesti moitteet-
tomaan lopputulokseen.

Nykyisin ollaan yksimielisid siitd,
etti suussa limakalvo-luu alusta jat-
vasti muuttuu, joten jo muutaman
kuukauden kuluttua kokoproteesien
suuhunasettamisen jilkeen alustan ja
proteesien vilinen suhde ei ole enid
sama kuin alunperin. Asia on todella-
kin niin, vaikka saattaakin tuntua
oudolta etti muutoksia tapahtuu niin
nopeasti. Siksi tarkoituksenmukaisen
okluusion aikaansaaminen on lihes
ainoa keino proteesien pitempiaikai-
sen oikean toiminnan kannalta.

Kaksi vaatimusta okluusion kon-
septiin nihden voidaan miirittda:
1. Konseptin on oltava mahdollisim-

man riippumaton menetelmist,

jota hammasladkiri kiyttdd halu-
tun tuloksen saavuttamiseksi;

2. Konseptin on oltava mahdollisim-
man yksinkertainen jotta sen avul-
la olisi mahdollista saavuttaa jos
ei optimaalinen niin ainakin kiyt-
tokelpoinen lopputulos.
Piimiiri: Tasapainotettu
okklusio.

Gnathologit ovat osoittaneet, mi-
ten suurenmoiseen tulokseen pidstdin
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monimutkaisten rekisterdintimenetel-
mien, kasvokaarien ym. avulla. Nimi
menetelmit ovat kuitenkin lilan mo-
nimutkaisia ja aikaavievid. Lisdksi ne
vaativat siini mdirin erikoistietoja,
etteivit ne tule tavallisessa praktii-
kassa juuri kysymykseen. Padmiiri-
na on pidettivi tasapainotettua okk-
lusiota. Tilld tarkoitetaan sitd, etti
hampaat ovat kontaktissa keskeniin
kaikissa puremisen aiheuttamissa liik-
keissi. Tilloin viltytdin proteesien
kippaamiselta. Vaikka asiantuntijat
viittivit, etti pureminen tapahtuu
vertikalisuunnassa on kiytintd kui-
tenkin osoittanut, etti proteesien
stabiliteetti ilman balanssikontakteja
on riittimaton.

Tarkasteltaessa hampaallisen suun
toimintaa voimme havaita, ettd etu-
hampaat ohjaavat sulkeutumisliikettd
siten, ettd sivuhampaiden kuspit saa-
vuttavat toisensa. Lopuksi etuham-
paat keventivit takahampaisiin koh-
distuvaa rasitusta. Sama mekanismi
toimii myds piinvastaisessa jirjestyk-
sessd.

Alaetubampaiden asento

Kun kysymyksessi on kokoprotee-
sit, meidin on kuitenkin luovuttava
toiminnallisista kontakteista etuham-
masalueella. Timi siksi, ettd viltyt-
tiisiin  haitallisista  kippiliikkeisti.
Toisaalta limakalvon painoarkuus on
pienempi kuin elivissi hampaistossa
ja proteesien ollessa kysymyksessd

A MAAM VMMM A MAAAMAA VALV
Rauhablista Joulua
ja
Ornellista Uutta Vuotta
LIISI JALKANEN

hermo-lihastoiminnallinen  sulkeutu-
misliikkeiden ohjaus on huomattavas-
ti epdtarkempaa. Tistd voimme tode-
ta, etti proteesitapauksessa etuham-
paiden asento piiasiallisesti miiriy-
tyy esteettisista seikoista. Luonnolli-
sesti myos toiminnalliset seikat on
otettava huomioon. Tilléin foneetti-
nen kriteerio on erikoishuomion ar-
voinen. Lausumalla labio-dentali ddn-
tditd f, v ja w (tdssi tapauksessa
saksankieliseni) voidaan miiritelld
ylaetuhampaiden asennot ja pituudet.
Nimi idintiothin muodostuvat etu-
hampaiden kirkien ja huulien kuivan
ja kostean alueen yhtymikohtien
koskettaessa toisiaan. Tidsti on huo-
mattavaa hyotyd yliproteesin etu-
hammasalueen asettelussa.

Alaetuhampaiden sijaintia miiri-
teltdessi kidytimme hyviksi suhuiin-
teiden lausumista tai s ja sch (niin-
ikiin saksankieliseni). Tistd on hvo-
tyd siksi, ettd nditd lausuttaessa tulee
esille pienin mahdollinen ikenien vili-
nen etdisyys ja suurin alaleuan prot-
ruusioasento.

Hampaattoman potilaan on usein
vaikea ratkaista, onko hinelli ollut
I, IT vai III luokan purenta omassa
hampaistossa. Jos varmuudella on to-
dettavissa, ettd kysymyksessi on ollut
IT luokan purenta on siitid sikili hys-
tyd, ettd alaetuhampaat voidaan aset-
taa mahdollisimman paljon sisiin-

pdin. Muussa tapauksessa huulella on
taipumus nostaa alaproteesi pois val-
lilta.

Mikili potilas etuhampaiden asen-
toa muuttamalla pystyy huomattavan
hyvin puhumaan, on oletettavissa etti
on kysymys luonnollisten refleksien
palautumisesta.

Foneettisten seikkojen hnomioiminen

Huomattavia vaikeuksia saattaa
esiintyd silloin, kun potilaalla on ol-
lut erittdin syvi ylipurenta. Koska
tarkoituksella luovumme toiminnal-
lisista kontakteista etuhammasalueel-
la emmekd mekaanisista syistd voi
asettaa syvidi purentaa, on kokeile-
malla yritettivi saavuttaa foneettises-
ti paras mahdollinen tulos.

Etuhampaiden asennoilla kokeile-
minen kannattaa siindkin mielessi, et-
ti saadaan hyddyllisii osviittoja pu-
rentakorkeuden kannalta. Minimaali-
sen pieni vapaavili saattaa johtua sii-
td, etti omissa etuhampaissa on ollut
voimakas diastema. Myds sivuham-
paiden puuttuminen saattaa olla osa-
tekijini. Kaavioiden vahavallien on
oltava kokeiluvaiheiden aikana mah-
dollisimman paljon lopullisia olosuh-
teita vastaavat.

Okklusiotasoon on kiinnitettivi
mahdollisimman  paljon  huomiota.
Ienvallien muodosta voimme piitelld
aika paljon. Tapauksessa, jolloin yli-
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valli on hyvi ja alavalli olematon on
syyti tehdi okklusiotaso samansuun-
taiseksi alaleuvan ienvallin mukaan.
Kokemuksestahan tiedimme, etti
useimmissa tapauksissa alalevan kris-
ta on olematon. Jos ylileuan tuuberit
ovat voimakkaat ja muut olosuhteet
hyvit, saavutetaan suhteellisen hyvi
lopputulos vaikka alaproteesin olo-
suhteet olisivatkin huonot.

Autonominen purustabiliteetti

Senjilkeen kun purentataso on
miiritelty  seuraa  sivuhampaiden
asettelu. Me tiedimme, etti omien
hampaiden poistamisen jilkeen tapah-
tuvan resorption jilkeen ylileuka
pienenee ja alaleuka suurenee. Protee-
tikko yrittdid asettaa proteesihampaat
siten kuin omat ovat olleet. Nykyis-
ten periaatteiden mukaan el endd
hampaita tarvitse asettaa vallille. Ku-
ten jo aikaisemmin mainittiin, esteet-
tiser seikat midrddvit etuhampaiden
asettelun. Alaetuhampaat taas asete-
taan mahdollisimman paljon sisidn-
piin. Alaleuan sivuhammasalueella
etenkin alakuutonen asetetaan toimin-
nallisesti voimakkaampaan kohtaan
ienvallia. Siis sellaiseen kohtaan, jota
voidaan eniten rasittaa. Asetetaanko
seiskat ollenkaan vai ei middrdtddn
tapaus tapaukselta. Alaleuan ienvallin
nousevalle osalle sitd ei saisi asertaa,
koska silli on proteesin stabiliteetin

"HAMMASTEKNIKKO"-lehden

kannalta epiedullinen vaikutus. Ala-
leuan stabiliteettia kokeillaan siten,
ettd painellaan okklusion niitd kohtia
joissa toiminnalliset kontaktit sijait-
sevat. Tilldin ei proteesi saa keinah-
della. Mikili kippaamista on havait-
tavissa, muutetaan neloset, viitoset ja
kuutoset alaleuassa enemmin linguali-
suuntaan, — vipuvarsi pienennetiin.

Gnathologisten periaatteiden mukaan

Sivuhampaat asetetaan niin, ettei
muodostu ristipurentaa. Hampaiden
asettaminen ristipurentaan merkitsisi
sitd, ettel tasapainotettu okklusio oli-
si mahdollinen. Potilaankin kannalta
ristipurenta ei ole edullinen.

Senjilkeen kun tirkeimmit etu- ja
sivuhampaita koskevat seikat on
miiritelty annettakoon muutamia
vihjeitd, miten timi paimiird hel-
poimmin on saavutettavissa. Gnatho-
logisten periaatteiden mukaisesti kip-
sataan ensin ylileuka artikulaatto-
riin. Purennanoton jilkeen seuraa ala-
leuan fiksaus artikulaattoriin. Saman-
aikaisesti otetaan  purenta myos
protruusioasennossa joka tekee mah-
dolliseksi henkildkohtaisen kondyyli-
radan siiddn artikulaattorissa. Hy-
viksikdyttien Bennett-kulman keski-
arvoja tehddin proteesit valmiiksi.

Kun potilas on pitinyt proteeseja
suussa kaksi viikkoa, asetetaan pro-
teesit jilleen artikulaattoriin. Vaha-
purentojen tai pantografisten rekiste-
rointien avulla siidetiin artikulaat-

kulma linjasta 11 mm eteenpdin ja 5
mm alaspdin. Ylileuan mallin aset-
taminen artikulaattoriin  tapahtuu
talldin kasvokaarta hyviksikdyttien.
70 %o potilaista vastaa titi keskiar-
voa. Myos kondyyliradan ja Bennett-
kulmiin nihden otetaan keskiarvot 35
ja 20. Riittdavi tarkkuus saavutetaan
valtaosaan potilaista.

Ylileuan malliin nihden kiinnite-
tiin alaleuka joko vaharekisterin, tu-
kinastojen tai Zentrocordin avulla.
Tassd vaihessa tirkeintd on ettd pai-
netaan yhti tasaisesti niin oikealla
kuin vasemmallakin puolella ettd pu-
renta olisi tasainen.

Tarkoitus on etti kidytetdin kun-
nollista artikulaattoria. Tavallisessa
okkludaattorissahan purentataso on
= poytdtaso ja timihin el missiin
tapauksessa vastaa olosuhteita kallos-
sa.

Purupintojen hiominen

Jotta hiominen pidimdirind tasa-
painotettu okklusio olisi mahdollinen,
tarvitaan artikulaattorissa lateraali-
litkkkeet. Vaikka timi liike ei tarkal-
leen vastaisikaan liikettd suussa, on
se kuitenkin jokseenkin oikea ja hel-
pottaa teknikon tarkkaa tyoskente-
lyd. Joka tapauksessa se helpottaa
henkildkohtaista selektiivisti hiontaa
potilaan suussa.

Yhteenveto

Ehdotettu yksinkertaistettu tyome-
netelmid perustuu seuraaviin tekijoi-
hin:

1. Standardisoitu nivelakseli, jolloin
on mahdollista

a) kallonmukainen mallien kiin-
nittiminen artikulaattoriin,

b) etuhampaiden kirkivilin  ja
etaisyyden siilyttiminen nive-
leen nihden,

¢) paremmat mahdollisuudet nos-
taa tai laskea purentaa artiku-
laattorissa.

Artikulaattorin keskiarvosiito,
jolloin voidaan aikaansaada oikeat
lateraalilitkkeet kuin suussa. Tdl-
16in helpottuu hampaiden hiomi-
nen ja purennan tasapainottami-
nen. Suosittelemme kunnollisen
artikulaattorin kdyttdd, kuten esi-
merkiksi Hanau, Dentatus, Wip-
Mix. Tilléin voidaan, — mikili
keskiarvort eivit jossakin erikoista-
pauksessa sopisi, — muuttaa ja
asettaa tyd uudelleen henkilokoh-
taisien rekisterdintiarvojen mu-
kaan.

(]

3. Yksinkertaistettu purupintojen
muodostus, joka helpottaa lopul-
lista selektiivista hiontaa suussa.
Kiinnds: Das Dental Labor
No 1 1973.

limestyy tori potilaan  kondyyliolosuhteita
vastaavalla tavalla. Tissi vaiheessa
suoritetaan selektiivinen hionta ja
proteesit luovutetaan potilaalle lopul-
lisesti.

Jotta viltyttdisiin tidstd hankalasta
ja aikaavievisti menetelmisti voi-
daan toimia standardisoidun mene-
telmin mukaan niin, — tragus-silmi-

seuraava numero
| maaliskuun puolessa
védliss&d. Téahdn numeroon
aiottu aineisto pitdd olla toi-

Die Redaktion wiinscht allen
Werten Kollegen im Auslande
ein Frohliches Weihnachtsfest
und ein Gliickliches Neues Jahr

mituksessa helmikuun1i15 1974!

p:ddn mennessa.

Toimitus
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PAINEEN VAIKUTUKSESTA
JALJENNOSTA OTETTAESSA

Y. Hinai Shikwa Cakuho 71/1971
siv, 1—35
Tdmid tutkimus suoritettiin sen sei-
kan toteamiseksi, minkilainen vaiku-
tus paineella on jiljenndksen pin-
taan, — paineen kohdistuessa muco-
saa vastaan jiljennOstd otettaessa.
Koehenkildini kiytettiin viittd poti-
lasta, joilla kaikilla puuttuivar yla-
levan takahampaat. Jiljenndsaineena
kiytettiin kahta erilaista alginaatti-
jiljenndsainetta ja kahta kumipoh-
jaista jiljenndsainetta. Selvdi eroa
on havaittavissa paineessa riippuen
siitd, miten helposti juoksevaa jiljen-
nosaine on. Kaikissa koetapauksissa
paine oli suurin jiljenndksen keski-
kohdassa. Labiali ja lingualipuolilla
sensijaan ei ollut havaittavissa suurta-
kaan eroavaisuutta.

Jdljennéksenottotekniikalla tuntuu
olevan huomattavaa merkitystd siini,
mihin tai mille alueelle paine koh-
distuu, — riippumatta siiti miti jil-
jenndsmateriaalia kiytetdin.

Tehtyjen havaintojen mukaan voi-
tiin todeta: Mitid tiiviimpi jiljennds-
lusikka sen voimakkaampi paine. Vi-
hemmin tiiviissd jirjestelmissi paine
oli 2—4 kertaa pienempi.

Mucosan siirtymi on voimakkaim-
millaan labiali ja lingualipuolilla on
suurempi kuin keskikohdalla, — suu-
rimmillaan reuna-alueilla.

Kiinnods: Das Dental Labor No 2/
1973
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Et kai halua sulkeutua omiin ammatilli-
siin vaikeuksiin, kun hyvin tiedat, etta
on olemassa S.H.L., joka on samoissa
vaikeuksissa kamppailevien hammas-
teknikoiden yhteenliittymd sekd sen
toiminnan tarkoituksena on poistaa
kaikki yhteiset vaikeudet ammatis-
tamme.

Kéay Liiton kokouksissa ja julkituo roh-
keasti omat ajatuksesi!

Tee Liiton hallitukselle ehdotuksia toi-
mintasuunnitelmista!

Suunnittele alaosaston perustamista
paikkakunnallesi. Ota yhteys Liittoon.

HENKILOTIETOJA

MERKKIVUOSIA

60 VUOTTA rtdyttdd 03. 01. -74
EHT Eino Mikelid Lahdessa,

60 VUOTTA tdyudd 10. 01, -74
HT Taisto Montonen Helsin-
gissi.

50 VUOTTA rtayrtaa 01. 02. -74
EHT Gunnar Levander Hel-
singissa.

60 VUOTTA tdyteda 04, 03. -74
EHT Lars Lundell Helsingissi.

50 VUOTTA tdyttda 17. 03. -74
EHT Eino Virtanen Heinolassa.

KUOLLEITA

20. 10 1973 kuoli dkillisesti Kuo-
piossa erikoishammasteknikko Sep -
po Suonio. Hin oli syntynyt 11.
6. 1935.

Rehdin ammattitoverin  muistoa
kunnioittaen.

SHL

maksuvelvollisuutesi ensitilassa.

sairauspaivilta korvausta.

HUOMIOITAVAA

Oletko muistanut suorittaa jasenmaksusi. Sinulle lahetetty jasenmaksu-
kortti on voinut unohtua laatikkoosi ja jadda sinne. Ota se sieltd ja suorita

Oletko huomioinut, ettd Liitolla on sairausavustuskassa. Sairaus tulee
ylldttden ja se vaatii paljon taloudellisia uhrauksia. Kassan jasenyys on
apuna ja se osaltaan vahentdd sairauden viemia varoja, saathan sieltd

Liity siis kassan jaseneksi, osoitteen naet sivulta 11.
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To our collegues and friends
overseas we send our bes wishes
a Merry Christmas and a
Happy New Year 1974!
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Hammaslaékérit kaatuivat Naiset 3-ottelu

tieteeseen Oulussa?

neet joukkuetta kokoon ja puolustuksena

pisteet 60 m
oli edellisini pdivini paikkakunnalla pi-

pituus korkeus

1. Loppoldarre LEsad v voseaismmssmm e 1164 10,0 357 110
detyt luentopiivit. Juoksun jilkeen ui- 2. Peteri Seija . ..iiieriiiiiiii s 937 10,7 290 110
Oulun hammasteknikot haastoivat pai-  tiin ja saunottiin, mybs huoltojoukot. 8. “Vidtgnan MR oipovsmvnsmeseusssasnss 809 109 298 100
kalliset hammaslidkirit kolmemichiselli ~ Joukkueessa juoksivat: Esa Ontero, Veli 4, Kawirien Liltd  .oooavmmmanmsvanansmes 500 12,0 235 90
joukkueella syyskuiseen Oulun juoksuun, Heikkinen ja Kalevi Ilkka. Ajoista kiin-
14 km. Meikildisilli oli perdti kaksi jouk-  nostuneille voin kerto:_t, etti kY”'i_ se Ikiamiehet 3-ottelu pisteet 100 m pituus  kuula
kuetta mukana, timi kielii kiinnostusta  matka alle tunnin raictui. Kdykdipd itse i, Kolvaoes Jouks 1300 13.1 469 12.51
kuntoiluun. Hammasliikirit eivit saa-  kokeilemassa. 2. Tiainen Kauko . _________________ 1249 13:5 527 10:63
- . o 3. Hengdtien Allan ..ouman o wn sasimmmss 1188 135 481 11,39
Suomen Hammasteknikkoliiton kes#kisat Jyvaskyldssa 18—19. 8. 73 I 972 13,9 441 10,64
Tulok 5; Peltonen: Falno: cuevaswuevesi o asvesmisie 949 13,9 450 10,02
LA 6. Antikainen Pentti ......oovevnreneneenn. 842 143 432 9,99
Yleinen 4-ottelu pisteet 100 m pituus korkeus kuula 7. Ajar.u:o Lauri ...oooiiiiiiiii 780 146 448 9,16
. Lindgeis. Jokks . covesvummsmnonvan 2050 127 552 170 1086 8. Mattila Veikko ......cccieeviiinnninens 572 148 389 8388
B fiovacet WAEED  woorreeeesmms 2016 12,8 435 160 12,87 9. KAlfto OIAVL v simeawimmimie s st wie s 308 16,0 355 7,87
3. Tornberg Bero cossesevimensivsass 1993 12,8 590 160 10,44
4. Antskog SIMO ....ccoviiiiniiiiiins 1898 13,3 552 160 11,56 12 minuutin juoksu 8. Hakkarainen Esko ........ 0,39,7
5. Pdivinen Jofma .coseosesmmensesvee 1885 12,8 538 150 12,04 : 9. Nurminen Urho .......... 0,442
1. Tlkka Kalevi «ovvuvennnns 3330 m ! . et
6. Juurikko Pekka ...c.vevieeiennnn. 1774 12,2 512 150 9,74 5 Ami;ai:ei‘”[,emi 3148 m 10 Ollikka Pentti .......... 0,44,4
7 Vusitale Tost wwn v svarcsmimamen 1756 13,0 530 150 10,95 }' Tourikie Pekka 3135 m 11 Syrjinen Kari ............ 0,52,0
8. Karvinen Osmo  .....vvvvneiannnns 1708 12,8 532 150 9,74 4' Salo Heikki oono, 3130 m 12. Olkkola Vesa .....vcinie. 1,04,4
9, Jouhki Balll  soss s cvsmeumpumanss 1610 13,2 528 150 10,27 5. T Autoy oot SO1E 2
10. Savolainen Matti .....cocuuevneanns 1548 13,7 512 150 1027 & Mot RS o 3010 m [kdmichet 50 m
11. Heikkonen Tapani ..........covu.. 1525 13,6 519 145 10,17 3 o : P .
12, Varjus Olli-Pekka 1448 13.8 492 145 1048 7. Silvennoinen Pentti ...... 2955 m 1. Alestalo Pentti .......... 0,33,6
13, Hakkarainen Esko oveeoneerroces 1443 136 459 150 104! 8. Tiainen Kauko .......... 2950m 2. Mihdnen Seppo .......... 0,36,1
14. Lindroos Antti 1404 13,7 494 145 9,63 9. Peltonen Reino  ........ 2920 m 3. Antikainen Pentti ........ 0,37,2
15, Kuikka Tsmo - +oovvvnesnsemnns. 1361 142 462 155 9,77 10 Wi MO v e 2860 m 4. Reunamo Jouko .......... 0,37,7
18, Rigoiiets, BAlle:  vewmos vunnsnonnns 1339 138 435 150 10,28 11, Kausto Olawl  .ovconsne 2470 m 5. Mittd Raimo ............ 0,39,1
17. Forsberg Altti ...ovoovveeveennnnn. 1322 135 503 125 10,58 13; BH000 LARE foias 4 v s 2460 m 6. Higg Harry ...ooovnnnin, 0,394
18 Saseila Teoio 1290 131 460 135 9.73 13. Reponen Kalle ........ 2315 m 7, Mattila Veikko .......... 0,40,8
15 Tihhks Batert | o esR AR B Ba  AEr T8 %86 14. Kasurinen Liisa .......... 1520 m 8. Mikinen Erkki ............ 0,57,9
20 Porali Pekka  «vvonrerennieens 1203 144 482 135 10,07 15, Vitheoed, MR e e 1510'm 9. Hertola Antti ............ 0,58,0
21, Silventiinen Pall » sxsvwsseervurrs 1195 14,6 487 145 8381 16. Loppukaarre Leena ... 1450 m _
22, Viliaho Ari «eevvrrerrrnnieeeennn. 1177 134 470 130 8,81 i Naiset 50 m
23 Ollikdes, Penthl] . ... oo susins i s s 1170 14,6 461 140 10,02 , 1. Viitanen Maija .......... 1,13,2
24, Kasurinen Kalevi .....covvviuannn 1137 144 449 130 11,05 Yleinen 50 m 2. Loppukaarre Leena ........ 1,18,4
25. Harviala Jarmo .....oovvveeennn.. 1107 15,8 405 135 9,55 1. Tiodauish Jikka <oovsvse 0,29,
3%, /Salo TR e s s 1096 14,3 457 145 8,46 2 ATETS PERIL o rmmmrsos 0324 KEILAILU
27. Laukkanen Risto . .wwveseeivmansi 1062 14,5 471 140 8,10 3, Nurmines Janme «oeosse 0335 -
28. Syrjinen Kari ....... Joremnnanrens e A4k 0 R 58 4. Lindroos Antti ............ 033,6 1. Tiainen Kauko ............ 989
29. Kosk1'Matt1 ---------------------- 1014 14,5 455 135 8,64 5. Litmanen Antero ........ 0,35,2 2. Lyyvuo Tapani .......... 876
30. Nurminen Urho .........ocooeenns 903 14,5 42 130 901 6. Mikinen Hannu .......... 0,369 3. Alho Pertti .............. 874
31. Povelainen Seppo  .........oeeienn 735 14,8 366 130 939 7. Laakso Pentti viwvainwsias 0,37,1 4. Reunamo Jouko .......... 865
24 25




| - )
Hammuadsvline esittelee:
=
5. Ikonen Keijo ............ 846 2. Alestalo Penitti oo qiwvmammomis 149
6. Vanhanen Antero ........ 836 3. Peltonen Réino .. .iwaeiiw i 149
1. Varjus Olli-Pekka ........ 830 4. Antikainen Pentti .......... 141
8. Ajanto: Lauri  sweeswsnis o 821 5. Peteri Velii o vuvvawnuvmanis 140
9. Lehtonen Aulis .......... 818 6. Ahonen Fero .............. 137
10. Mihénen Seppo .......... 815 7. Tornberg Eero ............ 136
11. Valo Kalevi ............ 812 8. Porsberg Bletl o i 130
12, Ao VIEND, o wuwimwwii o 810 9 Higy Harrl .. uscnmmemnes 119
13. Korkeala Asko ............ 798 10. Rantanen Risto ............ 119
14. Lehtonen Antti .......... 778
15. Koistinen Veijo .......... 726 LENTOPALLO b
6. inen Urho ..... R i i i
: I\_qur,r.”"m Urho vovvvvnee. 723 Mestaruuden voitti Kuopion joukkue.
VASIpIE T somssgsensiisa 704
e ; Ottelutulokset:
18. Mikinen Erkki .......... 688 o s .
o Jyviskyli—Savonlinna  ........ 2—0
19. Ketonen Heikki .......... 674 Ko, .
: uopio—Ealth «ouvwnn v sovenn 2—1
20. Litmanen Antero .......... 642 . C L
: : Pori—Helsinki ................ 0—2
21. Peter; Veli .............. 640
3. Virt T Hammaskeskus—Hammas-
G RGN LI cnnieim o 353 CEknICKBROTIE. wuvwse v ws wrvanin 2—0
; " Jyviskyli—Kuopio ............ 1—2
Tikanheitto Hammaskeskus—Helsinki ...... 0—2
1. Elomaa. Thmarl  coswoome s 157  Kuopio—Helsinki .............. 2—0

HAMPURIIN

19 KANSAINVALINEN HAMMASALAN NAYTTELY on Hampurissa 23—28 huhti- —H—
kuuta 1974. Suomen Hammasteknikkojen Liitto jarjestdaa lentomatkan Hampu- uptu-men mu
riin 4 paivaa kestavana. Lahto tapahtuu torstaina 25.04. ja paluu sunnuntaina

23.04. Koneen varaus on jo suoritettu ja samoin hotellivaraus. Matkan lopulli-

ra 5. Ohut alimmainen kelmu pitda sementtia var-
nen hinta ei vield ole selvilld. Arviohinta pitdisi olla siina 500 markan pakkeilla Adaptan 6 ve tonta etua P

ten olevan tilan vapaana.

henkilolta. Hotellihuoneiden saantivaikeuksen johdosta on Imoittauduttava | ,"-f"‘*‘OF’g.ﬂkJ'a tarlgka tapa valmistaa kapat, kulta- 6. Edull — I
ensitilassa, ettd hotellivaraukset voidaan vahvistaa mahdollisimman pian, IR TRERERRIMURUS. LERUIOE I REPRO B,
koska se varmentaa majoituksen saamisen hotellista. 2. Yksinkertainen tyoskennelld, ei tarvita ko-  Adapta-menetelmaan kuuluu:
hetiaridaskase santisan fiive kapge. 1. Jalallinen muotoiluastia kitteineen
Matkalle halu_l_(kmf.'len on .sltovastl |Im0|ﬂauduttav§ vahttqmastn t-aman lehden } 3. Vahintsin 0,3 mm:n paksuinen kelmu takaa 2. Rengas folioita varten
saavuttua, ettd asianmukainen varaus voidaan suorittaa. Hlntia-anno on laskettu onnistumisen kombinoiduissa proteeseissa, 3. 200 kpl 0,6 mm:n vahvuisia folioita
talla hetkella voimassa olevien hinnastojen ja valuuttakurssien mukaan, jotka joissa ranka upotetaan siltaan. 4. 200 kpl 0,1 mm:n vahvuisia folioita
i ; 5. Varapakkaus Adapta-kittia
volver ‘muitua. 4, Muotonsa sdilyttavan Adapta-folion ansios- P i
Nyt on syyta paattaa matkasta heti ja lahettda ilmoitus Liitolle osoitteella Lan'ggl‘;gg: on ehdoton ja tyon poisto mallilta
Arkadiankatu 14 B 30 00100 Helsinki 10. Paikat varataan ilmoittautumisjarjes- ;
lyksessa. i lanadi 25 A,
Matkaterveisin M. Elomaa Pohjoisesplanadi 25
00100 Helsinki 10, puh. 12623
Aurakatu 8,
26 20100 Turku 10, puh. 336 533

Jyvéskyld e Kuopio e Lahti @ Oulu e Pori e Seindjoki e Tampere




Kun omat '_lzéihtevét,astuvat kuvaan hammasteknikko ja

Sarodent oy  Annamme mielellamme lisatietoja.

' Turku
gaﬁpﬂ'gsggm e Pohjoisesplanadi 25 A,
p:,i' : 00100 Helsinki 10, puh. 12623
Gallen Kallelankatu 3 B 47
Puh. 15 921 : Aurakatu 8,

20100 Turku 10, puh. 336 533
Jyvaskyld e Kuopio e Lahti ¢ Oulu e Pori e Seindjoki e Tampere




Hammuasvdline esittelee

AMERIKKALAISIA terdksenkovia” tuotteita

® N—N NIRANIUM-tehtaan kromikobolttiterasta — ei nik-
kelia — taipuisaa — muototarkkaa — tayttaa kaikki
laatuvaatimukset — huokeata

® WAX SOLVENT — Huippunopea vahan tai muovin

(asrosoll] poistaja Dedeco takaa laadun '
® NIRA-SEAL — antaa kovan ja silean pinnan kip-

(aerosoli) simallille — Niranium-tuote

® SPRAY GRIP — kiinnittaa vahan tai muovin parem- b

(aerasoli) min kipsimalille — Niranum-tuote
@ Solution’ E — valumassan kovetusneste — Nira-

nium-tuote

® WELDING RODS  _ jyotospuikot — Niranium-tuote
® Socket Hinge — saranoita terasproteeseihin — Ni-

ranium-tuote

YKSINMYYNTI:

VEIKKO AUER

PUH. 174 213 — VUORIK. 22 A — HELSINKI 10

Rauballista Joulua E

JA
Kultatekniikassa kaytettavia tarveaineita
Onnea Vuodelle 1974 : . . .
@ Asbestinauha o Pulverihappo jalometallille
@ Vahan eristysaine @ Juotospasta kullalle .
@ Vahan pintajannityksen @ Juotospasta kultaa ja teras-
TOIVOO KAIKILLE ASIAKKAILLEEN poistoaine ta yhteen juotettaessa

Pohjoisesplanadi 25 A,
00100 Helsinki 10. Puh. 12 623

Aurakatu 8,
20100 Turku 10, puh. 336 533

OY DENTALDEPOT AB

30 . e .
e Jyviaskylda e Kuopio e Lahti e Oulu e Pori e Seindjoki e Tampere




Kruunu-ja
siltamateriaali.

iodent K+B7

Uudenlainen materiaali:
Tarkoin valikoitu polymeri on
yhdistetty epdorgaanisiin aineisiin.

Parhaat mahdolliset
fysikaaliset
ominaisuudet, esim,
50 %0 parempi
kulutuskesto, kun
aikaisemmilla
materiaaleilla.

Loistava.
Posliinimaiset
kruunut ja sillat.
Silmiinpistavan
homogeeni.,
tiivis, siled pinta.

Kirkkaat, syvét
Biodent vaérit,
myds ohuissa

3 nestetta: kerroksissa.

S (Special).

Vapaakéden téppa-

ykseen.

N (Normal). Valkofluorisoiva.
Kyvettitekniikkaan. : Opalisoiva,

K (Kallthartend). Tehdasvalmiit
Kylmépolymeri. korostusvirit,

Jérkiperdiseen tydskentelyyn
jokaisella menetelmalla.

Kaytannélliset jauhe ja
nestepullot.

Saatavana tdydellisind
seka yksittaispakkauksina.

qy jodep|ejueq £Q :essewong

De Trey Gesellschaft mbH DEJIBEY
62 Wiesbaden + Postfach 541




