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stellon Ip

uusi proteesimateriaali

3 minutissa

sekoittamisen alkamisesta on "Stellon” LP téppiys

valmis

4 tuntia

sdilyttdd “Stellon” LP proteesiaine tydskentelykel-
poisuutensa, mikili sekoitussuhde on oikea

"Stellon” LP:ti on seuraavissa vireissi ja pakkauksissa

pakkaukset :
Standard 200 g jauhetta
90 g nestettd
60 g eristysnestettd
vérit: 1. Standardrosa Laboratorio 2400 g jauhetta
2. Vaalearosa 1100 g nestettd
3. Viritén 450 g eristysnestettd

DE TREY - ZURICH

ox DENTALDEPOT A=

JELTRATE

IHANTEELLINEN JALJENNOS- JA KAKSOISJALJENNOSAINE
— Helposti valmistuva
— Nopeasti kovettuva
— Ei murra hampaita
— Kiiltdva, kova jiljenndspinta
— Pysyy lusikassa ilman kiinnitysta

JELTRATE-jiljenn6és on ehdottoman varma

WIPLA

FRIED. KRUPP WIDIA TEHTAAN TUOTTEITA
— Eripaksuiset terislangat

— Lanka- ja levypinteet eri tarkoituksiin
— Kaaret ja tukilangat

WIPLA-terds on miellyttivaid kasitelld

hammastarvike oy

\ Helsinki - Arkadiankatu 12 A - puh. 497477
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Olemme iloisia meille osoittamastanne
luottamuksesta ja kiitollisina toivotamme
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Joulumietteitéi

Vuosi on jilleen loppupuolella
jo joulu ovella. Samalla se tietda
puntaroimisen aihetta kuluvan
vuoden tapahtumista.

Kulunut vuosi on ollut kautta
maailman levotonta ja korkea-
jannitteistdi. On ollut aseiden
kalsketta, henkistd sotaa ja kor-
kean tahon neuvotteluja, jotka
kaikki ovat pitdneet yhdelld tai
toisella tavalla hermoja kirealla.
Eikd ihme, onhan menneiden
vuosien tapahtumat vield liian
tuoreessa muistissa, joten niiden
uusiintumista ei enddn toivota.
Jannitysta riittda viela wvuoden
loppupuolelle ja ehkdpé joulukin
on vield vietettdvd niissd mer-
keissi. Mutta toivokaamme, ettd
joulun saamme viettad todella

rauhan juhlana, kuten se kuu-
luukin.

Vuoden tapahtumat ovat vieri-
neet pallon tavoin eteenpdin.
Milloin niitd on tuotu julki sen-
satiomoisin uutisin ja kirjaimin,
milloin vihemmin huomiota he-
rattdvassd muodossa, aina tilan-
teen ja laadun mukaan.

Ei meidankdian ala ole pysynyt
niistd sivussa, vaan on siitdkin
niakynyt uutisia, joskin pienem-
maissd maarin. Mutta sitd enem-
mian on tapahtunut sisdisesti ja
tullut esille omassa piirissi. On
kaytetty kaikenndkoisia pakot-
teita: on esitetty epikollegialisia
ja  epidkorrekteja  sopimuksia
distaa sitd, ettd jotakin puuttuu,
koska tdytyy tarttua oljenkor-
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teen. Olisi ollut rehdimpii ja
asiallisempaa etsid syyt ja pyrkia
ne poistamaan, vai onko niin, ku-
ten hukkuvakin, joka tekee kaik-
kensa pelastuakseen. Namid sei-
kat ovat sellaisia, jotka tdaytyy
saattaa julkisuuteen. Esitetyissa
sopimuksissa halutaan poistaa ne
oikeudet, jotka laillistettu ham-
masteknikko on saanut ja myos-
kin vapaan elinkeinonharjoitta-
misen, jonka elinkeinolaki antaa,
vai onko ndmé sopimuksen esit-
syytd oikeusistuimelta saada vas-
taus. Tamd on vakava asia ja
kun se saatetaan julkisuuteen on
jilleen pureksimisen aihetta.

Vuosi on ollut hammasteknil-
liseltikin kannalta katsottuna le-
votonta aikaa ja se ei ole tervet-
td. Hyvilld ja terveelld suhtau-
tumisella asioihin saadaan paljon
parempia tuloksia aikaan ja kun
ottaa subjektiivisesti asiat on tu-
loskin kaikille paras mahdolli-
nen.

Joulu on vield kynnyksen
tuolla puolen, myéskin uusivuosi
on samalla puolen. Kun vuoden
lopun jilkeen olemme samalla
puolella, niin toivokaamme, ettd
uusi vuosi avaa silmimme oi-
keaan suuntaan. Saadaan tasa-
vertaisesti oikea ratkaisu yhtei-
siin pulmallisiin kysymyksiimme.
Silloin tulevaisuus nayttdd kai-
kille valoisalta ja vuosi 1962 on
meille kaikille onnen vuosi.

Toivotankin kaikille lukijoil-
leni rauhaisaa joulujuhlaa, kii-
tokset menneestd vuodesta ja on-

nen ja menestyksen vuotta vuo-
delle 1962.
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Pitevyyskokeista 1961

Kuluvan vuoden aikana on pi-
detty kahdet pdtevyyskokeet, en-
simmaiiset helmikuussa ja toiset
lokakuussa. Hakijoita on jatku-
vasti runsaasti ollen nytkin en-
simmaiiselle 25 ja toiselle 23.
Kumpaankin voitiin sijoittaa a 12
samoina, kuitenkin tyomalleja
muutettiin ja ensimmaiiselld oli
kokopurennan sijasta 14/10 ala-
leuka immediaattina, kun jilleen
toisella ryhmilld oli kokopuren-
ta. Ryhmien tasossa oli tuntu-
vasti eroa ja voli sanoa, etti yk-
kosessa oli mukana hyvidkin
miehid, kun sen sijaan toisessa
oli tekijoiden taso tasaista tyy-
dyttivad luokkaa. Kokeet kesti-
vat kuten ennenkin viikon ja
lopussa oli lisdksi kirjalliset ko-
keet. Teorian kokeet osoittaa,
ettd siihen ei kiinnitetd tarpeeksi
paljon huomiota ja kuitenkin se
on hyvin tidrked aine. Viime
kokeista selostus tilanpuutteen
vuoksi jai tekemittd, mutta kor-
vatkoon tdma yhteisselostus kum-
matkin. Mitddn ihmettd niistd ei
olekaan kirjoitettavana kun ai-
noastaan niitten onnellisten ni-
met mainita, jotka saivat urak-
kansa tidyteen ja saavuttivat sen
mihin he ovat tdhdinneet.

Ensimmaisistd kokeista selvisi
aakkosjiarjestyksessi: Pentti Ales-
talo, Allan Hartikainen, Mauri
Herpola, Pentti Ikonen, Markku
Laine, Ritva Kuukkanen, Olavi
Nieminen ja Jarmo Piirainen.
Seka toisista kokeista: Reijo Al-
ho, Matti Kerdnen, Kalevi Mien-

TERVEISIA OULUSTA,
Qulun ja Lapin [idneista
Ammatillinen  jarjestotoimin-

tamme on ollut ja on vield tani-
kin pdivand tadlla Pohjolassa
verrattain vahiistd. Tahdn on
syiti monia, joihin en tdssd ha-
lua tarkemmin puuttua, mutta
on kuitenkin ilahduttavaa huo-
mata, ettdi ammattikuntamme
asioitten eteenpdin vieminen ja
niihin syventyminen on taallakin
saanut jo jalansijaa.

Kun Liittomme puitteissa aika-
naan perustettiin alaosastoja —
seuroja, tarkoituksena tiivistaa
toimintaa ja jéseniston yhtendi-
syyttd, saimme mekin aikaan
Pohjois-Suomen Hammasteknik-
kojenseuran. Toimintamme on
ollut hiljaiseloa, mutta kuitenkin
aina jotain . . .

Viime lokakuun 8 péivini,
sunnuntaina oli Ouluun kokoon-
tunut 24 seuran jidsentd, ham-
masteknikkoa ja -oppilasta ym-
piri laajan toiminta-alueemme,
joka kisittdd ldhes “puoli Suo-
mea” pinta-alaltaan. Oli saapu-
villa ammattiveljia Kemistd, Ro-
vaniemeltd, Torniosta, Raahesta,
Ylivieskasta ja Oulusta. Ainoas-
taan Kajaani loisti poissaolollaan.
Mistid johtuu Svenkka?

pad, Veikko Pulkkanen, Seppo
Rautio, Pentti Salmi, Leo Salmi-
nen ja Carl-Johan Adahl. Ensim-
miiselle ryhmiélle mydchéstyneet
onnittelut ja toiselle ryhmille
huomattavasti tuoreemmat on-
nittelut saavutuksista.
M. Elomaa

Liittomme puheenjohtaja Mau-
no Elomaa oli saapunut hyvén-
tahtoisesti t#hin oikomistdiden
merkeissi olevaan tilaisuuteen
esitelmoitsijan ja opettajan omi-
naisuudessa. Ja niinpd niissa
touhuissa klo 10—19 p#ivd me-
nikin liian pian. Oppilaiden (kin)
aktiivisesti niitdi lankoja taivu-
tellessa Elomaan ja Jorma Kir-
josen valvonnassa.

Oli vielda “ammatillista varje-
kuvaakin”, sekid hetki vapaaseen
keskusteluun ammattikuntamme
ajankohtaisista asioista, kun jo
Pohjanmaan pikajuna ldhti vie-
main puheenjohtajaamme takai-
sin sinne paikaupunkiin.

Kaikkien mukana olleiden mie-
lesta tilaisuus oli onnistunut.
Yksimielinen p#dtos olikin, etta
naitd ammatillisesti kehittavia
ja Liittomme toimintaa edisté-
via tilaisuuksia on jarjestettavia
useammin.

Haluamme vield kiittda Mau-
no Elomaata niistd matkoista,
mitkd hin on tinne pohjoiseen,
keskuuteemme tehnyt omaa ai-
kaansa ajattelematta. Nyt wvuo-
den 1961 lopussa Pohjois-Suomen
Hammasteknikkoseura toivottaa
Liittomme jdsenistolle Hyvaa
Joulua ja tyontdyteistd ja pa-
rempaa Uutta Vuotta.

V. K.

"HAMMASTEKNIKKO"”-lehden
seuraava numero ilmestyy maa-
liskuun puolessa vilissa. Tdhin
numercon aiottu aineisto pitda
olla toimituksessa helmikuun 15
p:Ain mennessa.

Toimitus




HUOMIOITAVIA
UUTISIA

Hammasteknillisti historiaa
talteen

Alamme vanhoja ammattimie-
hid on siirtynyt suureen tunte-
mattomaan ja heididn mukanaan
tietonsa ja taitonsa. Mutta useim-
vuosikymmenid vanhoja toiti,
joita nuoremmat ammattimiehet
varmasti tutkisivat ja katsoisivat.
Tatd silmilldpitden on Suomen
Hammasteknikkojen Liitto paat-
tinyt ruveta kerddmian niita
vanhoja jo historiaan siirtyneiti
toitd ja tallettamaan ne sitd var-
ten valmistettavaan naytekaap-
piin.

Tamin johdosta Liitto kehoit-
taa kaikkia, joilla on erilaisia
toitd jadanyt jiljelle lahettamaidn
ne Liitolle os. Arkadiankatu 14
B 30, Helsinki.

Mukana olisi hyvad seurata tie-
dot koska tyo on tehty, kuka teh-
nyt ja kuka on tyon luovuttanut.
Kysymykseen tulee kaikki ham-
masteknilliset tyét — vanhat ja
uudet. Tarkoituksena on saada
kokoon hammasteknillinen esit-
tely "HAMMASTEKNIIKKAA
KAUTTA AIKOJEN”. Mydskin
nidytetoiksi tehdyt tyot tulevat
huomioon samoinkuin fantomit.
Painakaapa asia mieleenne.

Liitolla on myodskin olemassa
ns. hautausapurengas, joka toi-
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mii siten, etti kuoleman tapauk-
sen sattuessa jasenet suorittavat
madrdatyn suuruisen summan, jo-
ka sitten luovutetaan vainajan la-
himmille omaiselle. Nyt on he-
ratetty kysymys laajentaa tata
vapaaehtoista avustusmuotoa si-
ten, ettd renkaaseen kuuluisi
kaikki Liiton jasenet ja kuole-
mantapauksen sattuessa kukin
maksaisi esim. 200:— — 250:—,
jolloin koko summasta kertyisi
tuntuva avustuserd jilkeenjdi-
neiden tueksi. Asiasta tehddédn
esitys vuosikokouksessa ja sielld
siitd myoskin paitetaan. Harkit-
kaapa myoskin tdtd suunnitel-
maa.

DENTAALI-alan suuri kan-
sainvilinen nayttely on ensi
vuonna tarkemmin 7T—15 pdivinid
heindkuuta 1962 Kolnissid. Suo-
men Hammasteknikkojen Liitol-
la on tarkoitus jarjestdd sinne
yhteinen lentomatka 4—35 péivéan
oleskeluineen perilld. Asiaa on jo
nyt kehitettivd, koska lentoko-
neen saaminen mychemmin tuot-
taa vaikeuksia ja samoin hotelli-
huoneiden varaaminen. Tarkoi-
tuksena on varata lentokone, jo-
hon sopii joko 48 tai 85 henkilda,
riippuen siitd kuinka paljon on
lahtijoitda. Lentokuljetus arvioi-
daan tulevan maksamaan noin
30 — 36.000:— henkiléd kohden
ja lisdksi hotelli- ym. maksut.
Tarkemmat tiedot saadaan kyllad
myohemmin, mutta nyt on jo
syyta harkita ldhtod ja siitd teh-
dda ennakkoilmoitukset Liitolle,

Tarkan inlay-tekniikan problee-
moista ja ~inlaysta Galle-malli-
menetelmin”

(Jatkoa)

Kuparirengas-kerr-silikooni jil-
jennoksen lisdksi otetaan puren-
tajiljennos vahalla, josta nidkyy
hyvin hampaiden vilit. Vahan on

Kuva 2. Jiljennds asetetaan vibraat-
torin reunalle ja pienid mddrid Gallé-
massaa kerrallaan wvaletaan siihen.
Tirinidn ansiosta massa tulee ohueksi.

ettdi nihdidin minkidlainen kone
on varattava. Mukaan mahtuu
rouvat, morsiamet ja tuttavat.
Tarkemmin vuosikokouksessa
tammikuun lopulla.

Varmat ldhtijat lihettikaa sito-
vat ilmoittautumiset jo vuoden
vaihteeseen mennessa.

Mallien valmistaminen
laboratoriossa

Sen jidlkeen kun jiljennikset
on saatu hammaslaakariltd, siir-
tyy vastuu tarkkuuden siilymi-
sestid teknikolle. Taméa vastuu on
suuri, silld jo tyon tdssid vaihees-
sa sattunutta vahinkoa ei pystyti
enaa korjaamaan.

Kuva 3. Kuparirengas-kerr-silikooni-
jiljennds.

Kuva 4. Miti suurempi Inlay, sitd
suurempi kutistuminen.

Tutkimustemme yhteydessa
teimme sen merkillisen havain-
non, ettd mitd suurempia Inlayt
olivat, sitd suurempi epéatark-
kuus esiintyi suussa, huolimatta
siitd ettd tyot istuivat tdysin
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moitteettomasti tyomallin paslla
(kuvat 3—4). Syy oli siini, ettd
tyomalli oli kutistunut. Koska
varmaa mallimateriaalia, olimme
pakotetut itse kehittdmidn sel-
laisen. Gallé-massan toiminta pe-
rustuu seuraaviin seikkoihin:

Aineen kemiallinen kovettu-
minen perustuu siihen, ettd mo-
lekyylit puristuvat toisiaan wvas-
taan. Tamid tapahtuu aineen
keskustaan pédin, jolloin aineen
uloimmissa kerroksissa tapahtuu
kutistumista (kuva 9).

Gallé-massassa molekyylien yh-
teenpuristuminen tapahtuu siten,
ettd aineen ulko-osissa muoto
sdilyy — sitdvastoin sisHdosissa
syntyy pientd huokoisuutta.

Aineen tidydellisesti kovetut-
tua annetaan mallin kuivua hy-
vin, jotta ndmi pienet huokoset
olisivat auki (kuva 10). Malli
upotetaan erikoiseen kovetuskyl-
pyyn, jolloin niamd huokoset
tayttyviat., "Kovetuskylvyn” liuo-
tinaineen on sen jilkeen annet-
tava haihtua.

Kokemus on osoittanut, etta
ennen ’kovettamista” huokosten
avaamiseen tarvittava limpo T0
—380 astetta n. 45 min. riittaa.
80 asteen lampétilaa ei saa ylit-
taa.

Gallé-massan sekoittaminen ta-
pahtuu siten, ettd jauheeseen
lisdtddn sen verran nestettd etta
syntyy paksu taikina, joka vale-
taan vibraattorin avulla jiljen-
nokseen (kuva 11). Jos seos on
liian loysaa, karsii mallin kovuus
siitd, Tarkkuuteen se ei vaikuta.
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Tialla menetelmilla saatu tappi

hiotaan kartiomaiseksi, vahataan
kiinni vahapurentajiljenntkseen,
sivellian ohuesti vaseliinilla ja
valmistetaan kipsiokludaattori.

Kuva 5. Koemielessid tdytettiin kaksi
lasiputkea — toinen mallisementilld,
toinen Gallé-massalla. Mallisementti
(kovakipsi) voitiin kovettumisen jil-
keen ravistaa wulos putkesta, koska
se oli kutistunut. Gallé-massakappale
sensijaan oli tiivisti putkessa.

Kuva 6. Preparoidusta hampaasta ote-

taan jiljennds, toinen valetaan kova-

kipsilli — toinen kutistumattomalla
tarkkuusmassalla.

Kuva 7. Molemmille tapeille valmis-
tetaan kruunut.

Kuva 8. Tavallisen mallin piilld val-

mistettu lkruunu ei istunut moitteet-

tomasti alluperdiselld mallilla, koska

tyomalli oli kutistunut. Sekd hammas-

lidkirin ettd teknikon huolellinen tyo
oli mennyt hukkaan (vasen).

Kuva 9. Gallé-massasta valetulle mal-
lille tehty tyé istuw tarkasti ja reuna-
kosketus on ihanteellinen. Tydn se-
mentoiminen voi tapahtua ilman min-
kiiiinlaista hiomista (oikea).

Kuva 10. Kutistumaton kovettuminen.

Kutistumisen sijasta pientd huokoi-
suutta.

Kuva 11. Gallé-malli upotetaan 10
minuutiksi kovetuskylpyyn.
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Kuva 12. Kipsiokludaattori, siind ole-
vine Gallé-tappeineen.

Inlayn muovaileminen
vahasta

Vahan laadulla on tdrked mer-
kitys. Sen tidytyy olla tdysin ko-
vaa, eiki saa sisiltda erilaisia va-
hoja, silld eri vahojen sulamis-
pisteet ovat erilaisia joten niissd
muodostuu jahmettyessd janni-
tystiloja, jotka tekevidt vahatyon
epatarkaksi. Koska tidysin kutis-
tumatonta vahaa ei ole olemas-
sakaan, on otettava huomioon
kovettumista puhaltamalla, kos-
ka ulommainen kerros kovettuu
liian aikaisin ja tdlléin koko
Inlay vaidntyy muodottomaksi.
Suurien kaviteettien ollessa ky-
symyksessd ei koko kaviteettia
pidda tdyttdd kerrallaan, wvaan
aletaan toisesta reunasta ja vihi-
tellen tdytetdan koko tyo. Koska
kaikesta huolimatta tapahtuu
kutistumista, sulatamme lopuksi
reunat uudelleen noin 1 mm ver-
ran reunoista.

Kun tyo on kunnollisesti ko-
vettunut, alkaa sen lopullinen
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muotoileminen. Tamia tapahtuu
siten, ettd ylimA&drdinen vaha
poistetaan kaapimalla — ei liian
terdavilld instrumentilla. Ei ole
tarpeen jattdad ohutta kerrosta
vahaa yli preparoidun alareunan.
Kontakti viereisiin hampaisiin
tehdddn juuri sopivaksi — on
aivan turhaa raderata viereisistd
hampaista, jotta hiomishukka tu-
lisi kompensoiduksi.

Kuva 13. Ei pidd puhaltaa. Antakaa
jadhtyd rauhassa.

Valukanavien kiinnittdminen

Vield senkin jdlkeen, kun tyo
on lopullisesti muovailtu, on
mahdollisuus menetelld viarin.
Ei ole yhdentekevadd, mihin koh-
taan kiinnitamme valunastan. Ei
pidd ollenkaan kayttdid metalli-
nastaa, silli metalli johta liiaksi
limpod vahatyohon, joka voi sii-
ni yvhteydessd menettid muoton-
sa. Kdaytamme vahakanavaa. Ta-
hian tarkoitukseen on kiytettivi
pehme#std vahasta leikattua ka-
navaa, jotta ei mitdadn jannityk-
sid syntyisi.

Lisdksi kanavien tulee olla tar-
peeksi paksut — metallin tulee
jahmettya viimeksi kanavassa.
Lihelle valukappaletta tehddan
paksunnos.

Kuva 14. Vidrdin valukanavan takia
muotonsa menettinyt Inlay.

Valmiiksi muovailtu Inlay on
helppo poistaa Gallé-mallilta sen
hyvin eristyskyvyn ansiosta. On
syytd siirtdd vahatyd muutaman
kerran edestakaisin mallille ja
mallilta pois, kunnes se on ke-
vyesti poistettavissa.

Vahatyo puhdistetaan tidmin
jilkeen 70 %:ssa alkoholissa ja
pannaan sylinteriin vilittomasti.

Sylinteriin laitto

On hyvin tiarkeitd, etta upo-
tusmassa on laadullisesti hyvaa.
Sylinteri on tdytettivd massalla
vibraattorin avulla ja itse vaha-
tyo peitetdin massalla siveltimen
avulla. Muussa tapauksessa tu-

lee vahatyohon pienid, ilmakup-
lien aiheuttamia "helmid”, joiden
poistaminen vie turhaan aikaa ja
vaivaa.

Etulimmitys ja valaminen

Valusylinteri asetetaan nyt
limmitysuuniin ja lampo sidide-
taan 700 asteeseen. Tamid lampo-
tila saavutetaan noin 20 minuu-
tin kuluttua. TiAtd limpdétilaa ei
saa ylittdas, sillda korkeampi ldm-
po ei ole edullinen valun kan-
nalta. Sylinterin suuruudesta
riippuen on 700 asteen lampod
pidettaivda n. 10—20 minuutin
ajan, jotta lampo olisi riittdva
myos sylinterin sisdosissa. Uusien
valukultalejeerinkien ollessa ky-
symyksessd, vaikuttaa sylinterin
jadhdyttiminen hitaasti edulli-
sesti valumetallin tiiviyteen.

Kun valutyd on keitetty 10—20
prosenttisessa  rikkihappoliuok-
sessa, on se valmis mekaanista
tyostoa varten.

Raakavalun sovittaminen
mallille

Sen jilkeen kun valukanavat

on sahaamalla irroitettu — ei
katkaisupihdilld, koska inlay
saattaa vdantya — tarkastetaan

suurennuslasin avulla, onko tyo-
hon jaanyt mahdollisia valuhel-
mida. Na@mid poistetaan ennen-
kuin ty6 sovitetaan wvarovasti
mallille. Vasaraa ei missdidn ta-
pauksessa saa kayttad, vaikka
mieli tekisikin. Jos tyon kaikki
vaiheet on tehty huolellisesti, pi-
tdisi tyon istua ilman muuta.
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Kuva 15. Seis! — wvaluhelmi poistet-
tava ensin.

Kuva 16. Malli ja Inlay hiotaan
samanaikaisesti?

Muussa tapauksegsa on kiytetti-
vd fissuraporaa. Tarkeintd on,
ettei kidytetd voimaa.

16

Kuva 17. Oikea hiomissuunta ja tyo-
kalujen oikea koko tyéti viimeistel-

tidessd.

Viimeistely ja pinnan
kiillotus

Viimeistelyn yhteydessi ei pi-
dd kiyttdd lilan suuria hiomaki-
vid. Varottava erikoisesti mallin
reunoja. Muuten loppukiillotus
tapahtuu tavalliseen tapaan.

Suomennos: Das Dental
Labor No 1 ja 2 1961—

RATIONALISOITU
LABORATORIO
(jatkoa)
Ilma laboratoriossa

Ilmanvaihto ja polyn poistami-
nen laboratoriosta.

Raitis ilma hammasteknillises-
sd laboratoriossa on sangen tir-
keid tekija. Tuulettaminen a v a a-
malla ikkunat ja aiheutta-
malla ldpivetoa on vanhentunut
menetelmi, joka lisiksi voi koi-
tua terveydellisesti vaaralliseksi
teknikoille. Lipiveto aiheuttaa
kaasuliekkien sammumisia, kul-
jettaa polya ym. ainehiukkasia
hengityselimiin ja muodostaa vi-
lustumisvaaraa  tyontekijoi
Kesiisin ei useinkaan tidllaisesta
tuulettamisesta ole lainkaan hyo-
tya, silld ulkoilman ja sisdilman
vilillda ei ole lampderoa. Suur-
kaupungeissa taas ulkoilma on
siind m&drin pakokaasujen, noen
ym. saastuttamaa, ettei huone-
ilma siitd juuri parane.

Ilmastointilaitteet ovat ainoa
oikea ratkaisu. Tahin olisi jokai-
sessa laboratoriossa pyrittiva jo
suunnitteluvaiheessa. Ainoastaan
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siten on tasaisen, raittiin ilman
saanti taattu vuodet ympéari. Hy-
gieniseen laboratorioon kuuluu
siis:

a) ilman uudistaminen

b) ilman puhdistaminen

a) Ilman uudistaminen
Useimmat ihmiset karsivat tyo-
ja asuinhuoneissaan loppuunku-
lutetusta ilmasta. Se aiheuttaa
useimmille p#ansarkya, pahoin-
vointia, hermostuneisuutta ja va-
symystd. Sitdpaitsi se vaikuttaa
alentavasti tyotehoon. Ilmastoin-
tilaitteiden avulla saadaan kulu-
tettu ilma puhdistumaan ja joh-
dettua uutta raitista ilmaa tyo-
huoneisiin. Nykyisin on saata-
vissa pienikokoisia ilmastointi-
laitteita, jotka voidaan helposti
asentaa joko ikkunaan tai ulko-
seinddn, toimivat &anettomasti
eiviatkd vaadi odotusaikaa. Il-
mastointi vaikuttaa edullisesti
verenkierto- ja allergisiin vaivoi-
hin sekd kohottaa tyotehoa ja pa-
rantaa mielialaa. Lisdksi tallai-
nen ilmastointi on taloudellisesti
edullista, koska laitteet toimivat
samalla viileind vuodenaikana
laimmityslaitteena. .

0./ <
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Toivotamme kaikille ammattivelii”e

Pohj.Suomen hammas-
teknikkojen Seura
V. Kolivuori
0. Kolivuori
V. Kallinen

J. Kirjonen
H. Tahtinen
J. Orell

Y. Kailasuo

. Hentila

. Tyyniaho
Huotari
Hakasalo
Silén
Kauranen
Herva
Marttila
Hedman

. Westerlund
. Hanzell

. Kukkonen
Seppinen
Nylander

. Roppola

I. Virkkula
Pertti Alho
Olavi Kautto
Reijo Alho

Hiameenlinnan seudun
hammasteknikkojen Seura
Stig Granlund

E. W. Granquist
Sakari Kari-Koskinen
Usko Kari-Koskinen
Eino Kastell

Tapani Lamminen
Matti Lampo

Veikko Mattila
Kalevi Mienpii
Risto Rantanen
Mauwri Rinne
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Olavi Nieminen
Eero Linkoheimo
Kalevi Enquist

Hammas- ja Teris-
laboratorio Oy
Sulo Nurto

Unto Maaniemi
Pekka Sinisalo
Eero Stikanen
Seppo Suonio

Leo Salminen
Matti Sdinkiaho

Hammastarvike Oy

Tampereen hammas-
teknikkojen Seura

Olavi Salmi
Kalle Salonen
Larssi Nojonen
Erkki Nojonen
Aarne Koski
Mikko Rikkonen
Martti Koivunen
Elis Ahonen
Veikko Sokura
Jorma Halme
Juho Rajamiki
Juho Pentti
Markkuw Laine
Erkki Mikkola
Kauko Kokkonen
Asko Korkeala
Maunu Korkeala
Elli Miki-Kauppila
Eerikki Vuorimies
Kauko Eskelinen
Mauno Mikeld
Kaarlo Skaren
Vilho Asikainen
Seppo Mahonen
Oulas Nevala

Hyviaa joulua ja menestysti vuodelle 1962

Tero Kuula
Pertti Koivunen
Per Magnusson
Osmo Riikonen
Pertti Lotjonen
Anja Tuurna
Mikko Ahola
Arvo Uotila
Heikki Ketonen
J. Warme
Mauri Sandstrom
Helena ja Hannes
Kuosmanen
Martti Lukkariniemi
K. Suckman
A. Semenius
Ragnar Holm
Max Holm
Ake R. J. Eriksson
Arvo Huuskonen
Siivo Ojanen
Erkki Mdkinen
Eino Virtanen
Teuvo Lallukka
Jarl Ehrstedt
Pentti Autero
Tauno E. Kuusela
Antero Sarka
Tauno Partanen
Harry Hidgg
Lars Nordberg
J. Krogerus
J. Waire
Erkki Herrala
Mauri Kononen
Ahti Vanhala
Aimo Pitkinen
Reino Peltonen
G. Wallin
B. Ostberg
O. Heinonen
Arnold Firdig

Paavo Roine
Eino Rantanen
Unto Kokko

T. Rusanen

V. Virtanen

V. Makkonen
Y. Hasanen

S. Kuukkanen
Allan Heindnen
Jukka Aro

V. Lehtinen
Aulis Ojasalo
Kyosti Saukko
U. Vanhala

M. Alanko

G. Levander
M. Pitkdnen

J. Paukku

T. Kanerva
Aarne Koski
Antti Hertola
Mauri Telaranta
Jukka Taiminen
Matti Taiminen
Lauri Ajanto
Lars Lundell
Pentti Lehtola

Varadent
Kauko Tiainen
E. O. Vuori
Mauno Elomaa

Hammasteknillinen Teris

Hannes Koskinen
Harry Koskinen
Mauno Koivula
Mikko Ryyninen
Veikko Koskinen
Kalevi Enquist
Olavi Ojanen
Voitto Helisjoki



b) Ilman puhdistaminen

Viime vuosina on ilmastointi-
laitteiden yhteydessd ruvettu
kiiyttimiin erikoisia, siteily-
periaatteeseen perustuvia lamp-
puja (putkia), jotka puhdistavat
ilman bakteereista. UV-Ozooni-
putki muodostuu kvartsilasista,
joka on tdytetty elohopea- ja jalo-
kaasuseoksella.

¢) Ilmanpoistolaitteet

Savuhormiin johdettu ilman-
poistoventtiili ei ole tarkoituk-
senmukainen ratkaisu, silld savu-
hormissa ei aina ole tarvittavaa
vetoa. Sasasuhteista riippuen saat-
taa vaikutus olla aivan pidinvas-
tainen, silldi veto on hormista
huoneeseen pain.

d) Keittohuone

Tarkoituksenmukaiselle keitto-
huoneelle asetettakoon seuraavat
vaatimukset:

a) sen on suojattava teknik-
koa vahingollisilta kaasuilta ja
hoyryilta. Huoneessa on oltava
tehokas, suodattimella varustettu
ilmanpoistokanava.

b) keittohuoneen on oltava tdy-
sin tiivis. Siitd ei saa virrata
mink#inlaisia kaasuja muihin
huonetiloihin.

¢) laitteiden on oltava ruostu-
mattomasta aineesta.

d) ilmanpoistokanavan seinien
on oltava sileédt ja helposti puh-
distettavat.

e) polymerisointi, keittdminen
hapoissa, valu- ja juotettavien
kappaleiden etulimmitys on jir-
jestettdvd kiytdnnollisells ta-
valla.

f) keittohuoneessa on oltava
tarkoituksenmukaiset, helposti ja
nopeasti kisiteltiviat valaisimet.

g) keitto-, etulimmitys-, poly-
merointi- ym. ajat on pystyttava
tarkkailemaan optillisten merk-
kilaitteiden avulla.

Kipsi ja hygienia

Molemmat kulkevat kasi ka-
dessi. Epihygieninen poly muo-
dostuu ennen kaikkea kipsin ja
massan kisittelystd. Kipsi on ja
pysyy erddnid tirkeimmistd ham-
masteknillisessd tyossd kaytetyis-
td aineista. Harvat kiinnittdvat
huomiota kipsin oikeaan varas-
toimiseen. Sikit pidetdin yksin-
kertaisesti poydédn alla tai varas-
tohuoneessa. Kipsi on tilloin
usein alttiina kostumiselle ja
niinollen pilaantumiselle alttiina.

£ tystd. —

Suomen Hammasteknikkojen Liitto — Finlands Tand-
tekniker Férbund r.y. toivottaa jisenilleen parhainta
\ jouluiloa sekd Uudelle Vuodelle onnea ja menes-

A A Tillénskar sina medlemmar den bista Julglidje savil
/) som lycka och framging for det Nya Aret.
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Edullinen ratkaisu on varas-
toida kipsi pienemmissi, 5 kg
astioissa, jotka sulkeutuvat tii-
viisti.

Jotta voisimme kokonaan me-
kanisoida kipsityét ja samalla
padstd parempiin tuloksiin on
meiddn siirryttivid kidyttimiin
sihkokéyttoisti  kipsinsekoitta-
jaa.

Hygieniset laboratorio-
huonekalut

a) Tyotuolit.

Tyétuoli ja oikea istuma-asen-
to on sangen huomioonotettava
tekijd. Vadrdsti asennosta johtu-
va ennenaikainen védsyminen ja
selkésiarky on poistettavissa vain
oikean istuma-asennon avulla.
Yhtidjaksoinen, keskitetty ham-
masteknillinen tarkkuustyo vaa-
tii istuma-asentoa, joka on tiysin
vapaa jannittyneisyydestd. Tuo-
lin selkdnojan on oltava selki-
rangan normaalin asennon mu-
kainen. Siirrettiivi selkinoja on
tarked oikean fysiologisen asen-
non saavuttamiseksi. Kuvassa 5
ndemme tarkoituksenmukaisen
tyotuolin. Siind siirtyy selkiinoja
automaattisesti istuma-asentoa
muutettaessa.

Kuva 5

Peloittavana esimerkkind tyo-
tuoleista, jollaisia niiden ei pitaisi
olla, olen nihnyt eriiissi “huip-
punykyaikaisessa”, tind vuonna
perustetussa laboratoriossa Ita-
liassa. Tavallisen, epitarkoituk-
senmukaisen valaistuksen lisiksi
tdssd suurlaboratoriossa oli ilman
selkdnojaa olevat, koverretuilla
istuinosilla  suunnitellut istui-
met (katso kuva 6). Tillainen
epifysiologinen tuoli vahingoit-
taa kehoa hyvin pian ja aiheut-
taa patologisia muutoksia selki-
rangassa aiheutuen epiluonnolli-
sesta istuma-asennosta. Jo pal-
jon tdtd ennen ilmenee hammas-
teknikon ristiseldssd sirkyi, jat-
kuvaa péddnsirkyd, puutumista
raajoissa ym. vaivoja.

Kuva 6
Tyopoyta
Tyopoydan korkeus pitiisi olla
saddettavissd  (teleskooppijalat).
Poytidlevynid on vihred, kova-
levystd tms. valmistettu pinta
suositeltava, joka ei ole arka ha-

poille eikd arka naarmuuntu-
maan.

21



Silmien ja hengityselinten
suojaaminen

Jokaisen hammasteknikon on
suojeltava huolellisesti hinelle

pindkyvd, plastik-kilpi suojaa
niin hyvin silmid kuin myos
keuhkoja. Nykyaikaisessa ham-
mastekniikassa, jossa kaytetdin
korkeakierroksisia moottoreita,
lentdd helposti pienid metalli-
siruja kovalla voimalla kasvoi-
hin. Talléin ovat silmit erikoi-
sen suuressa vaarassa. Hiottaessa
proteeseja ja hampaita péadsee
hiontapélyd tunkeutumaan hen-
gityselimiin. Talloin passee keuh-
koihin my®ds taudinaiheuttajia —
erikoisesti korjauksien ollessa
kysymyksessi.

Metallitoitda hiottaessa pienet
hiukkaset lentdvat vasten kas-
voja 10—15 m/sek. voimalla, jo-
ten on suorastaan edesvastuu-
tonta antaa teknikon tyoskennel-
14 ilman kasvosuojusta.

Korkean kierrosluvun omaa-
vat moottorit, vibraattorit ym.
rasittavat lisdksi ajanmittaan
kuuloaistiakin. Téllaisten laittei-
vaahtokumi- tai muovialustaa.

Kisien kuivaaminen. Kisien
kuivaamiseen pitdisi kayttad la-
boratoriossa sdhkdélld toimivaa,
lammintd ilmaa puhaltavaa lai-
tetta. Jo taloudelliseltakin kan-
nalta tdma on edullista, silla pyy-
heliinoja ei silloin tarvita.

Poydaills, lattialla ja seinilld on
oltava seuraavat ominaisuudet:

a) pestdvd ja nppeasti puhdis-
tettavia,

b) niiden tulee kestdd kemial-
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lisia ja mekaanisia vaikutuksia,

¢) lampo- ja Aaaniteknillisesti
hyvin eristivis, ei paljasta kived
tai kaakelia,

d) variltadn vihreasdvyisia, sil-
ld vihred vari on edullista sil-
mille.

Proteesien desinfioiminen on
myds seikka, johon laboratorios-
sa on ehdottomasti kiinnitettiva
huomiota. Tédhan tarkoitukseen
suositellaan esim. 10—20 %:sta
Chloramin-liuosta. Proteesien pi-
taminen 30—60 min. tidssd liuok-
sessa riittdd antamaan tarpeelli-
sen suejan, eikd vahingoita pro-

Rytmimusiikki laboratoriossa
vaikuttaa edullisesti melialaan ja
tyosuorituksiin. Téstd syystd ta-
paamme sangen usein tyopaikoil-
la radioita tai magnetofoneja.
Tehokkaat tyovilineet

Yleinen edistyminen teollisuu-
den eri aloilla on tuonut myos-
kin hammasalalle uusia tyome-
netelmid ja vilineitd. 10 jopa 5
vuotta sitten hyvinid pidetyt me-
netelmédt ja tyovilineet ovat
useassa tapauksessa tdndidn jo
vanhentuneita. Jokainen labora-
torio, joka odottaa ja pitkittaa
uusien vilineiden hankkimista
siind uskossa, ettd parin vuoden
kuluttua saa vield parempia, j&d
jalkeen kehityksestd.

Nykyaikaisen laboratorion on
kiaytettdva nykyaikaisia laitteita
ja tyomenetelmid. Jokainen uusi
laite ja uusi tyotapa auttaa tek-
nikkoa selviytymididn tyostdidn
paremmin ja lyhyemméissd ajas-
sa. Nykyisin niin suosittu sana
rationalsointi, jolloin tydt

pitdd suorittaa nopeammin, pa-
remmin ja halvemmalla, ei ole
pelkkd sana. Kiristyvd tyotahti
kdy helposti ihmisen hermoille.
Siitd syystd ei pidd jattda huo-
mioimatta asian  psyykillista
puolta. Mitd pitemmalle ratio-
nalisointi kehittyy, sitd enem-
min tarvitaan psykologista tasa-
painoa.

Modernin laboratorion toimin-
ta perustuu kolmeen perusteki-
jédin:

a) organisaatio,

b) hyvin koulutettu henkild-
kunta, joka muodostaa kokonai-
suuden,

c) tyotasaastavat laitteet.

Organisaatio

Kaikki eri tydvaiheet on orga-
nisoitava niin, ettd kiytetdadn
uusia, parannettuja tyomenetel-
mii.
a) kaikki tarpeellinen on olta-
va valittomassd ldheisyydessi,

b) kaikki tarpeeton poistetta-
va tyopaikalta,

c) viltettivi tarpeettomia liik-
keitd.

Kaikki tyon eri vaiheet on
suunniteltava perusteellisesti ja
harjoiteltava siksi kunnes ne su-
juvat automaattisesti. Tam3s har-
joittelu on aloitettava jo koulu-
tusvaiheessa.

Kaikki tyokalujen eri liikkeet
on opittava suorittamaan auto-
maattisesti. Tamd tietenkin edel-
lyttdd, ettd kaikki tyovilineet
ovat tarkoin madrdtyissd ja aina
samoissa paikoissa.

Tyohuoneen organisointi

Tyopoyta on tarkeimpiid jarjes-
telyesineitd koko laboratoriossa.
Se on valittava erikoisella huo-
lella. Korkeuden tulee olla
saddettivissd (teleskooppijalat).
Poydin yhteydessd tulee olla
kiintedsti asennetut sihké-, kaa-
su-, ilma-, poisto- ym. johdot, sa-
moinkuin pistokoskettimet ja
kaasuhanat.

Perusajatuksena tulee olla se,
ettid jokaisella teknikolla on mah-
dollisimman suppea ala keskitty-
mistddn varten. Kaiken tulee
olla helposti kisiteltdvissd ilman
turhia liikkeita. =0
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Die Redaktion wiinscht allen Werten
Kollegen im Auslande ein Fréhliches
Weihnachtsfest und ein Gliickliches Neues
jahr 1962!

é To our collegues and friends overseas
we send our best wishes for a Merry
Christmas and a Happy New Year 1962!
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Tyopoytaan kuuluu

a) valoldhde,

b) porakone.

Tyopaikkaan kuuluu 3 eri va-
lolaitetta:

1. helposti kiddnnettédvda pai-
kallisvalaisin,

2. jokaista konetta (hioma-,
hiekanpuhallin-, kiilloitus- ym.)
varten tulee olla oma erillinen
lamppu,

3. huoneen yleisvalaisin.

Teknillinen porakone vaatii jo-
ko riippuvan tai pdytddan kiinni-
tetyn valaisimen, joka toimii joko
jalka- tai polvikatkaisimella.

Jatkuu

LABORATORIOKIKKOJA

Asbestia juotosmassana

Silta- ja proteesitoissd esiin-
tyvien juotostoiden yhteydessd
(esim. juotettaessa lisdpinteitd
tai tukiosia) on hyva kayttaa ta-
vanomaisen juotosmassan ase-
mesta hienonnetusta asbestista
ja vedestd tehtyd massaa. Tami
suojaa hyvin niin posliinia kuin
akryyliikin kuumuudelta. Lisdk-
si voimme kéyttdd tdtd massaa
moneen kertaan uudelleen, joten
saastyy aikaa ja rahaa.

24

HAMPAANHOITOA
SAMOASAARILLA

3. osa

Kaikki alkoi oikeastaan siitd, ettd
sellin ovi avautui ja tumma ja ilmei-
sen kovapdinen nuorimies heitettiin
sisddn vauhdilla, joka toi mieleen
"lestinheittdjan” startin Helsinginka-
dulla, kun ”piiska” pysdhtyy aivan
viereen ja kuuluu #&ni "Hei, te mies
sielld!” No, heittdjind oli tidlla kertaa
kolme ruotsalaista poliisimiests, pituus
2 metrid per kipale! Loppurepliikki oli
osuva: "Tassd teille kreikkalainen kel-
lovaras!” Ovi suljettiin ja Hampulan
poika totesi, ettd Kreikassa valmiste-
taan ilmeisen kovia ihmiskalloja. Ta-
mikin lensi pda edelld sementisei-
niddn, mutta réapytteli vain viahin aikaa
pitkida silmaripsidan ja kysyl ensim-
miiseksi: "Mihinkds se pimu jai?”
Mika vitaliteetti!

Tam#n pienen episodin jilkeen al-
koivat tapahtumat kehittya.

Puolalainen kysyi Fritsiltda: "Vieldako
Saksassa levitetadn kenkdmustetta lei-
van paille ja luullaan, ettd se on voi-
ta?” Tdhédn vastasi Saku, ettd "Kylla
se on kelvannut Puolan rattotytaille,
eiki sielld muunlaisia naisia olekaan!”
Tahéan taas Polski, ettd "Ihmekos tuo,
kun ’pyoreat pakarat’ on olleet vuoden
Puolassa!” (Tdmé& oli erittdin ilkedsti
sanottu, sillda vaikka saksalainen osasto
olikin komea edestipdin katsella, oli
se takaapdin aivan hullunkurinen, ly-
hyet asetakit ja kiredt housut toivat
mieleen aamuaterialle kédvelevan ank-
kaparven tai suomalaisen sananlaskun:
"Pyorii kuin onnenpyora, lupaa paljon,
mutta — — —

Saku avasi pehn oikean kaden rasy-
svingilld, jonka hén haki sellin toisesta
seinastd saakka ja lopetti toiseen sei-
nidn, silld "polski” kumartui ndppa-
risti, 16i oikean suoran Sakun pal-
leaan ja jatkoi kdmmensyrjilyonnilla
aataminomenaan! Saku laskettiin ulos.
Savolaisessa pihisi asevelihenki tai
olisiko ollut muisto saksalaisesta "kon-
jamiinistd”, joka tapauksessa hin 16i
"polskia” piddhén 6 litran maitokan-

nulla. Kreikkalainen ei tykannyt sa-
volaisen neninmallista ja jarjesti sen
20 astetta vasemmalle peruslukemista.
Toinen savolainen oli irroittanut lau-
dan laverinalustasta ja veteli silla jo-
kaista vastaantulijaa.

Mina, Eduardo Hampula olen hie-
nostunut mies, hammasteknikko ja
kaikkea! Ja jo pienestd oli &iti opet-
tanut, ettei saa pistdid nendénsi toisten
asioihin tai nyrkkid toisen silmaan!
Sellaisesta saa kuulemma vain ika-
vyyksia!

Alkdd toki rakkaat ammattitoverit
luulko, ettd olisin ollut ihan toimeton
katsellessani yldlaverilta tdtd dhkivida
ja kiroilevaa karhamaa. Aina kun sa-
ku pé#ssi pinnalle lauloin Alte Kame-
radia (eli vanhaa kameraa!), kun taas
"polski” oli pinnalla lauloin Radetzky-
marssia, ja vaihdoin juuri tunnettuun
kansanlauluun: Siel Savon joukko
tappeli ja joka kynsi kylmeni, kun
ruotsalaiset sinitakit hyokkasivit si-
sidn ja ryhtyiviat esittim#in Trelle-
borgin marssia! (Niille hadrmailiisille,
jotka eividt vield ole kdyneet Ruotsissa
tiskaamassa saanen selittden sanoa,
ettd poliisien pamput on valmistettu
Trelleborgin kumitehtaassa ja patu-
koiden viuhinaa sanotaan ko. paikka-
kunnan marssiksi!) No, aina kun paia
nousi miesldjdstd osoitin syyttivasti
sitd ja sanoin: "Det var han som bor-
jade”., Patukan viuhahdus ja hiljai-
suus! Téastd lienee johtunut viran-
omaisten ystévillinen suhtautuminen
Hampulan poikaan. Eikd aikaakaan,
kun jo pantiin punainen pakolaispassi
hikiseen kouraani ja toivotettiin hy-
vad matkaa minne vain Ruotsissa!

Tyylikds poliisiupseeri keskusteli
kanssani ja sanoi, etti Ruotsin valtio
kustantaa minulle uudet vaatteet ja
saan litteran minne haluan! Eiko se,
veljet, ole onnea! Timi#n poliisiup-
seerin aivan hurmaava tytir oli mu-
kana valitsemassa minulle uudet teks-
tiilit, pidettydni jo kolmatta wvuotta
harmaata sarkaa oli tyylitajuni mies-
ten asusteihin n#hden lopsahtanut,
aivan niin kuin sen surullisen kuului-
san 83-vuotiaan, joka meni naimisiin
19-vuotiaan kanssa ja kuoli hdiden
jilkeen kolmantena paivina.

Témé ruotsalainen poliisimies oli to-

della ystdvillisyyden ja reilun mei-
ningin perikuva. Han saattoi minut
junaan ihan ké#destd pitden! Kysyi
vield perrongilla, ettd mitd kummaa
joukkoa nimi muut suomalaiset ovat,
kun aina vaan narisevat ja purnaavat
ja tekevat kaikkia piruja miti wvain
keksivit?

Valaisin hinta sanomalla, ettd he
ovat savolaisia, Suomen alkuasukkai-
ta, ihan niinkuin intiaanit Amerikassa
tai skoonelaiset Ruotsissa! Viimeinen
nikyméni oli hénestd, kun hdn nau-
roi linkkuveitsend pidellen vatsastaan
kiinni. Joillakin ihmisilld on sitten
kummallinen huumorintaju!

Sdahkojuna kohisi ldpi pimenevin
yon. Hamp-hamp-ulee-ulee sanoivat
pyorit ja olin samaa mieltd! Hampula
tulee Goteborgiin! Ja aamulla sielld jo
oltiinkin. En tédssd yhteydessd viitsi
enempé# kirjoittaa seikkailuistani tiis-
sd kaupungissa, jottei lukijani pitkés-
tyisi. Vaikka olisi minulla aihetta kir-
joittaa vaikka pieni novelli, sen ni-
meksi olen suunnitellut “Narisevat
polvet!”

No, Hampulan poika oli Ruotsin
suurimmassa satamakaupungissa ja
teki tietysti hampaita, ettd pas tirisi!
On se aika kummallista tuo, ettd kun
vaan on ammattimies, niin parjdi mis-
sd vain ja aina tarvitaan! Erddna ilta-
na sitten katselin tdta pakolaispassiani
ja siind tarkasti maariteltiin  mille
alueelle saan mennd tai ei! Tiedén,
ettd lukijakuntani on dlyké#std, suuret
persoonallisuudet ihan  pursuilevat
ammattikunnassamme, eikd varmaan
tuota kenellekddn mitddan vaikeuksia
arvata, ettd painelin kamalalla vauh-
dilla kielletylle alueelle! Pieni olut-
baari ja 15 sekuntia! Ja siind hin oli.
Italiano, pienet viikset, oliivicljyssa
tuuhea musta tukka huolellisesti suit-
tuna ja lemped hymy huulillaan.
"Mister Haampula”, sanoi hin, “olem-
me kuulleet teistd niin paljon ja saan-
ko tarjota teille lempijuomaanne Johny
Valkeria?” Mikdpa ettei! Sellaista
kutsua en ole koskaan pystynyt vas-
tustamaan!

Ensi kerralla kerron, miten jouduin
laskuvarjojaikariksi Amerikan ilma-
voimiin.

(Jatkuu)
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URHEILUA
"KESAOLY MPIAKISAT”

Suomen Hammasteknikkojen
Liiton kesidkisat eli olympialaiset
kuten osanottajat niitd nimitta-
vit, pidettiin Tampereella 26—
27. 8. 1961. Olympiakisat ne to-
della olivatkin, silldi osanottaja-
Lajeja oli kaikkiaan neljd, uinti,
yleisurheilu, keilailu “ja lento-
pallo.

Kisat aloitettiin 26 pv. klo 13
uintikilpailulla, joka suoritettiin
hallikilpana. Osanottajia oli il-
moittautunut kaikkiaan 20. En-
simmiisend ldhtivat uimaan ylei-
sen sarjan uimarit. Ensimmaiise-
néd parina ldhtivat matkaan Kaut-
to ja R. Alho, joista viimeksimai-
nittu oli selvdsti parempi sijoit-
tuen kolmanneksi sarjassaan.
Toisena parina uineitten L. Ajan-
non ja K. Tiaisen vililld kiy-
tiin sarjan kovin ja tasavikisin
kamppailu, jonka Ajanto voitti
melko niukasti ajalla 33,4, ja ta-
mi olikin kilpailun paras aika.
Tamperelaisista ilahdutti parhai-
ten 5. parissa uinut nuori R.
Manner jakamalla viidennen si-
jan M. Rikkosen kanssa. Ikimies-
sarjan paras ‘oli ensimmaiisessi
parissa uinut P. Alho ajalla 38,4.
Viestissd, joka uitiin viiden mie-
hen joukkueen voimalla, osoit-
tautui Helsinki ylivoimaiseksi.
Joukkuekilpailussa vei P. Alhon
lab. kirkkaimman mitalin. Lauan-
taiksi oli midritty Helsinki—
Tampere lentopallo-ottelu, jota
kohta uinnin jilkeen ldhdettiin

pelaamaan. Joukkueitten ase-
tuttua kentille pelijarjestykseen
oli mielenkiinto sangen jannitti-
vd, koska aikaisemmin ei oltu
oteltu. Alku ottelusta sujui kum-
maltakin joukkueelta tunnuste-
lun merkeissd, mutta jonkin ai-
kaa pelattua hankkiutui tampe-
relaiset johtoon ja voittivatkin
pelin selviasti 2—0. Helsinkilidiset
ehkd eivit saaneet parasta mah-
dollista joukkuetta, koska osa
heistd oli lihdettdva keilahallille.

Keilailusta puheen ollen siir-
tyivat muutkin keilahallille klo
16 seuraamaan pattereiden kaa-
toa. Siellikin oli wurheilullista
henked ilmassa, jota lisdsi viela
sekin, ettd monet katsomossa ole-
vat seurasivat ensi kertaa keila-
urheilua. Ensimmaiset pallot kun
rupesivat kierimdan oli havaitta-
vissa, ettd kesdaikana oli kunto
laskenut ja heitot olivat epdvar-
moja. Mutta oli joukossa hyvii-
kin sarjoja. Erittidin tasaisen kil-
pailun kaviviat B-luokan voittaja
E. Ahonen ja kolmanneksi tullut
K. Engvist, jonka Ahonen voitti
niukasti tasoitusten ansiosta.
Parhaasta sarjasta taas wvastasi
K. Tiainen tuloksella 217.

Sunnuntaiaamuna alkoivat ki-
sat lentopallon merkeissd, klo
8.30 alkoivat ottelut. Ensimmii-
send pelattiin Kotkan hammas-
teknikko Elmisen lahjoittamasta
kiertoplakinnosta Tampere—Kot-
ka, ja palkintoon tuli kaiverret-
tavaksi ensimmiisend Tampe-
reen nimi.

Ottelu oli myos samalla sar-
jaan kuuluva. Sarja pelattiin yk-
sinkertaisena.  Otteluja kertyi
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kaikkiaan kuusi. Tampereen oma
joukkue oli hyvian yhteispelinsa
ansiosta paras, joukkueen kap-
teenina toimi L. Nojonen. Tasa-
vikisin ottelu taas kidytiin Koke-
mien ja Helsingin vililla. Tassd
jouduttiin kdyma&in sarjan ainoa
kolmierdinen ottelu, jossa varsin-
kin viimeinen erd oli erittdin ki-
redi 15—18 Kokemiden hyviksi.
Erotuomarina ottelussa oli Timo
Ahonen Kalevan Lentopallosta.
Kun lentopallo-ottelut oli suori-
tettu, jai vajaa tunti aikaa siirtya
yleisurheiluareenalle. Yleisurhei-
lukilpailut suoritettiin yleisessi
sarjassa neliotteluna ja ikdmies-
sarjassa kolmiotteluna. Kilpailut
aloitettiin 100 m juoksulla. En-
simmiisend ldhtoviivalle asettui-
vat Stigell ja Levander. Kellojen
nidyttiessd heille aikaa 11,7 ja
11,8 heidin saapuessaan maaliin.
Niain hyvat ajat pistivat toisten
polvet vapisemaan, mutta kun
asiaa tutkittiin havaittiin matka
vain 90 metriksi. Erehdystd ei
korjattu wvaan kaikki juoksivat
saman matkan. Parhaista tulok-
sista vastasivat 90 metrilld ika-
messarjan J. Rajamiki 11,6 ja
yl. sarj. R. Alho 10,9. Kuulassa
P. Alho 11,55 ja K. Tiainen 11,50.
Pituudessa Herrala 451 ja R. Al-
ho 564 ja korkeudessa R. Alho
150. Korkeushyppyyn otti osaa
myos muutamat ikdmiehetkin
joukkuekilpailun takia. Joukkue-
kilpailun voitti Alhon lab. piste-
maaralla 5212,

Kilpailut sujuivat kauniin sidén
vallitessa ja hyvidssa toverihen-
gessa. .

MM
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TULOKSIA

UINTI
Yleinen sarja 50 m
L. Ajanto, Helsinki 33,4
K. Tiainen, Helsinki 36,2
R. Alho, Helsinki 37,9
H. Hagg, Helsinki 39,2
M. Rikkonen, Valk.koski 40,0
R. Manner, Tampere 40,0
K. Salonen, Tampere 40,8

. Ikonen, Helsinki 421
. Salminen, Helsinki 45,1
. Kautto, Helsinki 51,2

. Kuosmanen, Helsinki 56,2
. M. Mikeld, Tampere 1.02,2
. J. Halme. Tampere 1.20,9

Ikimiehet 50 m

. P. Alho, Hki 34,3 (384)

V. Sokura, Tre 37,4 (40,6)
A. Hertola, Hki 40,7 (48,0)
K. Skaren, Tre 41,9 (44,2)
J. Rajamiki, Tre 45,3 (49,4)

. G. Levander, Hki 49,9 (51,4)
. K. Eskelinen, Tre 51,7 (54,4)

Joukkuekilpailu

. Alhon lab. 2.07,5
. Hertolan lab. 2.09,3

Paloheimo ja Eskeli-
sen lab. 2.36,4

Viestiuinti

. Helsinki 1.21,6

YLEISURHEILU
Yleinen sarja 4-ottelu

. R. Alho, Helsinki 2288,0
. L. Ajanto, Helsinki 2140,0

T. Kuula, Tampere 2055,5
K. Tiainen, Helsinki  2027,5
H. Hagg, Helsinki 2019,0

. Ikonen, Helsinki 1786,0

M. Mikeld, Tampere 1676,5
J. Halme, Tampere 1671,0

. Salminen, Helsinki 1585,0
. Haakana, Helsinki 1384,5
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. Kautto, Helsinki 1315,0

Ikdmiehet 3-ottelu

. P. Alho, Helsinki 1329,0
. J. Rajamaki, Tampere 1311,0

G. Levander, Helsinki 1289,0

. Herrala, Helsinki 1240,0
. Stigell, Helsinki 1233,0
. A. Hertola, Helsinki 969,5

Nuoret 400 m

. T. Kuikka, Kotka 1.07,0
R. Lahdensivu, Tre 1.10,0
Joukkuekilpailu
. Alhon lab. 5212,0
. Hertolan lab. 4549,0
KEILAILU
E. Ahonen, Tampere 1487
E. Mikinen, Lahti 1452

K. Engvist, Helsinki 1447
P. Olkkonen, Lahti 1396

L. Ajanti, Helsinki 1366
Lindman, Kotka 1266
P. Alho, Helsinki 1254

G. Levander, Helsinki 1163

. A. Franck, Helsinki 1155
. Vanhanen, Kotka 1155
. K. Tiainen, Helsinki 1079
. A. Holopainen, Kotka 1055

. Kononen, Kotka 1012
. Stigell, Helsinki 946
LENTOPALLO
Tampere 6 pist.
Kokemiki 4
. Helsinki 1 5
Kotka 0
SHAKKIKILPAILUT 9. 10. 1961
Tulokset:
. O. Rinteenpasa 4 Y5 pist.
. H. Stigell 4 .
. O. Lindstedt 3 "
. E. Virtanen 2 5
. R. Virta 1 a5
. M. Kuosmanen Yo ”

HENKILOTIETOJA

60 vuotta tayttaa 14, 12. 1961
hammasteknikko Erkki Siikala.

KUOLLEITA

Ylldttden saapui viesti, ettd
liittomme  kunniapuheenjohtaja
hammasteknikko Emil Railio oli
kuollut tyopoytansa ddreen 9. 11.
1961 73 vuoden ikdisend. Emil
Railio oli Suomen Hammastek-
nikkojen Liiton perustajajdasen ja
sen rahastonhoitajana vuosina
1925—35, puheenjohtajana 1936
—45. Kunniajiaseneksi hanet kut-
suttiin 1941 ja kunniapuheenjoh-
tajaksi 1945. Liiton kultaisen
ansiomerkin hidn sai v. 1941.
Hautajaistilaisuudessa 19. 11. -61
laskettiin Liiton puolesta sep-
pele.

29. 9. 61 kuoli Kokkolassa ham-
masteknikko Leopold Ronnholm.
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Kysymyksessi on kulta...

Mielenkiinto kultaseoksiin on Suomessakin jatkuvasti
kasvamassa. Koska markkinoilla nyt jo on useita
kultaseoksia saatavana, on laatuselosteen tarve tullut
ajankohtaiseksi. American Dental Association’in Erit-

tely N:o 5 on tdssi tapauksessa tullut miadradviksi.

Sjodingin C-kulta tayttdi hyvin
kaikki ADA:n vaatimukset

Kulta-pla- Brinelli-
l’l.l:l‘dryh- Hopea- kovuus Vetotai i Sulamis,,
min me- | pitoisuus | karkaise- kg/mm® Venymi piste
tallipitoi- o, matto- g ce
suus % mana
éDt‘?:nk minimi min-max [ min-max 19.0 12 min
ol 78 0 15 | 90 140 : 899
set
C-kulta 79.5 8,5 116 24,8 24 910

C-kullan valmistusta tarkkaillaan ADA:n erittelyn
N.o 5 mukaan. — Moitteettoman tuloksen perus-
edellytys.

C-kulta on Pobhjoismaiden eniten myyty
valukulta

oxDENTALDEPOTA=
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STELLON

'RAPID |

KYLMA.-
KORJAUSAINE

IHASTUNUT

tulokseen
KATEVA Riitiavi tydaika, yksinkertainen tekniikka
NOPEA Tyostovalmis 15 minuutissa sekoittamisen

jilkeen

.‘:'., LUOTETTAVA Ohjeen mukaan kiytettyni ehdottomasti

“huokoseton” ja virin pitivi

AMALGAMATED DENTAL TUOTE
Amalgamated Dental Trade Distributors, Ltd. London W 1

Suomessa: oY DENTALDEPOT AB

E. Ranta 2, Helsinki



VARMA JA LUOTETTAVA

Memmert- polymerisointikaappi

Kolme eri kokoa:

Pol 2/6 Kahdelle byygelille
(6 kyvettid)

L Pol 4/12 neljille byygelille
(12 kyvettid)

Pol 4/12 h neljille isolle
byygelille

Taysin automatisoitu

lansisaksalainen
polymerisointikaappi

HAMMASVALINE Oy

HELSINKI — ASEMA-AUKIO 2 C — PUH. 12623
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ELEMO

rilppumoottori

60 W
12.000 kierr./min.

90 W
18.000 kierr./min.

Sveitsildista
tarkkuus-
tyotd

Valmistaja Elemo Ag Sveitsi

Yksinmyyja Suomessa

HAMMASVALINE OY
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HUIPPUTASON HAMMAS
AJANMUKAISEEN PROTETIIKKAAN

@® UUDET KERAAMISET MASSAT

@ ANATOMISESTI OIKEAT VARIT
LUONNONMUKAINEN OPTIIKKA
MALLIT ERI IKAKAUSILLE

HELPPO TYOSKENTELYTEKNIIKKA

Yksinmyynti:

A Oy. HAMMAS- ja SAIRASTARVIKE
H:A HELSINKI  TAMPERE TURKU
p. 52356 p. 29117 p. 29515

VITA ZAHNFABRIK SACKINGEN

34

Riippumoottori
525

120 W - 12000 Kierr./min

Laadultaan paras
hinnaltaan edullinen

voimakas - nopea - ddnnettdmdmpi
erikoisen luotettava
Jjatkuvaan pitkdaikaiseen kdyttdon sopiva
hyvin taipuisa poraletku
Maassamme eniten kdytetty

KALTENBACH & VOIGT
BIBERACH/RISS
Suomessa:

ox DENTALDEPOT 4=




— nyt valikoitavissa ihmistyyppejd vastaavan uuden menetelmin mukaan.

Palautamme mieleenne syyskuun aikana maassamme pidetyt De
Treyn edustajan herra Ernstin suurta huomiota herittineet esittelyt
BIODENT-hampaiden tyyppiharmoniasta.

Asiaa valaisevia BIODENT-selostuskirjasia tilattavissa "Depoosta”.

BIODENT Atraumatic diatorisia sekd
BIODENT-BIOCROSS Akryylihampaita

1°Y DENTALDEPOT AB'

Helsinki 1961 — Kirjapaino Oy Librnis




