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'PflCOMINOR 
akryylltelllD 
on varustettu l ämmö n sää tö l a i t t e i n 
ja se soveltuu erikoisesti pienempiin 
t iammaslaboratorioihin. 

Toimitamme m y ö s k i n aika-katkai-
kaisijalla varustettuja suurempiin 
laborator ioihin tarkoitet tuja »PACO-
BATH» akryy l ike i t t imiä . 

C O T T R E L L & Co. Ltd. 
L O N T O O 

H A M M A S V Ä L I N E O Y 
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Kaikkialla menestyksel lä käytetty 
— koska se täyt tää ka ikki 
hammaslaboratorion vaatimukset. 

U U T U U S ! 

S T E L L O N " M 

lu e i g h t e d 

Lisää akrylialaleukapro-
teesin painoa tapauksissa, 
missä tämä on tarpeellista. 

S T E L L O N 
Erikoiskeinohartsi, jonka puristushetki on 

tarkistettavissa. 

Stellon on akryliaine, jonka Tlie Amalgamated 
Dental Company Limited'in teknillisen osaston 
erikoistuntijat ovat valmistaneet liuomioonotta-
malla liammaslaboratoriossa käyte t täv ien ainei­
den vaatimukset j a eri menettelytapojen vaati­
man ajan. 

»StellonMa» käyte t täessä oikea puristushetki 
voidaan tarkistaa. Se on saavutettujen kokeilu­
jen tulos ja juuri tämä seikka asettaa »Stel-
lon'in» aivan eri luokkaan. 

Yks inmyj ' jä Suomessa: O Y D E N T A L D E P O T AB. E . Ranta 2. Helsinki. 

Stellon'in on kehi t tänyt teknillinen osastomme. Nimi »STELLON» on rekis terö i ty 
tavaramerkki. 

T H E A M A L G A M A T E D D E N T A L C O M P A N Y L I M I T E D . L O N T O O W . I . 
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L A B O R A T O R I O M O O T T O R I 

T ä m ä , britt i läisistä aineista tehty laatumoottori, on erikoi­
sesti valmistettu k e s t ä m ä ä n laborator io työn aiJieuttamat 

rasitukset. 

Moottorin rakentamiseen, kestäväks i j a luotettavaksi työ­
väl ineeks i , on vaivoja sääs tämättä käytet ty sekä ammatti­

taitoa että asiantuntemusta. 

Toimitetaan täyde l l i senä 4:llä »stubeilla», sarjaan käämi-
tetty 1/6 h.v., vaihtovirralle, kierrosnopeudet: 1.500—3.000. 

L i sät ieto ja hommastarvikekaupoistanne. 

T U K K U M Y Y J Ä : 

DAVIS SCHOTTLANDER & DAVIS LTD 
24/30 Gf. Titchfield Street, London W. 1. 

Pitkää ikää! 
Ajan vieriessä luonne ja arvokkuus pysyy arvossa 
ia uskollisella palveluksella voidaan vielä vuosia 
katsoa eteenpäin luottamuksella. 

Niin on myös TRURAY — hyvää kestävyyttä omaa­
vien hampaiden — jotka säilyttävät luonnollisen 
ulkonäkönsä ja kimmeltävän loisteensa vuosien 
vieriessä, tehtävänsä jatkuvasti suorittaessa sillä 
tehokkuudella, jonka ainoastaan käyttämällä pors-
liinihampaita voi saavuttaa. 

pors l i in ihampaista parhaat. 

D A V I S , S C H O T T L A N D E R & D A V I S L T D 

L o N D o N, W. I. 

T R U R ^ 
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Vihreät H I O M A K I V E T 
Leikkaavat nopeasti . . . . 

luonnollisia -ja porsliinihampaila varten 

Alpine v ihreät hiomakivet on valmistettu siliciuin karbidista, hioma­
kivi joka kovuudessa lähente lee timanttia. Ne loikkaavat helposti ja 
nopeasti. Nii l lä saadaan sileitä pintoja ja teräviä, tasaisia kulmia ja 
ni i tä voi käy t tää sekä luonnollisiin -että porsliinlhampaisiin. 

Sarja käs i t tää erittäin laajan valikoiman sekä varrellisia -että var-
rettomia h i o m a k i v i ä ja kiekkoja kirurgisiin tapauksiin sekä erilai­
sia h i o m a k i v i ä laboratoriotarkoituksiin. 

. Y k s i n m y y j ä Suomessa: 

OY D E N T A L D E P O T A B 
E . Ranta 2. Helsinki. 

T H E A M A L G A M A T E D D E N T A L Co. Ltd. , 7, Svvallovv St, P I C C A D I L L Y , 
London, W. l . 

I 

TOIMITUSKUNTA: 
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TOIMITVS 
Kuten arv luki ja on huomannut, on lehden toimituksessa tapah­

tunut eräi tä käytännöl l i s iä muutoksia. Toimi tus työn hoitaa nyt kolme 
toimittajaa, jotka aktiivisesti toimien vastaavat sen i lmestymisestä . 
Hammasteknikko-lehti ilmestyy vuonna 1951 kuutena numerona. Tam­
mikuun numerossa lehti julistaa kir joi tuski lpai lun, joka on avoin kai­
ki l le lehden lukijoi l le . Ki lpa i luun voi lähe t tää hammasteknikon alaa 
käsit televiä kir joi tuksia. Huomattavia palkintojakin on luvassa. Täs tä 
e n e m m ä n siis Hammasteknikko-lehden tammikuun numerossa. 

Lehden tilausmaksu on vuodelta 1951 S.H.L.r.ym jäseni l tä 210 
markkaa sekä ulkopuolisilta 400 markkaa. S.H.L. r .y:n jäsenet katso­
taan k a i k k i lehden tilaajiksi. Mikäli j oku haluaa peruuttaa tilauksensa, 
on siitä ilmoitettava ennen 15. 1. 1951 lehden toimitukselle. Samoin on 
li i t toon kuulumattomien uusittava tilauksensa ennen 15. 1. 1951. 

H A M M A S T E K N I K K O - L E H D E N T O I M I T U S T O I V O T T A A 

L E H T E M M E T I L A A J I L L E , I L M O I T T A J I L L E SEKÄ K A I ­

K I L L E SEN YSTÄVILLE 
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lärjeslökriisi ammatlikunnassamme 
Onko l i i t tomme elänyt aikansa nykyisessä muodossaan? Ovatko l i i ­

ton rakenteessa tapahtuneet muutokset olleet tarpeeksi radikaalisia? 
N ä m ä ovat kysymyks iä , jotka tulevat pakostakin mieleen tarkasteltaes­
sa tarkemmin l i i ton entistä ja nyky i s t ä toimintaa. 

Nimimerk in tarkoituksena ei ole v ä h e n t ä ä sen työn arvoa, jota l i i t ­
tomme entiset ja nykyiset to imihenki lö t ovat tehneet tai tekevät sekä 
l i i t tomme että koko ammattikuntamme hyväks i . E i , kaukana siitä. Tah­
domme ainoastaan rakentavassa mielessä tuoda esiin eräi tä mielipitei­
t ä m m e . 

L i i ton rakenteen vanhoillisuudesta saimme ens immäi sen varoituk­
sen V. 1942, j o l l o i n perustetti in Hammaslahoratorioiden Yhdistys, ja 
toisen vuonna 1944, jo l lo in perustettiin Hammasteknikkoalan työnteki­
jöiden ammattiosasto. Silloin huomasimme, että jotakin oli tehtävä, 
jo t ta l i i t t o voisi paremmin hoitaa j ä sen i s tönsä — sekä työn tek i jö iden 
e t tä t y ö n a n t a j i e n — etuja. L i i t o n eri jaostoille annett i in u u s i e n . s ä ä n t ö -
jen perusteella suuremmat toimintavapaudet. Olemme ku i t enk in huo­
manneet, ettei t ä m ä toimenpide ole paljonkaan ed i s t äny t to imintaam­
me, va ikkak in jaostojen to iminta on ol lut kuluvana vuonna melko v i l ­
kasta. Olemme joutuneet t y ö s k e n t e l e m ä ä n suurin p i i r t e in samalla 
tavoin k u i n ennenkin, e h k ä v ie läk in vaikeammissa ja varmasti moni ­
mutkaisemmissa olosuhteissa, m i k ä j oh tuu kolmen jä r j es tön olemassa, 
olosta ammattikunnassamme. 

M e n n ä k s e m m e asian ytimeen on me idän tarkistettava ne syyt, jotka 
pääpi i r te i ssään johtivat nä iden uusien jär jestöjen perustamiseen. Sodan 
jä lke inen l i i ton j ä s e n m ä ä r ä n nopea l i sään tyminen r i k k o i sen yhteen-
kuluvaisuiiden tunteen, joka silloin vallitsi pienessä ammattikunnas­
samme. Siilien saakka ol t i in ku in perheen piirissä, kun tu l t i in yhteisiin 
kokouks i in tai m u i h i n t i laisuuksi in. T ä m ä o l i k i n a i v a n y m m ä r r e t t ä v ä ä . 
Mutta ammattikunnan kasvun ja lahoratorioiden suurentumisen yhtey­
dessä tulivat uudet prohleemit esille. Lahoratorioiden omistajat tunsivat 
oman ammat t i j ä r j es tönsä tarpeen k i p e ä m m i n ku in ennen samalla ta­
voin, kuten l i i t tomme perustajatkin tunsivat aikoinaan ryh tyessään pe­
rustamaan lii t toamme. Samalla työntek i jä tk in huomasivat, että he idän 
asioitaan pystyy parhaiten hoitamaan puhdas työnteki jäjär jestö. L i i t ­
tomme ol i j ä ä n y t j ä l k e e n luonnollisesta keh i tykses t ä ja l i i t toamme 
koossa p i tävä t voimat rakentuivat e n e m m ä n tunnepohjalle. Vikoja koe-
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Sveitsiläisen Hammasteknikko Yhdistyksen ammattijulkaisusta »Die 
Zahntechnik» N:o 3, 8. vuosikerta. Toimituksen luvalla. 

Uudenaikaista kultatekniikkaa 
(Jatkoa) 

Kruunu. 
Kruunun 5 + : a a n valmistamme seuraavalla tavalla: 

H a m m a s l ä ä k ä r i on sovittanut t ä h ä n hampaaseen 0,125 m m paksui­
sen Neocast-1-renkaan. T ä h ä n renkaaseen p i i r re tään koettimella (son­
dilla) ienpapillan raja. Kruununrenkaan on oltava vain noin 5 m m kor­
kuinen, jotta se ei häir i tse porrasta leikattaessa. Muovailemme merkit­
tyyn papillan rajaan saakka anatomisesti kauniin kruunun. Täl löin 
emme unohda sijoittaa porrastuksen korkeudelle ruuvia, joka to imi i 
sillan k i inn i t t ä j änä . (Ruuvia on saatavissa to imin ime l t ä Cendres & 
Metaux S. A. puolivalmisteluettelosta numerolla 408.) Vahakruunusta 
leikataan porrastus sekä yhdistysporras. Ruuvin kohdalle t e h d ä ä n pyö­
reä lajennus, joka on ehdottoman tarpeellinen, jotta k ruunu tulisi m y ö ­
hemmin olemaan tarpeeksi suojattu (kuva 7). Suunnilleen samanlainen 
laajennus vastakkaisella puolella on hyvä , jotta pinne olisi helpompi 
kuljettaa. Kun hammas on nä in pi tkäl le muovailtu, poistamme l ä m m i ­
tetyillä autioilla ruuvin vahasta. Jäl leen valetaan Neocast-3:sta. Kruunu 

le t t i in paikata, kuten edellä ma in i t t i in , l i s äämäl lä jaostojen toimintava­
pautta, mutta mi t ään täys in parantavaa senkään tulos ei ole ollut, se on 
rehellisesti tunnustettava. Käs i tyksemme mukaan m e i d ä n on pääs t ävä 
nyky i ses t ä tilanteesta, ts. siitä, e t tä ammattikunnassamme t o i m i i kolme 
järjestöä, jotka tekevät kaiken toiminnan kovin monimutkaiseksi. T ä m ä 
on aivan turhaa ylellisyyttä. Olisi löydet tävä keino kahden vahvan jä r ­
jestön saamiseksi ammattiimme ja nä iden yhdis tä jäks i korkeampi elin, 
sillä me idän on rehellisesti myönne t t ävä se nurinkurisuus ja j äykkyys , 
joka pää töks ien teossa vallitsee nykyis issä olosuhteissa. 

T ä m ä n kaiken olemme tahtoneet tuoda esille rakentavassa mielessä 
koko ammattikunnan parasta s i lmällä pi täen. 

KoUegcä. 
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t ehdään valmiiksi tavalliseen tapaan, porrastus ja yhteysporrs hiotaan 
vhdensuuntaisporakoneella. Oleellista on vielä, et tä k ruunu hiotaan por­
rastuksesta yhdensuuuntaisesti a laspäin 4—5 mm, jo l lo in pinne tulee 
tarpeeksi vahvaksi ja sen l isäksi saavutamme kauni in ylimenokohdan 
ja loppurajan. T ä m ä n j ä lkeen juotetaan vielä ruuv in hylsy k i i n n i , j o l ­
lo in k ä y t e t ä ä n hyvin v ä h ä n juotetta v ä l t t ä ä k s e m m e sen valumista 
kierteisiin. Nyt k ie r re tään ruuvi aivan k i inn i , jonka jä lkeen vielä 
kierros auki, jotta m y ö h e m m i n olisi tietty kiristysyara. Pinne muovail­
laan vahasta ja valetaan. 

> Kuva 7. 

Nastahammns. 

Myös 3 + :aan t äy tyy tulla ruuvi ja se on samanlainen ku in edellä 
mainit tu, siis N:o 408. Ka])pa valetaan tavalliseen tapaan. T ä h ä n hio­
taan selkälevy ja t ä m ä n taakse hampaan keskelle muovaillaan ruuvi va­
hasta. Yhdensuuntaisporakoneella t ehdään mesiaali- ja distaalipinnoille 
kuljetiiskierteet, jotka estävät pinteen liukumisen palatinaalipuolelle. 
T ä m ä n jä lkeen teemme jälleen porrastuksen koko palatinaalipinnaile. 
Ruuvin korkeudelle t ehdään porras, johon m y ö h e m m i n t ehdään reiät 
ruuvin viereen nasta-ankkurointia varten. Ruuvin hylsy on jäl leen pois­
tettava ennen valua, sitten k a i k k i upotetaan upotusmassaan ja valetaan. 
Valun jälkeen juotetaan ruuvin hylsy jäl leen k i inn i ja parale l lometr i l lä 
l i iotaan porras ja kuljetusuurteet ja n. 1-2 m m portaasta gingivaalisesti 
leikataan yhdensuuntaisesti. Ruuvista mesiaalisesti j a distaalisesti po­
raamme 2 m m syvät ja 0,8 m m m läpimit taiset reiät, jo ih in tulee nasta-
ankkuroint i . E r i s t ä m m e ja muistamme kier tää ruuvia takaisin päin , 
jotta voimme kappaleen valmistuttua k ier tää sen k i inn i . Kysytte kuiten-
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Kiiixi ,S. 

k i n vielä, miksi hioimme selkälevyn? Se tekee meille mahdolliseksi \ al-
mistaa uuden ke inoha r t s i t äce t i n , jos a l k u p e r ä i n e n sattuu r ikkoonUi-
maan. Samaa työ t apaa ku in äsken , k ä y t e t ä ä n valmistettaessa nasta-
hammasta 1 + :aan. T ä r k e ä ä on ka ikkia pilareita käs i te l täessä , e t tä 
paikoilleen sovitiissuiinta jtysyy samana. 

Välijä.scnet. 

Kiivi 9. 

Nyt seuraa väli jäsenten valmi.stus. Runkoproteesin ankkuroiutia var­
ten täy tyy me idän tehdä 6 + :aan l iukusäppi . T ä m ä on saatavissa Cm-
dres & Metaux S.A. numerolla 025, System Rrown. Mutteriosan juo­
tamme 6 + :n palatinaalipinnaile yhteysportaaseen, joka sijailsee kei-
nohar t s i l evyssä . T ä m ä n t äy tyy sen vuoksi ulottua l iuk i i säppi in saakka. 
T-palkil la yhdis te tään 5 + :n ja 3 + :n pinteet. Sitä va.stoin teemme 
2 + :n palatinaalipinnaile* Neocasfista valmistetun levyn, kuten kuv.is-
sa 5 on nähtävissä . 
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Kytkimellä iHiriistettii iidstdtiammas. 

+ 4 on nastahaininas. T ä h ä n tulee ky tk in , johon ki inni te tään pai-
neenkiimooja N:o ()37. 

Me hiomme jälleen kapalle selkälevyn, johon kuten edellä maini t tui­
h ink in pilareihin voimme ki inni t tää ke inohar ts i täce t in . Sen jälkeen 
muovailemme vahasta valmiin hampaan. Väli t tömästi selkälevyn taak­
se t ehdään noin 4 m m m syvyinen kuljetusuurre. Samalle korkeudelle 
t e h d ä ä n porras ja koko muovail tu työ valetaan tunnettuun tapaan. Sit­
ten liiotaan edellä mainitut kuljetusuurre ja porras. Porataan reiät nas­
toja varten. Näiden reikien tidee olla läj i imitaltaan 0,9 mm. Pididistami-
sen j ä lkeen muovailemme totut tuun tapaan pinteet. Täl lä kerralla käy ­
t ä m m e l^ivoter-nastojcn asemasta teräsnas to ja ja pe i t ämme ne vahalla. 
Nastojen on oltava aivan suorat. Myös nastojen pinnan vahiiiiToittuini-
nen tuottaa haittaa, koska nastat on pinteen valamisen j ä lkeen jä l leen 
poistettava. Jos nasta sattuisi poistettaessa katkeamaan, ni in rii t tää lyhyt 
ke i t t äminen 20 "/o:sessa rikkihapossa. Valamisen ja pididistamisen jäl­
keen juotetaan nastat k i inn i ja vasta sitten k ä y m m e käsiksi l iukuun. .Sa­
haamme tai hiomme portaan yläpuolel la pinteen mdiitteliin (kytkimen 
osa) 1 m m m levyisen raon ja hiomme l ä m ä n jatkeeseen kriiuniissa ma­
talan uurteen. Itakoon asetetaan 0,0—0,8 m m itaksuinen 1*.L.\STI('.()H-

Kiivi 10. 

lanka, joka vaikuttaa pinteen lailla ja juotetaan k i i n n i siis vain toiselta 
puolelta. Koko työn ylle juotetaan nyt grafi i t i l la pei t tämisen jälkeen n. 
0,25 m m m paksuinen levy. Jotta säpp ip inne olisi helpommin suusta 
poistettavissa juotetaan 4:sen ja 5:sen interdent taal iväl i in EL.\STl(".OR-
langasta valmistettu poisnostaja, jonka tulee olla pääs t ään l iyv in pyö-
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ristetty. T ä m ä estää myös säppipinteen liiallisen vään tymisen bukkaa-
lisuimtaan. Vä l t t ääksemme vään tymisen palatinaalisuuntaan, juotam­
me k i inn i pienen l anganpä tkän , joka nojautuu keinohartsiin. Tä t iän 
pinteeseen k i i nn i t ämme paineenkumoojamme N:o 637, jonka olemme 
y lä leukaa varten parantaneet jousella. Jousen te l i tävänä on aivan täys in 
liittää toisiinsa kummatk in osat? Tä ten estyy proteesin putoaminen. 
Jousi toimitetaan toistaiseksi kuitenkin vain erikoisesta tilauksesta. Jou-

Kuvn 11. 

Proteesi. 

Runkoproteesin valmistuksesta lialuaisin myös vielä liivenen puhua. 
E rää s sä teoksessa, joka ilmestyi v. 1927 ja käsittelee partiaaliproteeseja, 
puhuu Kennedy uudenlaisesta kiskojen asettamisesta, jo l lo in kisko k u l ­
kee kovan ja p e h m e ä n kitalaen rajalla kitalaen po ikk i ja yhtyy kaa­
ressa satulaan tai liukusalpaan. T ä m ä metoodi on hyvin sä i ly t tänyt ase­
mansa t ä h ä n saakka ja haluaisin t ä m ä n työn yhteydessä myös k i inn i t ­
tää siihen eri tyistä huomiota. 

Me teemme siis paineenkumoojasta satulan taaksepä in saavuttaak­
semme sitten kovan ja p e h m e ä n kitalaen rajalta transversaalisesli l iukn-
salvan Täs tä jatkamme kieppauksen estäjällä. 

Kun muistelemme eri ankkurointitapoja, huomaamme, että nyt on 
kyseessä lineaarinen ankkuroint i , jo l lo in kieppauksen estäjästä on suuri 
etu. Tällä tavoin saavutetaan proteesille hyvä tuk i . T ä m ä tuk i estää 
proteesin kieppumisen. 

Kuva 

Liiikusalvassa, kuten se tässä esiintyy, on herra Ess Olten ista. joka 
muuten on t ä m ä n lyön valmistaja, toteuttanut er i t tä in h y v ä n aatteen. 
Kiskoon k i inni te tään 1,75 m m m paksuinen Pivotor-nasta. T ä m ä hio­
taan kevyesti kartiomaiseksi ja ala-kolmannekseen leikataan 1 m m m 
syvyinen kierre, joka vastaanottaa ruuvin. T ä m ä n p i ik in ylitse muo­
vail laan vahasta kiel tä mahdol l is imman v ä h ä n ä r s y t t ä v ä muoto 
Brown ' in l iukusalpaan asti (katso kuvaa 7). 

Mutteriosan olemme jo juottaneet k i i n n i 5 + ja 7 + m väliseen yh­
teysportaaseen. Koko työ tä valmistettaessa on muistettava t ehdä pieni 
rako kyn t t ä varten, jotta proteesi olisi helpommin poistettavissa. Mei­
d ä n on valittava mahdollisimman v ä h ä n häir i tsevä muoto, jotta ei kie­
len toiminta puhuessa tulisi estetyksi. Jotta laskeutuminen ja sarana-
li ike olisi mahdollinen, k i i n n i t ä m m e ruuvil la , joka voi l i ikkua .soikio-
maisessa leikkauksessa. T ä h ä n r i i t tää 1,5 m m m li ikkuma-ala. Asia olisi 
helpommin ymmär re t t äv i s sä , jos vertauksen vuoksi esittäisin t r i .\. 
Steigerin Axiaalirotationivelen. T y ö n valmistuttua voimme vielä hio­
malla pi ikistä korjata ruuvin l i ikkumati laa . Valua varten poistetaan 
liiikusalpa vahamallil la ja t ä m ä n jä lkeen se juotetaan k i i n n i Neocast-1-
juotteella. Kun hampaat ovat paikoilleen asetetut, kokoamme työn ja 
täl löin meillä on edes sämme uusimman mene te lmän mukaan valmis­
tettu ku l ta työ . 

Täl lä esi tyksellä olemme käsitelleet uudenaikaisen ku l t a työn jokais­
ta yksityiskohtaa ja toivon, et tä siitä on monille kollegoilleni hyö tyä . 

Työn valmistaja; Jos. Ess, Dental-Lubor, Ollen. 
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Arv. Hammasteknikot! 

Hcimmaskultaa 
työssä tarvitsemassanne muodossa 

saatte valmiina mei l tä . 

Li ikkeemme p i t k ä a i k a i n e n kokemus, 

• nykyaikaiset varusteet ja ammatt i ta i-

. . toinen h e n k i l ö k u n t a takaa tuotteit-

•' ' ' temme laadun. 
- • , , . > ; - , , ,•: : 13.il , • o.'; 

' a i > , i , - . i . i j - ' - ••.•i')t, / i / . l - i l r - < i - . ' - i : ,f,1, ,• 

Kultaseppä 

W E S T E R B A C K OY 
Helsinki , Eer ik inka tu 7. 

• Puh. 61 625. 

Tapasipa hyvä lullavaiii luiiiut eräänä 
harmaana s y y s p ä i v ä n ä miette issäni liarp-
pomassa l<aupung:ila. Oli h y v ä ä alkaa 
ajatella vakavia asioita, koska hetkistä 
aikaisemmin olin sivupiirennallani jaiilia-
iinl sopivan annoksen imirnja rintani al­
le. Ih) kai ollut tästä kulinaarisien himo­
jen tyydyt tämises tä liuolimatta kovin on­
nellisen näköineji , koska ys täväni epäil i 
minun potevan liammas- lal jotakin muu­
ta särkyä ja kehoitti m e n e m ä ä n liammas-
tolitorin luo täyt tämään hampaankoloni 
jollakin muulla kuin jokapäiväise l lä lei­
vällä. 

.Siinäpä olikin se sana ja ajatus, joka 
niliuilla oli sillä lietkellä päässäni ja sa­
malla liampaani kolossa ja josla ne par­
haiten saa kielellä poisi Tällä kerralla 
tein sen toimituksen puhekiele l lä , koska 
paikalla oli joku, joka kuunteli minua. 
Kuunteli, mutta ei ilmeisesti uskonut kie­
leni sulavia li ikkeitä kertoessani leipä-
luiolislani. Ilimetleli Hai oikeammin nau­
roi s i säänpäin) sitä, kuinka hammastek­
nikko, jolla pitäisi olla riilitinaalliset lii­
tot, voi sellaista uskotella l iyvälle ystäväl­
leen. Vieläpä hän vakuutti, ettei liäii ollut 
missään tekemis i ssä »verokirjala inas ion > 
kanssa, jos sitä epäi l in. Lisäksi yritti to­
distella uskomustaan paksusta lompakos­
tani kertomalla jutun hamnias lääkär in 
luona käynnis tään sekä siellä kuulemas­
taan, varmasti uskottavasta puheesta. 
Hän oli niin. teettänyt » tekohampaan» ja 
maksuajan tullessa ilimetellyt kovasti las­
kun siiiiriiiitta. T ä h ä n oli hammas lääkär i 

ilman muuta sel i t tänyt teknikon laskun 
tekevän siitä siiiirimman osan. No — on­
ko sitten ihme, että käs i tys liammastekni-
kon suurista tuloista on se, mikä se on! 
\'alaisin liiukan tilannetta ja esitin tosi-
numeroita. N ä m ä saivat ys täväni kelioit-
lumaaii meitä suurempiin palkkavaati­
muksiin, koska toisetkin niin tekevät. 

Mutta s i inäpä se! Helpommin sanottu 
kuin tehty, sillä palkkaa ei saa nouse­
maan vain pelkäl lä | )yy lämise l lä . .Siihen 
\aaditaan monet kirjelmät, neuvottelut ia 
eiiuen kaikkea vahvat sanat. .Ia sitten­
kään el toinen osapuoli ota uskoakseen, 
että vaatimuksemme olisi aivan tosimie­
lessä tarkoitettu. Tuntuu sillä kulu ne. 
jotka palkkaa maksavat, olisivat kovasti 
t s y t y v ä i s i ä omiin tuloihinsa voimakkaas­
ta elintason laskusta huolimatta, koska 
lialuavat kovin vastahakoisesti nostaa 
työhi i i tojaan, joita korotetut palkat vaa­
livat. 'I"ässä oii tietysti otettava liiiomiooii 
m y ö s työnantaj ien työnantajat — ham­
maslääkäri t . Kuinka he suhtautuvat 
asiaan? 

.Ia sitlen vielä kaikkein tärkein porras 
- suuri y le i sö . Mutta senl iän mielipi 
liettä ei kuulla monessa muussakaan asi­
assa. Se saa maksaa — ja maksaa — 
viulut suurin piirtein nurkumatta, kuu­
llan ensin vain mukautuu uusiin olosiili-
leisiiii. Meidän ammallikuulamme ei kai 
ole mikään maailmanparantaja, joka ky­
kenee p i tämään hinnat ja palkat kurissa, 
mutta se ankara vastarinta ja venylystak-
li ikka, minkä palkankorotusvaatimukset 
ovat saaneet osakseen, panee lielposti 
ei>äilemään erästä asiaa. Mahtavatko pal­
kat ja sanoisinko voitot sekä eräänla iset 
vä l i tyspalkkiot olla oikeassa suhteessa 
loisiinsa? .Suhde on ehkä väärä sana, sillä 
vapaassa ta louse lämässä l iän saa jokainen 

ottaa työstään ja toimestaan sen korva­
uksen, minkä haluaa ja voi, väl i t tämättä 
siitä, onko palkkio oikeassa suhteessa 
lyön ehkä hyvinkin halpolliiii valmistus-
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kustannuksiin. Nyt tuutuu kuitenkin ole­
van jo hyvin lähellä y lhääl lä se sopivai­
suuden raja, mihin saakka kehtaa kivuta. 
Vaikka kansan tulot ovatkin huomatta­
vasti l i sääntyneet , e ikä niiden s inänsä pi­
täisi siis vaikuttaa estäväst i m e i d ä n k ä ä n 
alamme hintojen korotuksiin, on asiassa 
kuitenkin se tuntu, kuin hintaraja olisi 
siellä y läpäässä niin korkea, ettei sitä 
tahdottaisi enää ylittää. Toisin sanoen: se 
riittää vielä toistaiseksi hyvin turvaamaan 
h y v ä n toimentulon ulkopuolisesta elin­
kustannusten noususta liuolimatta. Mutta 
tästä voitosta ei kuitenkaan tahdottaisi 
I i iventäkään luopua eikä tasoittaa sitä 
marginaalia, mikä on työntek i jö iden saa­
man palkan, työl i intojen ja potilaan mak­
saman laskun välillä. Työntek i jä t joutu­
vat täl löin kärs imään toisten osapuolten 
liian suuresta v o i t o n p y y n n i s t ä ja saavat 
polkea paikallaan parempia aikoja odot­
taen. Onhan selvää — koska lie kuuluvat 
samaan yhteiskuntaan kuin muutkin kan­
salaiset — että he idän kulutustarvikkeen-
sa vaativat saman m e n o e r ä n kuin tois­
tenkin. Me emme saa mitään erikoisalen-
iiuksia, vaan eräissä tapauksissa joudum­
me maksamaan jopa e n e m m ä n k i n , koska 
omaamme niin hienon tittelin kuin »ham­
masteknikko» . Mutta — hammasteknikon 

pitäisi kai olla yhteiskunnan hyvänteki jä . 
Täl la i seen käs i tykseen voi helposti tulla, 
kun on kuunnellut sitä melkein taiteeksi 
keti l t lynyttä saivartelua, jota kokouksissa 
harrastetaan. 

.Saivartelusta puheen ollen tuli vielä' 
mieleeni hyvä keino saada meidät koko­
naan hyvänteki jö iks i . Keino on liyviii yk­
sinkertainen: kaikkihan t i edämme, että 
luodessa on 305 päivää. Se lunneiksi 
muutettuna on 8.7(50 tuutia. Kun työaika 
on 8 tuntia, olemme tästä ajasta työssä 
1/3 eli yhteensä 2.920 tuntia. Kun se muu­
tetaan päiviksi , jaetaan se 24:llä ja tulok­
seksi saadaan 121 päivää. Vuodessa oii 
5.'! suniuintaita ja sunnuntaisin emme ole 
työssä , joten v ä h e n n ä m m e sen siitä. Siis 
1 2 1 — 5 3 - 68 päivää. Tästä v ä h e n n ä m ­
me 10 pyhä- ja vapaapä ivää , jä le l le jää 
58 päivää. Vuosiloma on 3 viikkoa eli 21 
päivää. Erotus on 37 päivää. Vuodessa on 
.suunnilleen 30 hiljaista päivää, jolloin 
emme ehkä tee mi tään . Työpä iv iä jää siis 
7 Ja jos vielä satumme sairastamaan vii­
kon eli 7 päivää, mikä on hyvin kolitiiul-
lista, ei vuodessa jää jälelle yhtään työ-
1 äivää. 

Mitäpä me siis oikeastaan palkalla 
teemme? ' i.inir 

•'•<V' 

::-;,:'k;̂ .• 

To our colleques and friends in 
Great Britain, France, Eire and 
United States of America we 
send best wisines for a Happy 
Christmas and a Good New Year. 

" 1 

\ 

I f i 

t 

L o i s t a v a 

e s i m e r k k i 

1 

Jäljennetty Royal Greenwich Cbservatoryn luvalla. 

Lähin naapurimme avaruudessa loistaa heijastu­
valla valolla ja elävällä kauneudella, jonka sen 
pintaan osuvan valon ja varjon vastakohdat pal­
jastavat. 
Luonnollinen ja keinotekoinen valo heijastaa yhtä­
hyvin kovan porsliinipinnan TRURAY hampaissa, 
paljastaen hienot labiaalileikkaukset, taiteellinen 
värien sekoitus ja läpikuultavuus, kaikki esimerk­
kejä hyvästä ammattitaidosta. 

T R U R ^ - - p o r s l i i n i h a m p a i s t a p a r h a a t ! 

D A V I S , S C H O T T L A N D E R & D A V I S L T D 
L o N DO N, W . 
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Hallituksen luolilta i:-
T ä m ä n lehden hra pää to imi t ta ja veivasi jäi ieen puhelimen laiumak-

si ja t iukkasi yllä olevan otsakkeen alle jotakin luettavaa. iCipä Iässä 
oikein tiedä, mitä sen alle piirteiisi , mutta joka tapauksessa siihen jota­
kin täytyisi saada. Hallituksessa ei ole m i t ään ihmei tä tapalitunut, mut­
ta on kuitenkin jo i tak in asioita, joi ta on syytä selostaa tarkemmin. 

Ne jäsenet, jotka olivat mukana syyskokouksessa, muistanevat pää­
töksen, jolla t ä m ä n leiiden toimituskunta muutetti in. Sen tarkoituksena 
oi i saada lehti i lmes tymään useamman kerran vuodessa, jol loin siitä 
olisi jokaiselle e n e m m ä n hyö tyä . Lehden ilmestyminen joka toinen kuu­
kausi on jo askel parempaan pä in sekin, mutta parenqii vielä olisi, jos 
se saataisiin i lmes tymään joka kuukausi. T ä h ä n malidoiiisuuteen toi­
votaan pääs t ävän siliä, että ieiideile val i t t i in kolme toimittajaa, jotka 
jakavat työn ja toimitusvastuim keskenään . Tällaisen vaativan ammul-
tiieiiden ilmestyminen ei ole p i tkäaikais ta , jos toimitustyöllä rasitetaan 
yhden miehen liartioita l i iaksi. Kun edellä mainitulla muutoksella on 
lehden vuotuista n u m e r o m ä ä r ä ä voitu lisätä, on sen seurauksena mää­
rä t ty lehden tilausmaksu myös uudelleen. Tarkoituksena on, että Li i ton 
jäsenet saisivat lehden mahdollisimman halvalla, mutta toimituskus­
tannusten nousun johdosta on lehden vuosikerran hintaa täy tynyt jon­
k i n verran korottaa, n im. l i i ton j äsen i l t ä mk 240:— vuosikerralta ja 
ulkopuolisi l ta mk 4 0 0 : ^ vuosikerralta. Nousu ei ole suuri, k u n ottaa 
huomioon, e t tä lehti ilmestyy ensi vuonna 6:na numerona. Toivotaan, 
et tä muutos on hyödyks i ammattilehdellemme ja e t tä lehden menesty­
minen olisi turvat tu . K u n to imi tus työ on jaettu kolmen henk i lön kes­
ken, on tuloskin varmempaa ja t ä smä l l i s empää . Toivotamme vain toi 
mi t la j i l l e jatkuvaa t y ö t a r m o a ! 

Ammattiopetuksesta on ollut myös useaan otteeseen puhetta. T ä m ä n 
jär jes tämisessä on suurena haittana ollut suomenkielisen ammatt ikir­
jallisuuden puute. E p ä k o h d a n poistamiseksi esitettiinkin eräässä hal l i ­
tuksen kokouksessa sellainen ajatus, että liitolle hankittaisiin yhteistoi­
minnassa H a m m a s l ä ä k ä r i s e u r a n kanssa oikeus ruotsalaisen hammas-
teknillisen käs ik i r jan »Handbok i dentallahoratorie teknik» suomenta­
miseen. T ä m ä asia olisikin saatava toteutetuksi ensi tilassa, mutta se 
vaatii huomattavasti varoja. 

Jos teoksen suomentamiseen saadaan asianomainen lupa, on k u i ­
tenkin kyseenalaista, m y ö n t ä ä k ö valtiovalta tarkoitusta varten tarvitta­
van m ä ä r ä r a h a n . Sitä on joka tapauksessa yr i te t tävä ja sitä vaatii 
myös ammatt ikuntamme e t eenpä in vieminen ja koulut taminen. 

Syyskokouksessa hyväksy t t i in m y ö s sairasapukassan uudet sään­
nöt, jotka ovat lainmukaiset ja jotka lähe te tään m y ö h e m m i n monistet­
tuina l i i ton jäsenil le. Tässä yhteydessä ei ole mahdollisuutta selostaa 
niitä tarkemmin, koska ne kaikkiaan käs i t tävä t 16 virallisen paperin 
kokoista sivua ja veisivät l i ian paljon tilaa. Sairausapnmaksut tulevat 
kohoamaan summittaisesti sanottuna nelinkertaisiksi nykyis i in maksii i-
i i in verratliiina, mutta onhan pä iväkorvausk in suurempi ja korvausai-
ka pitempi. Toivottavasti jokainen ottaa tyydytykse l lä vastaan sääntö­
jen muutoksen! 

Vakuu tusyh t iö Aura on myös lähe t tänyt tarjouksensa sairausvakuu­
tuksista ja ne tuntuivat melko hyvil tä esim. yksityisvakuutuksina. Ha­
lukkaat voivat t ehdä tiedusteluja liitolle t ä m ä n johdosta, mutia l i i ton 
oma sairansapukassa tulee toimimaan edelleen kuten t ä h ä n k i n asti. 

Hall i tus on l ä h e t t ä n y t ka ik i l l e tiedossa oleville alan henki lö i l le tie-
doitnslomakkeen, jossa pyyde t ään vastauksia muutamiin kysymyksi in . 
Tiedustelu on tarpeellinen sen vuoksi, että saataisiin yh tenä inen luette­
lo kaikista alalla toimivista. I lman täl laista tiedustelua on vaikea saada 
kokonaiskuvaa alan ammattivahvuudesta ja mahdollisesta l i sä tarpeesta 
ja mm. lääkin töha l l i tus haluaa saada tarkan tiedon ko. vahvuudesta. 
On n im. olemassa sellainen vaara, että alalle on otettu oppilaita l i ian 
paljon, m i k ä e p ä k o h t a ei ole ammatt ikunnan edun mukaista, vaan se on 
saatava korjatuksi o p p i l a s m ä ä r ä ä p ienen tämäl lä . T ä h ä n kohtaan onkin 
lääkintöhal l i tus i lmoittanut puuttuvansa aikanaan. Oppilaan pito-oi­
keudestahan on olemassa m ä ä r ä y k s e t sekä m y ö s k i n m ä ä r ä s t ä ku t ak in 
laillistettua hammasteknikkoa kohden. 

Hallitus pää t t i syyskokouksen antaman valtuuden perusteella hank-
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kia liitolle monistuskoneen. T ä m ä n hankinnan kautta säästyy l i i ton va­
roja huomattava m ä ä r ä , joka tuottaa h y v ä n koron koneeseen kiinnite­
tyi l le varoille. Viimeksi lähetetyt kiertokirjeet olivat ens immäise t omalla 
koneella monistetut. Tosin ne eivät tainneet olla aivan ensiluokkaiset, 
mutta sihteerille on annettava se anteeksi, koska ne olivat hänen ensim­
mäiset vahapaperikirjoituksensa. Tulos toivottavasti paranee m y ö h e m ­
min I 

Lopuksi k i inni tän luki jakunnan huomiota erääseen asiaan. Lii tol le 
on avattu postisiirtotili , jonka numero on 12690. Jäsenet voivat maksuja 
l i i to l le suorittaessaan k ä y t t ä ä t ä tä vaivattomasti. L i i t o n mer­
k i n voi m m . mainiosti tilata tä tä tietä suorittamalla postisiirtotilille 
mk 350:— sekä i lmoittamalla jäsenkor t i ssa oleva j ä sennumero , joka 
kaiverretaan merkin sisäpuolelle. Postisiirtotili suljetaan erikoisesti n i i ­
den jäsenten huomioon, jotka eivät ole maksaneet j ä s enmaksu j aan . 

Sihteeri. 

Nyt olet taas pistänyt ne väärin . . . . 

; i . . M - ,,.UU.i tVJ-: - r i i d - ( I . . i ; ' 

Vi tillönska vSra kolleger och 
vänner här hemma och i de övri-
ga nordiska länderna En God Jul 
och Ett Gott Nytt Är. 
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Hammasteknikko 

E I N A R P A K A R I N E N 

syntynyt Siiiimingillii 29. 11. 1903. kuoli 7. 1. 1950, 47 vuoden ikäisenä sydän 
halvauksen kohlaaiiiana. 

Hän aloitti hammasleknikkouran hammasleknikko Leismaan Ial)oia 
toricssa 1928, palvellen siel lä vuoleen 1935 jolloin hän periisli oman lahora-
lorionsa hoitaen sitä kuolemaansa asti. Hil jais ia ja ys läv i i l l i s lnon lo i s la am-
malliloveria ammall ikuii la muistelee kunnioiluksella. 

H u O m.! 

Muistakaa lehdä ajoissa ilmoitus osoilleeiimuutoksista lehden loimiluksoen. 

Kiiyl läylyki iä aina. s e k ö l y ö p a i k a l l a n n e , e l lä sen ulkopuolella siten, että käytök­
senne limllaa kunniaa sekä itsellenne eitä liitolle. T ä y l l ä k ä ä säännöUises l i velvolli­
suutenne liltloanne kohlaan. 

Kiiykää aina, kun tilaisuulla suinkin on, liiton ja sen jaostojen kokouksissa, niin 
ellii jalkiivasl i oleile lieloinen asiain kulusta ja päätöks i s tä . 

Käylliikäii kaikkia mahdollisia tarjolla olevia tilaisuuksia, l e v i l l ä ä k s e n n e lieloa 
l ihoa larkoituksesla ja päämäär i s tä . 

5 ö 
O.V. Dentaldepotin täyt läessä vii.si vuos ikymmentä , p y y d ä m m e lau­

sua kunnioittavimmat onnittelumme. 

Suomen Hammasteknikkojen Liitto r y. 
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Hammasleknikko Columbus 
Haiii[)iirissa asuu Amerikan mantereen löytä jän Kris tot ler Kot i im-

Jmksen j ä lke l ä inen suoraan alenevaa polvea, hammasteknikko Chris-

toler Goliinibus. H ä n e n vanhempansa asuivat aikoinaan Prahassa, 

jonne hammasteknikko Gohimhiiksen esi-isät asettuivat 30-vuotisen 

sodan aikana. * 

Hampuri la inen Golumbiis on maininnut, et tä h ä n on kaikkea 

muuta k u i n iloinen n i m e s t ä ä n . H ä n tahtoisi paljon mie luummin olla 

.Schultz tai Meier. Kouli ia ika ol i ka ikkein pahin. Toverit tekivät 

h ä n e s t ä alituista pi lkkaa ja vihjai l ivat tuon tuostakin h ä n e n synty­

p e r ä ä n s ä . Hammasteknikko Golumbus viettää hyvin syr jä is tä e l ä m ä ä . 

Hampur in lehtimiehil le h ä n on sanonut olevansa onneton sen joh­

dosta, eitä Amerikka nyt puolestaan on keksinyt Kristoffer Kohun-

hiiksen. Amerikkalainen solilaslehti »Stars and Str ipes», näe t ä ske t ­

täin sai selville ja ju lka is i tiedon Christoffer Columbuksen olemassa­

olosta. 

Siinäpäs hommeet tupsaht, sano ukko kun vanahoopiikkoo 
kuuluiettiin. 

S)ie SReboftion luiinSc^t alien 

aiigc§ef)enen ifollegen in bcr 8cf)iDei,^ 

cin ^röh(ic()c^ 2öci^nac^töfc^t 
nnb ein (iMuc(ltct)c^ 9lettcö '^ai)v 

H l . i l ! 
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W & H on yleisvi i la r i ip])n-
moottori , jonka kierrosluku 
1.500—10.000 ja i iyör imiss iuinta on säädet täv issä 
jalkavastuksella. 

.lokainen W ä H r i i i ip i i inoof tor i on lisäksi 
variistetiu hä i r iönpois lo la i l to in . 

A :•! . . -j 
Tervetuloa kokeilemaan! 

H A M M A S V A L I N E : O V 



JOULUNPYHIEN LÄHESTYESSÄ JA VUODEN KALLISTUESSA 

LOPPUAAN KOHTI TAHDOMME KIITTÄÄ 

VANHOJA JA UUSIA ASIAKKAITAMME HYVÄSTÄ YHTEIS­

TYÖSTÄ JA MEILLE KULUNEEN VUODEN AIKANA OSOITTAMAS­

TANNE LUOTTAMUKSESTA 

JA.SAMALLA TOIVOTAMME TEILLE 

o» 

Oy. H A M M A S - 3A S A I R A S T A R V I K E 

Unioninkatu 24. Puh. 65 757, 64 726, 37 669. 

— Yksilölliset 

Saavat keinovalossa punertavan v ä r i v i v a h d u k s e n kuten luonnol­
liset hampaatkin ja kulmahampaissa on tummempi vär i sävy 
k u i n etuhampaissa. 
Approx ima l ivä l i en tummennukset korostavat muotojen luon­
noll isuutta. 
Pienet vä r i l ä i skä t jä l j i t te levät luonnollisten hampait ten virheel l i ­
syyks iä ja t ekevä t vär i t e läviksi . 
Muo toepäsäännö l l i syyde t takaavat jokaiselle h e n k i l ö k o h t a i s e n 
proteesin. 
Tervetuloa katsomaan. P y y t ä k ä ä esittelyvihkosia. 

Oy. HAMMAS- ja S A I R A S T A R V I K E 
Unionink. 24. - Puh. 65 757, 64 726, 37 669 

25 
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Oletteko koskaan tulleet ajatelleeksi sitä t ä rkeä t ä asemaa, m i k ä k ip ­
sillä todellisuudessa on ammatissamme. Kipsi, joka on vain kipsiä, jota 
oppipojat kiroavat joutuessaan v ie t t ämään päiviä k ips ipöydän ääressä 
vetelää sekoittaen ja kovaa veistäen ja manaten koko kipsin alimpaan 
helvettiin. Ja kuitenkaan ei hammasteknikko voi i lman kipsiä työsken­
nellä ollenkaan eikä i lman kips iä voi valmistaa tekohampaita. On lisäk­
si huomattava, e t tä tuskin missään muussa tarkoituksessa kipsi hyödyt ­
t ää ihmiskuntaa n i in suuresti ku in j u u r i hammastekniikassa, vaikka 
si inä ei valmistetakaan kipsis tä m i t ään lopullisia töitä, vaan sitä käyte­
t ä ä n ainoastaan apuna töiden valmistuksessa. 

Jokainen luonnossa syn tyvä e p ä o r g a a n i n e n aine, joko alkuaine tai 
kemiallinen yhdis te lmä, kuten esim. kipsi , on mineraali eli k ivennäi-

..... .Xi..»» 
nen. 

Kipsimineraali on vesipitoinen kalsiumsulfaatti, joka on vär i töntä 
s i l loin, k u n se esiintyy luonnossa puhtaana. Mutta usein se on si inä 
esiintyvien vieraiden aineiden johdosta joko punertavaa tai harmaata 
ja tällöin se on n i in pehmeä tä , et tä sitä voi helposti kynne l lä raaputtaa. 
Kipsi on monokliininen ja lohkeaa helposti kiteen sivupinnan suuntaan. 
Kipsikiteet ovat yleisiä suolakerroksissa; joskus n i i tä tavataan m y ö s 
savessa ja hiekassa. Kipsi muodostaa myös y k s i n ä ä n suuria kerrosmai-
sia massoja joko vuorisuolakerrosten yhteydessä , niiden alustana tai 
ni istä r i ippumatta. Kipsi, samoinkuin muutk in suolakerrostumat, on 
syntynyt k i tey tymäl lä suolajärvien vedestä ja on sedimenttimuodostu-
missa hyvin yleinen. 

Tiedetään , et tä jo satoja miljoonia vuosia sitten on ollut r ikkihapon 
kalsiumsuolaa sisältäviä jä rv iä , joista vesi on hiljalleen haihtunut pois 
ja jälelle j ä ä n y t kalsiumsulfaatti ki teytynyt . N ä m ä geologisina aikoina 
k i in teän muodon saaneet, kalsiumsulfaattia sisältäneet vedet ovat k i ­
teytyneet koviksi kall ioiksi , jotka ovat siis me idän nykyisen kipsimme 
alkumuotoja. 

Luonnossa esiintyy kips iä monessa paikassa maapallolla kal l ioi tu-
neena j a se kuu luu sedimenttisiin eli kerrostuneisiin kivi lajeihin, ts. sel­
laisiin k i v i - ja maäla je ih in , jotka ovat syntyneet kerrostumalla. Niiden 
ainekset ovat perä is in toisista, rapautumisen hajoittamista kivilajeista 
tai eliöiden jät te is tä . 
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Sedimenttiset k iv i la j i t jaetaan s y n t y m ä t a p a n s a mukaan mekaanisiin, 
kemiall isi in ja orgaanisiin sedimentteihin. Ensin maini t tu ih in kuuluvat 
savi ja lössi, hiekkq ja h iekkakivi sekä sora ja konglomeraatti. Kemial­
lisia sediment te jä ovat suolakivet: vuorisuola, anhydri i t t i , kipsi ja kal i ­
suolat sekä l isäksi sedimenttiset rautamalmit ja l ähdeka lkk i . N ä m ä ovat 
k a i k k i syntyneet suorastaan vedessä k i t ey tymäl lä tai saostumalla. Or­
gaanisia sediment te jä ovat mer ie lä in ten kalkkikuoris ta muodostuneet 
kalkkikivikerrostumat sekä e rää t muut v ä h e m m ä n levinneet, eläinjät­
teistä muodostuneet kerrostumat, kuten fosforii t t i ja p i iguur i . Sediment­
teihin luetaan lisäksi turve, ruskohi i l i , k i v i h i i l i j a antrasiitti , jotka kaik­
k i ovat kasvis jäännöks is tä syntynei tä . 

Kipsi kuuluu kiderakenteensa puolesta monokliiniseen kidejär jes-
t e lmään . Kide eli kr is tal l i on tasapintainen ja joissain m ä ä r i n säännöl ­
lisen muotoinen kappale, joka on syntynyt k i t ey tymäl lä sulasta oloti­
lasta, liuoksesta tai kaasutilasta. Kiteen muoto kehit tyy kui tenkin vain 
silloin, kun kide saa kehi t tyä rauhassa ja kasvaa vapaasti, mutta se 
j ä ä muodostumatta, jos se kasvaessaan koskettaa toiseen kiteeseen. K i ­
teen muoto saattaa tä rve l tyä m y ö s sä rkymäl l ä . Noin 100 vuotta sitten 
keksit t i in kiteelle molekyylien massapis te jär jes te lmä, joka m y ö h e m ­
m i n todistettiin röntgensä te iden avulla. Samalla todettiin, et teivät ki tei­
den p i en immät rakenneosat olleetkaan molekyylejä , vaan atomeja. K i ­
teen mää r i t e lmä on: kide on atoomien muodostama tasavä l inen ava-
ruushila. Atomien keskipisteiden vä l ima tka t ovat tavallisesti kiteissä 
muutamia senttimetrin sadasmiljoonasosia. 

Kemialliselta kokoomukseltaan kipsi on kalsiumsulfaattia eli r i k k i ­
hapon kalsiumsuolaa (Ca SO^). Kalsiumsulfaat t i in on luonnontilassa 
sitoutunut vettä ja t ä m ä n johdosta sitä p ide t ään hydraatteihin kuulu­
vana. Hydraat t i on veden sekä muiden aineiden e n e m m ä n tai v ä h e m ­
m ä n löysä yhteenl i i t tymä (molekyyl iyhdis te lmä) . Se kadottaa lämmite t ­
täessä k idevetensä ja hajoaminen tapahtuu l ämpöt i l an asteettain koho­
tessa. E r ä ä t hydraati t kadottavat osan k idevet tään jo huoneen l ä m m ö s ­
sä ja rapautuvat. Toiset taas imevät ilmasta kosteutta itseensä sitoen 
sen kidevedeksi (hydroskooppiset aineet). Poltettu kipsi on hydroskoop-
pinen sen vuoksi, et tä se hydrotisoituu kosteassa ilmassa, ts. sitoo i t ­
seensä k ideve t t ä ja kovettuu kovaksi massaksi. 

Hydraal i l la eli kidevedel lä on suuri merkitys suolojen fysikaalisien 
j a kemiallisien ominaisuuksien m ä ä r ä ä j ä n ä . Jos suola mene t t ää kide­
vetensä kokonaan tai osittain, häv iää tai muut tuu kiteisyys sekä väri . 
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liukenevaisuus ja reaktiokyky. Veteen liuetessaan kidevedetön suola 
yhtyy uudelleen veteen, ts. hydrotisoituu. 

Kalsiumsulfaattia kutsutaan sen s i s ä l t ä m ä n k i d e v e s i m ä ä r ä n johdosta 
Dihydraat iks i eli kaksoishydraatiksi (Ca SO4, 2H20) . K u n dihydraat-
t i kuumennetaan v ä h ä n y l i 100° l ämmössä , poistuu siitä osa kidevet tä . 
Tä t en syn tyny t t ä tuotetta kutsutaan HEMI-hydraat iks i eli puolihydraa-
t iks i (Ca SO4, 1 /2 HgO eli oikeammin 2Ca SO4, H^O). 

Ca = kalsiumatomi ' 
S = r ikk ia tomi ' , 
O = happiatomi 
H = vetyatomi (Numero ilmaisee atomien lukua molekyy le i s sä ) . 

Kips in k y k y kovettua kovaksi massaksi joh tuu siitä, e t t ä edel lä se­
lostetulla tavalla saatu hemihydraatti , jota kutsutaan poltetuksi kipsik­
si, liukenee jossakin m ä ä r i n veteen ja hemihydraatt i muut tuu samalla 
dihydraatiksi . Kiteet muodostavat kristallineulasia. Näin syntyy reak­
tio, joka sitoo kipsin kovaksi massaksi. 

Viittaan tässä yh teydessä käy te tyn kipsin uudelleen polttamiseen .so­
dan aikana Tarkoituksena o l i poistaa jo kerran käyte tys tä kipsistä osa 
kidevet tä ja saada siten kipsi uudelleen käyt tökelpoiseksi . Teoreettisesti 
t ä m ä n pitäisi olla mahdollista, mutta e h k ä p ä olosuhteet, joissa kipsiä 
täl lä tavalla valmistettiin, eivät olleet parhaat mahdolliset, koska kipsi 
ei nä in poltettuna vastannut tarkoitustaan. E h k ä p ä ne kipsijät teet , 
joista kipsiä poltettiin, eivät m y ö s k ä ä n olleet tarkoitukseen sopivia, 
vaan olivat sekoittuneet ns. ylikuumennetun eli kuolleeksi poltetun k i p ­
sin kanssa. 

Kipsi valmistetaan siis polttamalla dihydraattia avoinaisissa uu­
neissa. Sen jä lkeen, kun vesi on kuumennettu ki teestä pois, pnlve-
risoituu se hienoksi jauheeksi. Dihydraattia voi m y ö s kuumentaa auto­
klaavissa eli vulkanisaattorissa 2 i l m a k e h ä n paineessa (120°) noin 5—7 
tunnin ajan, m i n k ä jä lkeen h ö y r y pääs t e t ään pois ja pulveri kuivataan. 
T ä m ä n kipsipulverin kemiallinen kokoomus on sama ku in stucko-
kipsin, mutta se ei ole huokoinen. Sitä käy t e t ään n y k y ä ä n pääa ineena 
kovakipsin valmistuksessa. Amerikassa kutsutaan tä tä tuotetta hydro-
cariksi . Edel lä maini t tu stuckokipsi ei ole sama ku in ns. s tuckotyössä 
käy te t ty kipsi , vaan se on erilaisten kipsien sekoitus, joka sisältää m y ö s 
kalkkia . Täl la is ta laastia käy t e t ään se inäpintojen ja pilareiden pääl lys­
tykseen. 

Kuumennettaessa kipsi korkeampaan lämpöt i l aan (200°) kidevesi 
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h ä v i ä ä siitä kokonaan ja n ä i n saadaan vede tön tä kalsiumsulfaattia, jota 
kutsutaan anhydri i t iksi . Anhydr i i t t i ä esiintyy luonnossa kipsin j a vuo-
risuolan yhteydessä s ine r tävänä tai punertavana ja harvoin selvinä k i ­
teinä. Ensin muodostunut anhydr i i t t i liukenee j o n k i n verran, mutta se 
anhydri i t i , joka kuumennetaan vielä korkeammassa l ämmössä , on l i u ­
kenematonta e ikä m y ö s k ä ä n kovetu, koska kipsi on tällöin poltettu 
kuolleeksi. Korkeimmalla polttokuumuudella (900—1000°) saadaan 
es t r ich-kips iä , jonka kovet tumiskyky on sama k u i n ka ls iumoxidin 
eli ka lk in . 

Tavallinen hammasteknikon kips i s isäl tää pääasial l isest i hemi-
hydraattia, johon on sekoitettu hiukan anhydr i i t t i ä . Kovakipsi on val­
mistettu pääasial l isest i hydroka lk ips i s t ä . Lisäksi siihen on sekoitettu 
mui tak in aineita, joiden kemiallinen samoin ku in muuk in kokoomus 
on valmistajain salaisuuksia 

Kipsin sekoitus. 

Teoriassa tarvi t tais i in ve t tä ainoastaan 18,6 '/o muuttamaan hemi­
hydraat t i dihydraatiksi . K ä y t ä n n ö s s ä on ku i t enk in k ä y t e t t ä v ä huomat­
tavasti suurempi v e s i m ä ä r ä sekoitettavaan kips ipulver i in , jot ta mas­
sasta saadaan sopivan paksuista t y ö s s ä m m e käy t e t t äväks i . K u n seu­
raamme kovettuvaa kipsimassaa, n i i n huomaamme si inä seuraavia eri 
i lmiö i tä : 

1. Vasta sekoitetussa kipsipuurossa on sen pinnalla y l i m ä ä r ä i n e n 
vesi. 

2. Vesi valloittaa hemihydraatit j a häv iää kipsin pinnalta, joka 
muut tuu h immeäks i . 

3. Pinta tulee kovaksi. 
4. Kipsiä taitettaessa syntyy j y r k k ä murtumapinta. ' 
5. Kovettuvassa massassa ilmenee l ämpöä . 
6. Laajentuminen esiintyy täl löin suurimpana. 

Kipsin ja veden painosuhteista ei voida antaa m i t ä ä n ehdottoman 
varmoja seko i tusmäär iä ohjeeksi, koska eri tehtaiden kipsit eroavat toi­
sistaan melko paljon. Kesk imää r in voidaan kui tenkin sanoa, et tä eri 
tehtaiden jokaista tuotetta voidaan sekoittaa kolme paino-osaa kips iä 
ja kaksi paino-osaa vettä. Kovakips iä sekoitettaessa k ä y t e t ä ä n kuiten­
k i n p i e n e m p ä ä ves imää rää ; erikoisesti v ä h e n n e t ä ä n vettä silloin, k u n 
valamisessa käy te t ään apuna koneellista valamista (vibreerausta). Mitä 
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pienempi ves imäärä käy t e t ään m ä ä r ä t t y y n k i p s i m ä ä r ä ä n , sitä nopeam­
m i n kipsimassa kovettuu. Teorian mukaan ei sekoitettavan veden 
m ä ä r ä vaikuta kovettumisaikaaii, mutta käytännöl l i sessä työssä olem­
me kui tenkin huomanneet, että suuret ves imäärä t vaikuttavat hidas-
tuttavasti kipsin kovettumiseen. 

Veden l isäämisel lä kipsi jauheeseen on seuraavat kolme tarkoitusta: 

1. Muodostaa hemihydraatti dihydraatiksi . 
2. Koota kalsiumsulfaatti samaan tilaan kuin ennen polttamista. 
3. Saada massassa kipsi jyväset sopivaan valutilaan, n i in että ne 

valuvat toistensa ohi ja aikaansaavat nä in massan muovautu­
miskyvyn. 

Kipsin kovettumisaika merkitsee työssä hyv in paljon. Kovakipsit 
kovettuvat yleensä sangen pian, tavallinen kipsi jonkun verran hitaam­
m i n ja erikoisen hitaasti kovettuu estrichkipsi (marmorikipsi) . Ensin 
maini t tu kipsi kovettuu 15—20 minuutissa, seuraava 1/2—3/4 tunnissa 
ja vi imeksimainit tu 1—2 vuorokaudessa. 

Kovettumisaikaan n ä h d e n on otettava huomioon seuraavat seikat, 
jotka vaikuttavat osaltaan labora tor io työhön, n im. saatavana oleva 
lajike, kipsikerrostuman puhtaus ja se huolellisuus, jol la polttaminen 
suoritetaan sekä polttamiseen käyte t ty l ä m p ö m ä ä r ä . 

Sillä tavalla, mil lä kipsijauhe sekoitetaan veteen, on myös ratkai­
seva merkitys kipsivalantaa suoritettaessa. Parhaiten saa kipsijauheen 
veteen siten, et tä se siroitellaan sinne siivilän lävitse. Kun pulveria on 
n i in paljon, et tä se pei t tää kuivana kerroksena pinnan, on m ä ä r ä 
sopiva. Nä in menetellen saamme kipsi taikinan, jossa on mahdoll is im­
man v ä h ä n i lmakupl ia . 

Kovettumisaika on myös riippuvainen siitä, miten kauan kipsiä 
sekoitetaan sekä seoksessa käy te t t ävän veden lämpöt i las ta . 

Kipsivalannassa käy te tään katalysaattoria. Sillä tarkoitetaan ainetta, 
joka vaikuttaa kemiallisella tavalla reaktioon i lman, e t tä se itse ottaa 
osaa siihen. Jos kiirehdimme jotakin kemiallista reaktiota katalysaat­
toria käy t t ämäl lä , kutsutaan sitä positiiviseksi ja pä invas ta is ta reak­
tiota negatiiviseksi. Kipsin seoksissa k ä y t e t ä ä n useita positiivisia sekä 
negatiivisia katalysaattoreita, joista e s i m e r k k e i n ä maini t takoon: 

pomtiivisia negativisia 
nat r iumklor id i (keittosuola) rautakloridi 
natriumsulfaatti borax 
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natriumkarbonaatti alkoholi 
na t r iumni t raa t t i l i ima / . ! / 
kalsiumsulfaatti dextrini : ; 
ka l iumklor id i gelatin 

Kipsin kovettumista joudutetaan asteettain l i säämäl lä veteen keitto­
suolaa aina 2,25 "/o. Jos t ä m ä m ä ä r ä yl i te tään, hidastuu kipsin kovet­
tuminen jäl leen. Suolaa ei saa k ä y t t ä ä kipsissä muul lo in kuin jossakin 
aivan erikoisessa tapauksessa e ikä mi l lo inkaan mal l ia valettaessa. 

Hammasteknikko ei tarvitse kipsin negatiivista katalysaattoria 
muul lo in ku in mahdollisesti ainoastaan eri kipsilajeja sekoitettaessa, 
jot ta ne saadaan kovettumaan samanaikaisesti. 

Hammastekni l l i sessä laboratoriossa asetetaan kipsille sen suuressa 
käytössä kaksi t ä rkeää vaatimusta, n im . lujuus sekä täsmäl l inen paik­
kansa pi tävyys valuissa. Yleinen sään tö on, et tä ne seikat, jotka k i i reh­
tivät kipsin kovettumista, he ikentävä t kipsivalun kes tävyyt tä . Positiivi­
set katalysaattorit, hyvin pi tkä ja voimakas sekoitus sekä l ä m p i m ä n 
veden käy t tö he iken tävä t k a i k k i kipsin kes tävyyt tä . 

Kipsivalujen onnistumiseksi on nykyis in otettu k ä y t ä n t ö ö n ns. t ä ry-
taso eli vihreeraava pöytä , jota avuksi käy t t äen teknikko saa kipsiv^jlut 
valettua täydellisesti i lman harmillisia i lmakupl ia . Toiseksi t i ivistyy 
mal l in työpinnal le kova kipsipinta. Kun kipsi valetaan vibraattorin 
avulla, saa nopea t ä r inä aikaan sen, et tä kipsimassan valuessa jäljCn-
nöskuvioon sen pienet kipsikiteet asettuvat t ä r inässä t i i v i immin lomit­
tain pakkautuen lujaksi massaksi ja kohottavat nä in veden kevyem­
p ä n ä pinnalle, mallissa siis sen pohjaan. Kipsi työn lujuudessa on pinta-
kovuudella suuri merkitys 

Kuten edellä olevasta selviää, vaikuttavat k ips i työn onnistumiseen 
sellaiset seikat, jo ih in ei hammas tekn i l l i sessä laboratoriossa voida enää 
puuttua, n im. vuorilaadun puhtaus, aika sekä se lämpöt i la , millä kipsi 
on poltettu. Saksassa ja Pohjois-Amerikassa ovat parhaat kipsilaadnt, 
jo tka sopivat käy te t t äv iks i hammastekniikassa. 

Muodon ehdoton tarkkuus on riippuvainen kipsimassan muovautu­
miskyvys tä sekä tilavuuden muutoksista kovettumisaikana. Tällöin ta­
pahtuu kipsimassassa sekä kutistumista että laajenemista. Mitä enem­
m ä n vettä k ä y t ä m m e seokseen, sitä pienempi on kutistuminen ja mi tä 
kauemmin sekoitamme sitä, sitä suurempi on laajentuminen. 
Eniten vaikuttavat tilavuusmuutoksiin ne kemikaliot, jotka sinne lisä­
tään . Laajentuminen, joka voi nousta aina 0,5 "/o, voi alentua m ä ä r ä t y n 
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katalysaattorin vaikutuksesta aina 0,1 */o ja täs tä alle. Eniten vaikut­
tavia ovat t ässä tapauksessa aluna ja kal iumsulfaat t i . 

Vulkanisoitaessa kautsuproteesia on kipsin paikkansa p i tävyyden 
oltava hyvän , sillä korkeassa lämpöt i lassa ja kovassa paineessa laadul­
taan huono kipsi muut tuu helposti. Kipsiä he iken tää tällöin paljon 
katalysaattorina käy te t ty keittosuola. 

Jä l jennöskipsi in , jota h a m m a s l ä ä k ä r i t käy t tävä t , on tavallisen k ip ­
sin l isäksi sekoitettu l i i tua, vär iä , mausteita sekä jo takin positiivista 
katalysaattoria, joka kovettaa sen nopeasti. L i i t u tekee sen hyvin loh­
keavaksi, mutta ei kuitenkaan paljoa v ä h e n n ä sen kes tävyyt tä . Vär iä 
käy t e t ään sen vuoksi, että mal l in ja jä l jennöksen raja on helposti n ä h ­
tävissä. Mausteita taas sen vuoksi, e t tä potilaalle on m i e l l y t t ä v ä m p ä ä , 
k u n suussa on vaikeana jä l jennöksen ottamisen aikana h y v ä n m a k u i ­
nen kipsi ku in j ok in pahalle maistuva tuote. Se tietysti es tää m y ö s k i n 
oksettavan tunteen syntymisen. T ä r k k e l y s t ä k ä y t e t ä ä n helpottamaan 
jä l j ennöksen purkamista. Niisin-nimisessä jä l jennöskipsissä on tai ol i 
(sitä ei käy te tä enää) n i in paljon perunajauhoa, et tä se o l i kei te t tävä 
vedessä, jo l lo in jä l jennös purkautui jauhona mall i l ta pois. 

Ja lopuksi! Kipsissä teil lä on k ä s i s s ä n n e luonnontuote, jota ihmiset 
oppivat k ä y t t ä m ä ä n hyödykseen jo noin 4.500 vuotta takaperin, jo l lo in 
Kheops-pyramiidi pystytett i in. Täs sä pyramiidissa on historian tieto­
jen mukaan n im. ens immäisenä käyte t ty kipsiä, ei tosin h a m m a s t y ö -
hön, vaan seinäpintojen pääl lys tämiseen. 

G. K. 
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Tässä tarjoamme 
Teille hammasten 

hampaan 

HAMMAS Oy va­
litsee aina parhaat 

hammaslaadut 
maailmanmarkk i-

noilta. 

S E N I P A L 
.Muissa pohjoismaissa ammattimiesten suuren suosion saavuttanut 

keinohartsihammas, joka t äy t t ää suurimmatkin vaatimukset. 

SENIPAL-hampaan ominaisuuksista l ä h e m m i n edellisessä 
numerossa. 

Kun käy tä t t e kerran, käy tä t t e aina. 
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