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| Kaikkialla menestyksella kaytetty

; — koska se tiayttdad kaikki
hammaslaboratorion vaatimukset.

PRACO'MINOR

akryylikeitin |

on varustettu limmonsiitolaittein 1 - "
ja se soveltuu erikoisesti pienempiin Erikoiskeinohartsi, jonka puristushetki on

hammaslaboratorioihin, UUTUUS! tarkistettavissa.

STELLON

Stellon on akryliaine, jonka The Amalgamated
”ST ELLON* Dental Company Limited'in teknillisen osaston

erikoistuntijat ovat valmistaneet huomioonotta-

Toimitamme mydskin aika-katkai-
kaisijalla varustettuja suurempiin
laboratorioihin tarkoitettuja »PACO-

[
|
2 A e st : malla hammaslaboratoriossay kiiytettiivien ainei-
BATH» akryylikeittimii. [ den vaatimukset ja eri menettelytapojen vaati-
[ man ajan.
[ i »Stellon’ia» kiiytettiiessi oikea puristushetki
C OTTRELL & CO. Ltd. ‘ Lisiii akrylialaleukapro- voidaan tarkistaa. Se on saavutettujen kokeilu-
teesin painoa tapauksissa, jen tulos ja juuri timi seikka aseltaa »Stel-
LONTOO ‘ missi t];ma on tarpeellista, lon’in» aivan eri luokkaan,

Yksinmyyji Suomessa: OY DENTALDEPOT AB. E. Ranta 2. Helsinki.

(1)
H A M M A S ‘7 A L I N E OY Stellon’in on kehittiinyt teknillinen osastomme., Nimi :STELLON» on rekisteroity
[ tavaramerkki.

| THE AMALGAMATED DENTAL COMPANY LIMITED. LONTOO W. L.
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LABORATORIOMOOTTORI

Tédmd, brittildisistd aineista tehty laatumoottori, on erikoi-
sesti valmistettu kestiméin laboratoriotyén aiheuttamat
rasitukset.

Moottorin rakentamiseen, kestiviiksi ja luotettavaksi tyo-
villineeksi, on vaivoja sidistimitti kiiytetty sekdi ammatti-
taitoa etti asiantuntemusta.

Toimitetaan taydellisenid 4:1ld »stubeilla», sarjaan kadmi-
tetty 1/6 h.v., vaihtovirralle, kierrosnopeudet: 1.500—3.000.

Liséitietoja hammastarvikekaupoistanne.

TUKKUMYYJA:

‘DAVIS SGHOTTLANDER & DAVIS LTD

24/30 Gt. Titchfield Street, London W. 1.

Pitkdada ikdad!

Ajan vieriessa luonne ja arvokkuus pysyy arvossa
ja uskollisella palveluksella voidaan viela vuosia
katsoa eteenpain luottamuksella.

Niin on myos TRURAY — hyvaa kestavyytta omaa-
vien hampaiden — jotka sailyttavat luonnollisen
ulkondkonsd ja kimmeltdvan loisteensa vuosien
vieriessa, tehtavansa jatkuvasti suorittaessa silla
tehokkuudella, jonka ainoastaan kayttamélla pors-
liinihampaita voi saavuttaa.

AY

— porsliinihampaista parhaat.

DAVIS, SCHOTTLANDER & DAVIS LTD

LONDON, W I .




Vihreit HIOMAKIVET

Leikkaavat nopeasti . . . .
luonnollisia -ja porsliinihampaita varten

Alpine vihreiit hiomakivet on valmistettu silicium karbidista, hioma-
kivi joka kovuudessa liihentelee timantiia, Ne leikkaavat helposti ja
nopeasti. Niillii saadaan sileitid pintoja ja teriiviii, lasaisia kulmia ja
niiti voi kiiyttii sekii luonnollisiin -etti porsliinihampaisiin,

Sarja kisittidi erittiin laajan valikoiman sekii varrellisia -ettii var-

rettomia hiomakiviii ja kiekkoja kirurgisiin tapauksnn sekii erilai-
sia hiomakivid laboratoriotarkoituksiin.
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TOIMITUS

Kuten arv. lukija on huomannut, on lehden toimituksessa tapah-
tunut eriiti kiytinnollisii muutoksia. Toimitustyén hoitaa nyt kolme
toimittajaa, jotka aktiivisesti toimien vastaavat sen ilmestymisesti.
Hammasteknikko-lehti ilmestyy vuonna 1951 kuutena numerona. Tam-
mikuun numerossa lehti julistaa kirjoituskilpailun, joka on avoin kai-
kille lehden lukijoille. Kilpailuun voi lihettii hammasteknikon alaa
kisittelevii kirjoituksia. Huomattavia palkintojakin on luvassa. Tisti
enemmiin siis Hammasteknikko-lehden tammikuun numerossa.

Lehden tilausmaksu on vuoodelta 1951 S.H.L.r.y:n jisenilti 240
markkaa sekéd ulkopuolisilla 400 markkaa. S.H.L. r.y:n jisenet katso-
taan kaikki lehden tilaajiksi. Mikili joku haluaa peruuttaa tilauksensa,
on siiti ilmoitettava ennen 15. 1. 1951 lehden toimitukselle. Samoin on
liittoon kuulumattomien uusittava tilauksensa ennen 15. 1. 1951.

LEHTEMME TILAAJILLE, ILMOITTAJILLE SEKA KAI-
KILLE SEN YSTAVILLE

Byodid Jouluo
[0
Onnellista Uyita Uyetia

HAMMASTEENIKKO-LEHDEN TOIMITUS TOIVOTTAA }

Jarjestokriisi ammatlikunnassamme

Onko liittomme elinyt aikansa nykyisessi muodossaan? Ovatko lii-
ton rakenteessa tapahtuneet muutokset olleet tarpeeksi radikaalisia?
Niamé ovat kysymyksii, jotka tulevat pakostakin mieleen tarkasteltaes-
sa tarkemmin liiton entistid ja nykyisti toimintaa.

Nimimerkin tarkoituksena ei ole vihentii sen tyon arvoa, jota liit-
tomme entiset ja nykyiset toimihenkilot ovat tehneet tai tekeviit seki
liittomme ettii koko ammatlikuntamme hyviksi. Ei, kaukana siiti. Tah-
domme ainoastaan rakentavassa mielessi tuoda esiin eriiti mielipitei-
limme. .

Liiton rakenteen vanhoillisuudesta saimme ensimméisen varoituk-
sen v. 1942, jolloin perustettiin Hammaslaboratorioiden Yhdistys, ja
toisen vuonna 1944, jolloin perustettiin Hammasteknikkoalan tyonteki-
joiden ammattiosasto. Silloin huomasimme, etti jotakin oli tehtivi,
jotta liitto voisi paremmin hoitaa jésenistonsi — seki tyontekijoiden
ettd tyonantajien — etuja. Liiton eri jaostoille annettiin uusien sifinto-
jen perusteella suuremmat toimintavapaudet. Olemme kuitenkin huo-
manneet, ettei timé toimenpide ole paljonkaan edistinyt toimintaam-
me, vaikkakin jaostojen toiminta on ollut kuluvana vuonna melko vil-
kasta. Olemme joutuneet tydskentelemidn suurin piirtein samalla
tavoin kuin ennenkin, ehki vielilkin vaikeammissa ja varmasti moni-
mutkaisemmissa olosuhteissa, miké johtuu kolmen jirjestén olemassa.
olosta ammattikunnassamme.

Menniiksemme asian ytimeen on meidiin tarkistettava ne syyt, jotka
péiipiirteissiiin johtivat ndiden uusien jirjestojen perustamiseen. Sodan
jilkeinen liiton jéisenmiiiriin nopea lisiéintyminen rikkoi sen yhteen-
kuluvaisuuden tunteen, joka silloin wvallitsi pienessi ammattikunnas-
samme, Siihen saakka oltiin kuin perheen piirissdi, kun tultiin yhteisiin
kokouksiin tai muihin tilaisuuksiin. Tami olikin aivanymmiérrettivii,
Mutta ammattikunnan kasvun ja laboratorioiden suurentumisen yhtey-
dessi tulivat uudet probleemit esille. Laboratorioiden omistajat tunsivat
oman ammattijirjestonsii tarpeen kipeimmin kuin ennen samalla ta-
voin, kuten liittomme perustajatkin tunsivat aikoinaan ryhtyessiin pe-
rustamaan liittoamme. Samalla tyontekijitkin huomasivat, etti heidédn
asioitaan pystyy parhaiten hoitamaan puhdas tyontekijijirjesto. Liit-
tomme oli jidinyt jilkeen luonnollisesta kehityksesti ja liittoamme
koossa pitiviit voimat rakentuivat enemméin tunnepohjalle. Vikoja koe-




Sveitsildisen Hammasteknikko Yhdistyksen ammattijulkaisusta »Die
Zahntechnik» N:o 3, 8. vuosikerta. Toimituksen luvalla.

Uudenaikaista kultatekniikkaa

(Jatkoa)

Kruunu.

Kruunun 5+ :aan valmistamme seuraavalla tavalla:

Hammaslifikiri on sovittanut tihin hampaaseen 0,125 mm paksui-
sen Neocast-1-renkaan. Tihin renkaaseen piirretiéin koettimella (son-
dilla) ienpapillan raja. Kruununrenkaan on oltava vain noin 5 mm kor-
kuinen, jotta se ei hiiritse porrasta leikattaessa. Muovailemme merkit-
tyyn papillan rajaan saakka anatomisesti kauniin kruunun. Tilléin
emme unohda sijoittaa porrastuksen korkeudelle ruuvia, joka toimii
sillan kiinnittdjind, (Ruuvia on saatavissa toiminimelti Cendres &
Métaux S. A. puolivalmisteluettelosta numerolla 408.) Vahakruunusta
leikataan porrastus sekd yhdistysporras. Ruuvin kohdalle tehdidn pyo-
red lajennus, joka on ehdottoman tarpeellinen, jotta kruunu tulisi myo-
hemmin olemaan tarpeeksi suojattu (kuva 7). Suunnilleen samanlainen
laajennus vastakkaisella puolella on hyvi, jotta pinne olisi helpompi
kuljettaa. Kun hammas on ndin pitkille muovailtu, poistamme limmi-
tetyilld autloilla ruuvin vahasta. Jilleen valetaan Neocast-3:sta. Kruunu

tettiin paikata, kuten edelld mainittiin, lisidmaélld jaostojentoimintava-
pautta, mutta mitﬁlﬁn tiysin parantavaa senkidn tulos ei ole ollut, se on
rehellisesti tunnustettava. Kisityksemme mukaan meidin on pédstivi
nykyisesta tilanteesta, ts. siitd, etti ammattikunnassamme toimiikolme
jirjestod, jotka tekeviit kaiken toiminnan kovin monimutkaiseksi. Tamé
on aivan turhaa ylellisyytti. Olisi loydettivd keino kahden vahvan jir-
jeston saamiseksi ammattiimme ja niiden yhdistiijiksi korkeampi elin,
silli meidin on rehellisesti myonnettivii se nurinkurisuus ja jiykkyys,
joka piitoksien teossa vallitsee nykyisissi olosuhteissa.

Témén kaiken olemme tahtoneet tuoda esille rakentavassa mielessi
koko ammattikunnan parasta silmilla pitien.

Kollegat.

tehdadn valmiiksi tavalliseen tapaan, porrastus ja yhteysporrs hiotaan
vhdensuuntaisporakoneella. Oleellista on vield, etti kruunu hiotaan por-
rastuksesta yhdensuuuntaisesti alaspiin 4—5 mm, jolloin pinne tulee
tarpeeksi vahvaksi ja sen lisiksi saavutamme kauniin ylimenokohdan
ja loppurajan. Timiin jilkeen juotetaan vield ruuvin hylsy kiinni, jol-
loin kiiytetiin hyvin viihiin juoletta villttiiksemme sen valumista
kierteisiin. Nyt kierretifin ruuvi aivan kiinni, jonka jilkeen vield
kierros auki, jotta mydhemmin olisi tietty kiristysyara. Pinne muovail-
laan vahasta ja valetaan.

Nastahammas.

Myds 3 + :aan tiytyy tulla ruuvi ja se on samanlainen kuin edelld
mainittu, siis N:o 408. Kappa valetaan tavalliseen tapaan. Tihidn hio-
taan selkillevy ja timiin taakse hampaan keskelle muovaillaan ruuvi va-
hasta. Yhdensuuntaisporakoneella tehdiin mesiaali- ja distaalipinnoille
kuljetuskierteet, jolka estiviit pinteen liukumisen palatinaalipuolelle.
Tiamiin jilkeen teemme jilleen porrastuksen koko palatinaalipinnaile.
Ruuvin korkeudelle tehddin porras, johon myohemmin tehdéiin reiit
ruuvin viereen nasta-ankkurointia varten. Ruuvin hylsy on jilleen pois-
tettava ennen valua, sitten kaikki upotetaan upotusmassaan ja valetaan.
Valun jilkeen juotetaan ruuvin hylsy jilleen kiinni ja paralellometrillid
hiotaan porras ja kuljetusuurteet ja n. 1-2 mm portaasta gingivaalisesti
leikataan yhdensuuntaisesti. Ruuvista mesiaalisesti ja distaalisesti po-
raamme 2 mm syvit ja 0,8 mm:n lipimittaiset reiit, joihin tulee nasta-
ankkurointi. Eristimme ja muistamme kiestidi ruuvia takaisin péin,
jotta voimme kappaleen valmistuttua kiertii sen kiinni. Kysytte kuiten-
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Kuva 8.

kin vield, miksi hioimme sélkillevyn? Se tekee meille mahdolliseksi val-
mistaa uuden keinohartsifacetin, jos alkuperiinen sattuu rikkoontu-
maan. Samaa tyotapaa kuin dsken, kiiytetiéin valmistettaessa nasta-
hammasta 1 + :aan. Tirkeiid on kaikkia pilareita kiisiteltiiessi. ettii
paikoilleen sovitussuunta pysyy samana,

Vdlijisenet.

Kuva 9.

Nyt seuraa vilijisenten valmistus. Runkoproteesin ankkurointia var-
ten tiytyy meidin tehdi 6 + :aan liukusippi. Timi on saatavissa Cen-
dres & Metaux S.A. numerolla 625, System Brown. Mutteriosan juo-
tamme 6 + :n palatinaalipinnalle yhteysportaaseen, joka sijailsee kei-
nohartsilevyssi. Téimiin tiytyy sen vuoksi ulottua liukusippiin saakka.
T-palkilla yhdistetiiin 5 + :n ja 3 + :n pinteet. Siti vastoin teemme
2 + :n palatinaalipinnalle” Neocast'ista valmistetun ievyn, kuten kuvas-
sa 5 on niihtivissi.

10

Kytkimelld varustettu nastahammas.

+ 4 on nastahammas. Tihiin tulee kytkin, johon kiinnitetiifin pai-
neenkumooja N:o 637. :

Me hiomme jilleen kapalle selkdlevyn, johon kuten edelli mainittui-
hinkin pilareihin voimme Kkiinnittéii keinohartsifacetin. Sen jilkecen
muovailemme vahasta valmiin hampaan. Vilittomésti selkillevyn taak-
se tehdiin noin 4 mm:n syvyinen kuljetusuurre. Samalle korkeudelle
tehdiiiin porras ja koko muovailtu tyd valetaan tunnettuun tapaan. Sit-
ten hiotaan edelli mainitut kuljetusuurre ja porras. Porataan reiit nas-
toja varten. Niiden reikien tulee olla lipimitaltaan 0.9 mm. Puhdistami-
sen jilkeen muovailemme totuttuun tapaan pinteet. Tillid kerralla kiy-
timme Pivoter-nastojen asemasta teriisnastoja ja peitimme ne vahalla.
Nastojen on oltava aivan suorat. Myds nastojen pinnan vahingoittumi-
nen tuottaa haittaa, koska nastat on pinteen valamisen jilkeen jilleen
poistettava. Jos nasta sattuisi poistettaessa katkeamaan, niin riitiii lyhyt
keittiminen 20 %o:sessa rikkihapossa. Valamisen ja puhdistamisen jil-
keen juotetaan nastat kiinni ja vasta sitten kiiyvmme kiisiksi liukuun. Sa-
haamme tai hiomme portaan viipuolella pinteen maniteliin (kytkimen
osa) 1 mm:n levyisen raon ja hiomme limin jatkeeseen kruunussa ma-
talan uurteen. Rakoon asetetaan 0,6—0.8 mm paksuinen ELASTICOR-

Kuva 10.

lanka, joka vaikuttaa pinteen lailla ja juotetaan kiinni siis vain toiselta
puolelta. Koko tyon ylle juotetaan nyt grafiitilla peittamisen jilkeen n.
0,25 mm:n paksuinen levy. Jotta siippipinne olisi helpommin suusta
poistettavissa juotetaan 4:sen ja 5:sen interdenttaaliviilliin ELASTICOR-
langasta valmistettu poisnostaja, jonka tulee olla pidstiin hyvin pyo-

11




ristetty. Tdmi estii myos sdppipinteen liiallisen vidintymisen bukkaa-
lisuuntaan. Vilttdiksemme vifntymisen palatinaalisuuntaan, juotam-
me kiinni pienen langanpiitkidn, joka nojautuu keinohartsiin. Téhin
pinteeseen kiinnitimme paineenkumoojamme N:o 637, jonka olemme
vlileukaa varten parantaneet jousella. Jousen tehiivini on aivan tiysin
liittiii toisiinsa kummatkin osat? Téten estyy proteesin putoaminen.
Jousi toimitetaan toistaiseksi kuitenkin vain erikoisesta tilauksesta. Jou-
sella on tehty kokeiluja yli miljoonassa eri suun liikkeessii ja tulos oli
tvydyttivi.

Kuva 11.

Proteesi.

Runkoproteesin valmistuksesta haluaisin myos vieli hivenen puhua.
Eridissi teoksessa, joka ilmestyi v. 1927 ja kisittelee partiaaliproteeseja,
puhuu Kennedy uudenlaisesta kiskojen asetlamisesta, jolloin kisko kul-
kee kovan ja pehmeiéin kitalaen rajalla kitalaen poikki ja vhtyy kaa-
ressa satulaan tai liukusalpaan. TAméa metoodi on hyvin siilvttinyt ase-
mansa tihin saakka ja haluaisin timiin tyon yhteydessid myds kiinnit-
tii sithen erityisti huomiota.

Me teemme siis paineenkumoojasta satulan taaksepiin saavuttaak-
semme sitten kovan ja pehmeiin kitalaen rajalta transversaalisesti liuku-
salvan. Tisti jatkamme kieppauksen estiijilli.

Kun muistelemme eri ankkurointitapoja, huomaamme, etti nyt on
kyseessil lineaarinen ankkurointi, jolloin kieppauksen estéjisti on suuri
etu. Talli tavoin saavutetaan proteesille hyvi tuki. Timé tuki esiii
proteesin kieppumisen.

-

Kuva 12.

Liukusalvassa, kuten se tissi esiintyy, on herra 1Zss Olten’ista, joka
muuten on timin lydon valmistaja, toteuttanut erittiin hyviin aatteen.
Kiskoon kiinnitetidin 1,75 mm:n paksuinen Pivotor-nasta. Timi hio-
taan kevyesti kartiomaiseksi ja ala-kolmannekseen leikataan 1 mm:n
syvyinen kierre, joka vastaanottaa ruuvin. Témén piikin ylitse muo-
vaillaan vahasta kielti mahdollisimman vihin #rsyttivi muoto
Brown’in liukusalpaan asti (katso kuvaa 7).

Muttertosan olemme jo juottaneet kiinni 5 + ja 7 +:n viiliseen vh-
teysportaaseen. Koko tyoti valmistettaessa on muistettava tehdi pieni
rako kynttia varten, jotta proteesi olisi helpommin poistetiavissa. Mei-
dén on valittava mahdollisimman vihin héiritsevi muoto, jotta ei kie-
len toiminta puhuessa tulisi estetyksi. Jotta laskeutuminen ja sarana-
liike olisi mahdollinen, kiinnitimme ruuvilla, joka voi liikkua soikio-
maisessa leikkauksessa. Téahin riittid 1,5 mm:n liitkkuma-ala. Asia olisi
helpommin  ymmiirrettivissi, jos vertauksen vuoksi esittiisin tri A.
Steigerin Axiaalirotationivelen. Tyon valmistuttua voimme vieli hio-
malla piikisti korjata ruavin liikkumatilaa. Valua varten poistetaan
linkusalpa vahamallilla ja timin jilkeen se juotetaan kiinni Neocast-1-
juotteella. Kun hampaat ovat paikoilleen asetetut, kokoamme tyon ja
tillvin meilli on edessimme uusimman menetelmin mukaan valmis-
tettu kultatyo.

Tilld esitykselli olemme kiisitelleet nudenaikaisen kultalyon jokais-
ta vksityiskohtaa ja toivon, etti siiti on monille kollegoilleni hydtyi.

Tyon valmistaja: Jos. Ess, Dental-Labor, Olten.
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Arv. Hammasteknikot!

ammasku|taa

tyossi  tarvitsemassanne muodossa

saatte valmiina meilti,

Liikkeemme pitkiiaikainen kokemus,
nykyaikaiset varusteet ja ammattitai-
toinen henkilokunta takaa tuotteit-

femme laadun.

Kultaseppa

WESTERBACK QY

Helsinki, Eerikinkatu 7.
Puh. 61 625,

14

Tapasipa hyvii tultavani minut eraini
harmaana syyspiiiviinii mielteissiini harp-
pomassa kaupungilla. Oli hyviid aikaa
ajatella vakavia asioita, koska hetkistii
aikaisemmin olin sivapurennallani jauha-
nul sopivan annoksen muruja rintani al-
le. En kai ollut tiistd kulinaaristen himo-
jen tyydyttimisesti huolimatta kovin on-
nelisen nikdinen, koska ystivini epiili
minun potevan hammas- tai jotakin muu-
la siirkyi ja kehoitti menemiin hammas-
tohtorin luo Hivitimiin hampaankoloni
jollakin muulla kuin jokapiiviiselld lei-
villd.

Siindpé olikin se sana ja ajatus, joka
minulla oli silld hetkelli pifissini ja sa-
u:alla hampaani kolossa ja josla ne par-
haiten saa kielelli pois! Tilli kerralla
tein sen toimiluksen puhekielella, koska
paikalla oli joku, joka kuunteli minua.
Kuunteli, mutta ei ilmeisesti uskonut kie-
leni sulavia liikkeitdi kertoessani leipi-
huolistani, IThmetteli (tai oikeammin nau-
roi sisiifinpiin) sitd, kuinka hammastek-
nikko. jolla pitiisi olla rultinaalliset tu-
lot, voi sellaista uskotella hyviille ystivil-
leen. Vielipéd hiin vakuutti, ettei hin ollut
missiiin tekemisissi »verokirjalainaston»
Kkanssa, jos sitd epiilin. Lisiksi yritti to-
distella uskomustaan paksusta lompakos-
tani kertomalla jutun hammasliikirin
luona kiiynnistiiin seki sielli kuulemas-
laan, varmasti uskottavasta puheesta.
iin oli nim. teettiinytl »tekohampaan» ja
maksuajan tullessa ihmetellyt kovasti las-
kun suuruutta. Tihin oli hammasliikiri

ilman muuta selittinyl teknikon laskun
tekeviin siitd suurimman osan. No — on-
ko sitten ihme, etti kiisitys hammastekni-
kon suurista tuloista on se, mikd se on!
Valaisin hiukan tilannetta ja esitin losi-
numeroila, Nimi saivat ystivini kehoit-
tumaan meiti suurempiin palkkavaali-
muksiin, koska toisetkin niin tekevit.

Mutta siiniipi se! Helpommin sanotiu
kuin tehty, silli palkkaa ei saa nouse-
maan vain pelkiilli pyvtimiselld, Siihen
vaaditaan monet kirjelmit, neuvottelut ja
ennen kaikkea vahval sanal. Ja sitten-
kiiéin ei toinen osapuoli ota uskoakseen,
ettii vaalimuksemme olisi aivan tosimie-
lessii tarkoitettu. Tuntuu silti kuin ne.
jotka palkkaa maksavat, olisivat kovasti
tyvytyviisid omiin tuloihinsa voimakkaas-
ta elintason laskusta huolimatta, koska
haluavat kovin vastahakoisesti nostaa
tvohintojaan, joita korotetut palkat vaa-
tival. Tissi on tietysti otettava huomioon
myods tydnantajien tydnantajal — ham-
maslidikirit. Kuinka he suhtautuvat
asiaan?

Ja sitlen vieli kaikkein tirkein porras
-~ suuri yleisd. Mutta senhiin mielipi
detld ei kuulla monessa muussakaan asi-
assa. Se saa maksaa — ja maksaa —
viulut suurin piirtein nurkumatta, kun-
han ensin vain mukautuu uusiin olosuh-
teisiin, Meidin ammattikuntamme ei kai
ole mikiin maailmanparantaja. joka Ky-
kenee pitimiin hinnat ja palkat Kurissa,
mutla s¢ ankara vastarinla ja venylystak-
tiilkka, minki palkankorotusvaatimukset
oval saaneet osakseen, panee helposti
epiilemiiiin eriistii asina. Mahtavatko pal-
kat ja sanoisinko voitol sekii eriifinlaiset
villityspalkkiol olla oikeassa suhteessa
toisiinsa? Suhde on ehki viiri sana, silla
vapaassa talouselimiissiihiin saa jokainen
cllaa tyostiain ja toimestaan sen korva-
uksen, minkéi haluaa ja voi, viilittimatti
siitii, onko palkkio oikeassa suhleessa
tyon ehki hyvinkin halpoihin valmistus-
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kustannuksiin. Nyt tuntuu kuitenkin ole-
van jo hyvin ldhelld ylhdilli se sopivai-
suuden raja, mihin saakka kehtaa kivuta.
Vaikka kansan tulot ovatkin huomalta-
vasti lisiifintyneet, eikii niiden sinfinsi pi-

tiisi siis vaikuttaa estiiviisti meidinkadin
alamme hintojen korotuksiin, on asiassa
kuitenkin se tuntu, kuin hintaraja olisi
sielli ylipiiissd niin korkea, ettei siti
tahdottaisi enéii ylittid. Toisin sanoen: se
riittdéd vield toistaiseksi hyvin turvaamaan
hyviin toimentulon ulkopuolisesta elin-
kustannusten noususta huolimatta. Mutta
tisti voitosta ei kuitenkaan tahdottaisi
hiventikiin luopua eikéi tasoittaa siti
marginaalia, miki on tyontekijéiden saa-
man palkan, ty6hintojen ja potilaan mak-
saman laskun vililli. Tyontekijit joutu-
val tilléin kidrsimiin toisten osapuolten
lilan suuresta voilonpyynnisti ja saaval
polkea paikallaan parempia aikoja odot-
tacn. Onhan selvii — koska he kuuluvat
samaan yhleiskuntaan kuin muutkin kan-
salaiset — ettii heidiin kulutustarvikkeen-
sa vaativat saman menoerin kuin tois-
tenkin. Me emme saa mitidin erikoisalen-
nuksia, vaan eriissi tapauksissa joudum-
me maksamaan jopa enemminkin, koska
omaamme niin hienon tittelin kuin »ham-
masteknikkor. Mutta — hammasteknikon

{
1
3;
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pitiisi kai olla yhteiskunnan hyvintekiji.
Tiallaiseen kisitykseen voi helposti tulla,
Kkun on kuunnellut siti melkein taiteeksi
kehittynyttd saivartelua, jota 'kokouksissa
harrastetaan.

Saivartelusta puheen ollen tuli vield

mieleeni hyvi keino saada meidit koko-
naan hyvintekijoiksi. Keino on hyvin vk-
sinkertainen: kaikkihan tiedimme, etti
vuodessa on 365 piivid.  Se tunneiksi
muutettuna on 8.760 tuntia. Kun tydaika
on 8 tuntia, olemme tistd ajasta tydssi
1/3 eli yhteensii 2.920 tuntia. Kun se muu-
tetaan piiviksi, jaetaan se 24:1ld ja tulok-
scksi saadaan 121 paivad. Vuodessa on
53 sunnuntaita ja sunnuntaisin emme ole
tyossi, joten vihennimme sen siiti. Siis
121 — 53 = 68 paivad. Tasti vihennidm-
me 10 pyhi- ja vapaapiiivii, jilelle jaa
58 piiviid. Vuosiloma on 3 viikkoa eli 21

piiviii. Erotus on 37 piiviii. Vuodessa on

suunnilleen 30 hiljaista piivid, jolloin

emme ehki tee mitiiin. Tyopéivid jia siis
7 Ja jos vield satumme sairastamaan vii-
kon eli 7 piiviidi, mikd on hyvin kohtuul
lista, ei vuodessa jid jilelle vhtidin tvo-

[ divid,
Mitipid me siis oikeastaan palkalla
feemme?

. B
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To our colleques and friends in ﬂ;
Great Britain, France, Eire an
United States of America we
send best wishes for a Happy |
Christmas and a Good New Year. !l]

e

|

e

Loistava

esimerkki

Jaljennetty Royal Greenwich Chbservatoryn luvallo,

Lahin naapurimme avaruudessa loistaa heijastu-
valla valolla ja elavalla kauneudella, jonka sen
pintaan osuvan valon ja varjon vastakohdat pal-
jastavat.

Luonnollinen ja keinotekoinen valo heijastaa yhta-
hyvin kovan porsliinipinnan TRURAY hampaissa,
paljastaen hienot labiaalileikkaukset, taiteellinen
varien sekoitus ja lapikuultavuus, kaikki esimerk-
keja hyvasta ammattitaidosta.

Ru -~ porsliinihampaista parhaat!

DAVIS, SCHOTTLANDER & DAVIS LTD

LONDON, W. .
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Hallituksen tuolﬂta

Timiin lehden hra piitoimittaja veivasi jilleen puhelimen kuumak-
si ja tiukkasi ylli olevan otsakkeen alle jotakin luettavaa. Eipil lissi
oikein tiedii, mitii sen alle piirtelisi, mutta joka tapauksessa siihen jola-
kin tivtyisi saada. Hallituksessa ei ole mitiiin ihmeiti tapahtunut, mut-
ta on kuitenkin joitakin asioita, joita on syyti selostaa tarkemmin.

Ne jisenet, jotka olivat mukana syyskokouksessa, muistaneval pii-
toksen, jolla timin lehden toimituskunta muutettiin. Sen tarkoituksena
oli saada lehti ilmestymiiiin useamman kerran vuodessa, jolloin siiti
olisi jokaiselle enemmiin hyotyi. Lehden ilmestyminen joka t()illt‘l.l .k“.”_
kausi on jo askel parempaan piin sekin, mutta parempi vield olisi, jos
se saataisiin ilmestyméiin joka kuukausi. Tihin mahdollisuuteen toi-
votaan péistivin silld, etté lehdelle valittiin kolme toimittajaa, jotka
jakavat tyon ja toimitusvastuun keskendiin. Tillaisen vaativan il.ﬂllnill-
tilehden ilmestyminen ei ole pitkiiaikaista, jos toimitustydlla rasitetaan
vhden miehen hartioita liiaksi. Kun edelli mainitulla muutoksella on
lehden vuotuista numeroméiriid voitu lisiitd, on sen seurauksena miii-
riitty lehden tilausmaksu myos uudelleen. Tarkoituksena on, etti Liiton
j:'ihc-nvl saisivat lehden mahdollisimman halvalla, mutta toimituskus-
tannusten nousun johdosta on lehden vuosikerran hintaa tiytynyt jon-
kin verran korottaa, nim. liiton jisenilti mk 240:— vuosikerralta ja
ulkopuolisilta mk 400:— vuosikerralta. Nousu ei ole suuri, kun ottaa
huomioon, ettii lehti ilmestyy ensi vuonna 6:na numerona. Toivotaan,
etti muutos on hyodyksi ammattilehdellemme ja etti lehden menesty-
minen olisi turvattu, Kun toimitustyd on jaettu kolmen henkilon kes-
ken. on tuloskin varmempaa ja tismiillisempiii. Toivolamme vain toi
mittajille jatkuvaa tydtarmoa!
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Ammatitiopetuksesta on ollut myos useaan otteeseen puhetta. Tamin
jrjestimisessi on suurena haittana ollut suomenkielisen ammattikir-
jallisuuden puute. Epikohdan poistamiseksi esitettiinkin eriiiissii halli-
tuksen kokouksessa sellainen ajatus, ettii liitolle hankittaisiin vhteistoi-
minnassa Hammasldikiriseuran kanssa oikeus ruotsalaisen hammas-
teknillisen kisikirjan »Handbok i dentallaboratorie teknik» suomenta-
miseen. Tamé asia olisikin saatava toteutetuksi ensi tilassa, mutta se
vaatii huomattavasti varoja.

Jos teoksen suomentamiseen saadaan asianomainen lupa, on kui-
tenkin kyseenalaista, mydntiiko valtiovalta tarkoitusta varten tarvitta-
van mairirahan. Sitd on joka tapauksessa vritettivii ja siti vaatii
myd6s ammatlikuntamme eteenpéin vieminen ja kouluttaminen.

Svyskokouksessa hyviksyttiin myds sairasapukassan uudet siiiin-
not, jotka ovat lainmukaiset ja jotka lihetetiiin mydhemmin monistet-
tuina liiton jisenille. Tissd yhteydessii ei ole mahdollisuutta selostaa
niiti tarkemmin, koska ne kaikkiaan kisittivit 16 virallisen paperin
kokoista sivua ja veisiviit liian paljon tilaa. Sairausapumaksut tulevat
kohoamaan summittaisesti sanottuna nelinkertaisiksi nykyisiin maksui-
hin verratiuina, mutta onhan piiviikorvauskin suurempi ja korvausai-
ka pitempi. Toivottavasti jokainen ottaa tyydytykselli vastaan siiinto-
jen muutoksen!

Vakuutusyhtié Aura on myds lihettinyt tarjouksensa sairausvakuu-
tuksista ja ne tuntuivat melko hyvilti esim. yksityisvakuutuksina. Ha-
iukkaat voivat tehdi tiedusteluja liitolle timiin johdosta, mutta liiton
oma sairausapukassa tulee toimimaan edelleen kuten tihinkin asti.

Hallitus on lihettinyt kaikille tiedossa oleville alan henkiléille tie-
doituslomakkeen, jossa pyydetiiin vastauksia muutamiin kvsymyksiin.
Tiedustelu on tarpeellinen sen vuoksi, ettii saataisiin yhteniiinen luette-
lo kaikista alalla toimivista. Ilman tillaista tiedustelua on vaikea saada
kokonaiskuvaa alan ammattivahvuudesta ja mahdollisesta lisiitarpeesta
ja mm. lddkintéhallitus haluaa saada tarkan tiedon ko. vahvuudesta.
On nim. olemassa sellainen vaara, etti alalle on otettu oppilaita liian
paljon, miki epikohta ei ole ammattikunnan edun mukaista, vaan se on
saatava korjatuksi oppilasméiirid pienentimilli. Tahin kohtaan onkin
lidkintohallitus ilmoittanut puuttuvansa aikanaan. Oppilaan pito-oi-
keudestahan on olemassa miiriykset seki myoskin méidristi kutakin
laillistettua hammasteknikkoa kohden. {

Hallitus péiitti sy_vskoknulisen antaman valtuuden perusteella hank-
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kia liitolle monistuskoneen. Tamiéin hankinnan kautta sidstyy liiton va-
roja huomattava midri, joka tuottaa hyvin koron koneeseen kiinnite-
tyille varoille. Viimeksi lihetetyt kiertokirjeet olivat ensimmiiiset omalla
koneella monistetut. Tosin ne eiviit tainneet olla aivan ensiluokkaiset,
mutta sihteerille on annettava se anteeksi, koska ne olivat hiinen ensim-
miiiset vahapaperikirjoituksensa. Tulos toivottavasti paranee my&hem-
min!

Lopuksi kiinnitin lukijakunnan huomiota eriiiiseen asiaan. Liitolle
on avattu postisiirtotili, jonka numero on 12690. Jisenet voivat maksuja
liitolle suorittaessaan kiyttid téti vaivattomasti. Liiton mer-
kin voi mm. mainiosti tilata titd tieti suorittamalla postisiirtotilille
mk 350:— seki ilmoittamalla jisenkortissa oleva jisennumero, joka
kaiverretaan merkin sisipuolelle. Postisiirtotili suljetaan erikoisesti nii-
den jisenten huomioon, jotka eiviil ole maksaneet jisenmaksujaan.

Sihteeri.

Nyt olet taas pistinyt ne vddrin . . . .

A M ey Sy MMy M s

Vi tillonska vara kolleger och
vanner har hemma och i de Ovri-
ga nordiska landerna En God Jul
och Ett Gott Nytt Ar.
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Hammasteknikko

EINAR PAKARINEN

syntynyt Siimingilli 29, 11. 1903, kuoli 7. 1, 1950, 47 vuoden ikiiisenii sydiin
halvauksen kohtaamana, -

Hiin aloitti hammasteknikkouran hammasteknikko Leismaan labora-
toriossa 1928, palvellen sielli vuoteen 1935 jolloin hiin perusti oman labora-
torionsa hoitaen siti kuolemaansa asti. Hiljaista ja vstiviillisluontoista am-
maltitoveria ammattikunta muistelee kunnioituksella.

Huom.!

Muistakaa tehdii ajoissa ilmoitus osoitleenmuutoksista lehden toimitukseen,

Kiiyttiytykiiii aina, seké tyopaikallanne, ettii sen ulkopuolelly siten, etli kiyvtok-
senne luottaa kunniaa seki itsellenne ettii liitolle. Tiyttikii siinndllisesti velvoli-
suutenne liittoanne kohtaan,

¥

Kiykiiii aina, kun tilaisuutta suinkin on, liiton ja sen jaostojen kokouksissa_ niin
eltii jatkuvasti oletle tietoinen asiain kulusta ja piitdksisti,

*

Kiiyttikiii kaikkia mahdollisia tarjolla oleviy lilaisuuksia, levittiiiksenne tietoa
lilton tarkoituksesta ja piiimiiiristi.

50

0.Y. Dentaldepotin tiylliessi viisi vuosikymmenti, pyvdimme lau-
sua Kkunnioittavimmat onnittelumme.

.

Suomen Hammasteknikkojen Liitto r.y.
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Hammasteknikko Columbus

Hampurissa asun Amerikan mantereen loviijin Kristoffer Kolum-
buksen jilkeldinen suoraan alenevaa polvea, hammasteknikko Chris-
tofer Columbus. Hédnen vanhempansa asuivat aikoinaan Prahassa,
jonne hammasteknikko Columbuksen esi-isit asettuivat 30-vuotisen
sodan aikana. ¢

Hampurilainen Columbus on maininnut, etti hin on kaikkea
muuta kuin iloinen nimestiin. Hin tahtoisi paljon mieluummin olla
Schultz tai Meier. Kouluaika oli kaikkein pahin. Toverit tekivil
hinesti alituista pilkkaa ja vihjailivat tuon tuostakin hinen svnty-
periinsi. Hammasteknikko Columbus viettdd hyvin syrjaisti elimaiéi.
Hampurin lehtimiehille hin on sanonut olevansa onnelon sen joh-
dosta, etti Amerikka nyt puolestaan on keksinyt Kristoffer Kolum-
buksen. Amerikkalainen solilaslehti »Stars and Stripes», niet ifiskel-
tain sai selville ja julkaisi tiedon Christoffer Columbuksen olemassa-

olosta.

Siindpds hommeet tupsaht, sano ukko kun vanahoopiikkoo
kuulutettiin.

By T T o e Ry By Sy £ My

Die NRedaftion wiindcht allen
angesdehenen Kollegen in der Scheiy
ein Frohlicheg Weibhnachtsfest
und ein Gliicfliches MNenes Jahr
1951!

W & H on yleisvirta riippu-
moottori, jonka kierrosluku
1.500—10.000 ja pybrimissuunta on  siidettivissi
Jjalkavastuksella.

Jokainen W & H riippumoottori on lisiksi
varustetiu hiirionpoistolaittein.

Tervetuloa kokeilemaan!

HAMMASVALINE OVY




JOULUNPYHIEN LAHESTYESSA JA VUODEN KALLISTUESSA
LOFPUAAN KOHTI TAHDOMME KIITTAA

VANHOJA JA UUSIA ASIAKKAITAMME HYVASTA YHTEIS-
TYOSTA JA MEILLE KULUNEEN VUODEN AIKANA OSOITTAMAS-
TANNE LUOTTAMUKSESTA
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C%S)/m tr@ Hampaat

Saavat keinovalossa punertavan virivivahduksen kuten luonnol-
liset hampaatkin ja kulmahampaissa on tummempi virisivy
kuin etuhampaissa.

Approximaliviilien tummennukset korostavat muotojen luon-
nollisuutta.

Pienet virildiskit jiljitteleviat luonnollisten hampaitten virheelli-
syyksid ja tekevit virit elaviksi.

Muotoepisidnnollisyydet takaavat jokaiselle henkilokohtaisen
proteesin,

Tervetuloa katsomaan. Pyytikié esittelyvihkosia.
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Unionink. 24, - Puh. 65 757, 64 726, 37 669




s KIPSI e Sk

Oletteko koskaan tulleet ajatelleeksi siti tirkeitd asemaa, mikid kip-
sillii todellisuudessa on ammatissamme. Kipsi, joka on vain kipsii, jota
oppipojat kiroavat joutuessaan viettimidn péivid kipsipoydin airessi
veteliii sekoittaen ja kovaa veistien ja manaten koko kipsin alimpaan
helvettiin. Ja kuitenkaan ei hammasteknikko voi ilman kipsid tyosken-
nelli ollenkaan eiki ilman kipsid voi valmistaa tekohampaita. On lisik-
si huomatiava, ettii tuskin missiin muussa tarkoituksessa kipsi hyodyt-
tid ihmiskuntaa niin suuresti kuin juuri hammastekniikassa, vaikka
siindl ei valmistetakaan kipsisti mitiéin lopullisia t6itid, vaan siti kiiyte-
tidn ainoastaan apuna toiden valmistuksessa.

e 4

Jokainen luonnossa synlyvii epiiorgaaninen aine, joko alkuaine tai

kemiallinen yhdistelmé, kuten esim. kipsi, on mineraali eli kivenniii-

nen.

Kipsimineraali on vesipitoinen kalsiumsulfaatti, joka on viritonti
silloin, kun se esiintyy luonnossa puhtaana. Mutta usein se on siini
esiintyvien vieraiden aineiden johdosta joko punertavaa tai harmaata
ja tillsin se on niin pehmeiiti, etti siti voi helposti kynnelld raaputtaa.
Kipsi on monokliininen ja lohkeaa helposti kiteen sivupinnan suuntaan.
Kipsikiteet ovat yleisid suolakerroksissa; joskus niitd tavataan myos
savessa ja hiekassa. Kipsi muodostaa myos yksiniidin suuria kerrosmai-
sia massoja joko vuorisuolakerrosien yhteydessi, niiden alustana tai
niisti riippumatta. Kipsi, samoinkuin muutkin suolakerrostumat, on
syntynyt kiteytymillid suolajirvien vedesti ja on sedimenttimuodostu-
missa hyvin yleinen.

Tiedetiidin, etti jo satoja miljoonia vuosia sitten on ollut rikkihapon
kalsiumsuolaa sisiiltiviii jirvid, joista vesi on hiljalleen haihtunut pois
ja jilelle jadinyt kalsiumsulfaatti kiteytynyt. Nimi geologisina aikoina
kiinteiin muodon saaneet, kalsiumsulfaattia sisiltineet vedet ovat ki-
tevtyneet koviksi kallioiksi, jotka ovat siis meidin nykyisen kipsimme
alkumuotoja.

Luonnossa esiintyy kipsii monessa paikassa maapallolla kallioitu-
neena ja se kuuluu sedimenttisiin eli kerrostuneisiin kivilajeihin, ts. sel-
laisiin kivi- ja maadlajeihin, jotka ovat syntyneet kerrostumalla. Niiden
ainekset ovat periisin toisista, rapautumisen hajoittamista kivilajeista
tai elididen jatteisti.
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Sedimenttiset kivilajit jaetaan syntymiitapansa mukaan mekaanisiin,
kemiallisiin ja orgaanisiin sedimentteihin. Ensin mainittuihin kuuluvat
savi ja lossi, hiekka ja hiekkakivi sekd sora ja konglomeraatti. Kemial-
lisia sedimentteji oval suolakivet: vuorisuola, anhydriitti, kipsi ja kali-
suolat sekii lisiiksi sedimenttiset rautamalmit ja lihdekalkki. Nama ovat
kaikki syntyneet suorastaan vedessii kiteytymilli tai saostumalla. Or-
gaanisia sedimentteji oval merieliinten kalkkikuorista muodostuneet
kalkkikivikerrostumat sekii erdéit muut vihemmin levinneet, eliinjit-
teisti muodostuneet kerrostumat, kuten fosforiitti ja piiguuri. Sediment-
teihin luetaan lisiiksi turve, ruskohiili, kivihiili ja antrasiitti, jotka kaik-
ki ovat kasvisjiinnoksisti syntyneiti.

Kipsi kuuluu kiderakenteensa puolesta monokliiniseen kidejirjes-
telméén. Kide eli kristalli on tasapintainen ja joissain méirin sifinnol-
lisen muotoinen kappale, joka on syntynyt kiteytymiilli sulasta oloti-
lasta, linoksesta tai kaasutilasta. Kiteen muoto kehittyy kuitenkin vain
silloin, kun kide saa kehittyi rauhassa ja kasvaa vapaasti, mutta se
jid muodostumatta, jos se kasvaessaan koskettaa toiseen kiteeseen. Ki-
teen muoto saattaa tirveltyd myos sirkymilli. Noin 100 vuotta sitten
keksittiin kiteelle molekyylien massapistejirjestelmi, joka myodhem-
min todisteltiin rontgensiteiden avulla. Samalla todettiin, etteiviit kitei-
den pienimmiit rakenneosat olleetkaan molekyyleji, vaan atomeja. Ki-
teen méiritelmi on: kide on atoomien muodostama tasaviillinen ava-
ruushila. Atomien keskipisteiden viillimatkat ovat tavallisesti kiteissii
muutamia senttimetrin sadasmiljoonasosia.

Kemialiiselta kokoomukseltaan kipsi on kalsiumsulfaattia eli rikki-
hapon kalsiumsuolaa (Ca SO,). Kalsiumsulfaattiin on luonnontilassa
sitoutunut vettd ja timén johdosta siti pidetdin hydraatteihin kuulu-
vana. Hydraatti on veden seki muiden aineiden enemmiin tai vihem-
min léysd yhteenliittymé (molekyylivhdistelmi). Se kadottaa limmitet-
tiessii kidevelensii ja hajoaminen tapahtuu limpdétilan asteettain koho-
tessa. Erdat hydraatit kadoltavat osan kidevettiiin jo huoneen immds-
si ja rapautuvat. Toiset taas imeviit ilmasta kosteutta itseensii sitoen
sen kidevedeksi (hydroskooppiset aineet). Poltettu kipsi on hydroskoop-
pinen sen vuoksi, etti se hydrotisoituu kosteassa ilmassa, ts. sitoo it-
seensii kidevettd ja koveltuu kovaksi massaksi.

Hydraalilla eli kidevedelli on suuri merkitys suolojen fysikaalisien
ja kemiallisien ominaisuuksien méfirdfijini. Jos suola menettid kide-
vetensii kokonaan tai osittain, hiiviid tai muuttuu kiteisyys seki wviiri,
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liukenevaisuus ja reaktiokyky. Veteen liuetessaan kidevedetéon suola
yvhtyy uudelleen veteen, ts. hydrotisoituu.

Kalsiumsulfaattia kutsutaan sen sisiltiméin kidevesimiirin johdosta
Dihydraatiksi eli kaksoishydraatiksi (Ca SO,, 2H20). Kun dihydraat-
ti kuumennetaan viihiin yli 100° limméssé, poistuu siiti osa kidevetti.
Titen syntynyttd tuotetta kutsutaan HEMI-hydraatiksi eli puolihydraa-
tiksi (Ca SO,, 1/2 H,O eli oikeammin 2Ca SO,, H,0).

Ca = kalsiumatomi

S = rikkiatomi

O = happiatomi

H = vetyatomi (Numero ilmaisee atomien lukua molekyyleissi).

Kipsin kyky kovettua kovaksi massaksi johtuu siiti, etti edellid se-
lostetulla tavalla saatu hemihydraatti, jota kutsutaan poltetuksi kipsik-
si, liukenee jossakin miirin veteen ja hemihydraatti muuttuu samalla
dihydraatiksi. Kiteet muodostavat kristallineulasia. Néiin syntyy reak-
tio, joka sitoo kipsin kovaksi massaksi.

Viittaan tissé yhteydessi kiytetyn kipsin uudelleen polttamiseen so-
dan aikana. Tarkoituksena oli poistaa jo kerran kiytetystd kipsisti osa
kidevettd ja saada siten kipsi uudelleen kiyttokelpoiseksi. Teoreettisesti
timén pitiisi olla mahdollista, mutta ehkipd olosuhteet, joissa kipsid
tialld tavalla valmistettiin, eiviit olleet parhaat mahdolliset, koska kipsi
ei niiin poltettuna vastannut tarkoitustaan. Ehkéipd ne kipsijitteet,
joista kipsii poltettiin, eiviit myoskiin olleet tarkoitukseen sopivia,
vaan olivat sekoittuneet ns. ylikuumennetun eli kuolleeksi poltetun kip-
sin kanssa.

Kipsi valmistetaan siis polttamalla dihydraattia avoinaisissa uu-
neissa. Sen jidlkeen, kun vesi on kuumennettu kiteesti pois, pulve-
risoituu se hienoksi jauheeksi. Dihydraattia voi my6és kuumentaa auto-
klaavissa eli vulkanisaattorissa 2 ilmakehiin paineessa (120°) noin 5—7
tunnin ajan, minké jilkeen hoyry péistetiiin pois ja pulveri kuivataan.
Tamén kipsipulverin kemiallinen kokoomus on sama kuin stucko-
kipsin, mutta se ei ole huokoinen. Siti kiytetiiin nykyiin piiaineena
kovakipsin valmistuksessa. Amerikassa kutsutaan titi tuotetta hydro-
cal’iksi. Edelld mainittu stuckokipsi ei ole sama kuin ns. stuckotydssa
kiytetty kipsi, vaan se on erilaisten kipsien sekoitus, joka sisiiltiii myds
kalkkia. Tillaista laastia kiytetiiin seinipintojen ja pilareiden paillys-
tykseen.

Kuumennettaessa kipsi korkeampaan limpétilaan (200°) kidevesi
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hiividd siitd kokonaan ja nidinsaadaan vedetonti kalsiumsulfaattia, jota
kutsutaan anhydriitiksi. Anhydriittii esiintyy luonnossa kipsin ja vuo-
risuolan yhteydessi sinertiviinii tai punertavana ja harvoin selvini ki-
teind. Ensin muodostunut anhydriitti liukenee jonkin verran, mutta se
anhydriiti, joka kuumennetaan vieli korkeammassa limmossi, on liu-
kenematonta eikd mydskiin kovetu, koska kipsi on tilloin poltettu
kuolleeksi. Korkeimmalla polttokuumuudella (900—1000°) saadaan
estrich-kipsiéi, jonka kovettumiskyky on sama kuin kalsiumoxidin
eli kalkin.

Tavallinen hammasteknikon kipsi sisiiltii péidasiallisesti hemi-
hydraattia, johon on sekoitettu hiukan anhydriittid. Kovakipsi on val-
mistettu péiasiallisesti hydrokalkipsisti. Lisiiksi siihen on sekoitettu
muitakin aineita, joiden kemiallinen samoin kuin muukin kokoomus
on valmistajain salaisuuksia

Kipsin sekoitus.

Teoriassa tarvittaisiin vetti ainoastaan 18,6 %o muuttamaan hemi-
hydraatti dihydraatiksi. Kédytinnossi on kuitenkin kiiytettivii huomat-
tavasti suurempi vesimiifiri sekoitettavaan kipsipulveriin, jotta mas-
sasta saadaan sopivan paksuista tydssimme kiiytettiviiksi. Kun seu-
raamme kovettuvaa kipsimassaa, niin huomaamme siini seuraavia eri
ilmioita: - -

1. Vasta sekoitetussa kipsipuurossa on sen pinnalla ylimiiriinen
vesi.

Vesi valloittaa hemihydraatit ja hividd kipsin pinnalta, joka
muuttuu himmeiiksi.

Pinta tulee kovaksi.

Kipsid taitettaessa syntyy jyrkkd murtumapinta.

Kovettuvassa massassa ilmenee limpoa.

Laajentuminen esiintyy tilldin suurimpana.

EJ

Kipsin ja veden painosuhteista ei voida antaa mitééin ehdottoman
varmoja sekoitusméiirii ohjeeksi, koska eri tehtaiden kipsit eroavat toi-
sistaan melko paljon. Keskiméfrin voidaan kuitenkin sanoa, etti eri
tehtaiden jokaista tuotetta voidaan sekoittaa kolme paino-osaa kipsid
ja kaksi paino-osaa vetti. Kovakipsid sekoitettaessa kiytetdfin kuiten-
kin pienempii vesimidrid; erikoisesti vihennetiin vettd silloin, kun
valamisessa kiytetifin apuna koneellista valamista (vil;reerausta). Miti
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pienempi vesimiéri kiytetiéin méadiritlyyn kipsimiérian, siti nopeam-
min kipsimassa kovettuu. Teorian mukaan ei sekoitettavan veden
miiri vaikuta kovettumisaikaan, mutta kiytinnollisessi tydssi olem-
me kuitenkin huomanneet, etti suuret vesimiiirit vaikuttavat hidas-
tuttavasti kipsin kovettumiseen.

Veden lisidimiselld kipsijauheeseen on seuraavat kolme tarkoitusta:

1. Muodostaa hemihydraatti dihydraatiksi.

2. Koota kalsiumsulfaatti samaan tilaan kuin ennen polttamista.

3. Saada massassa kipsijyviset sopivaan valutilaan, niin etti ne

valuvat toistensa ohi ja aikaansaavat nidin massan muovaulu-
miskyvyn.

Kipsin kovettumisaika merkitsee tyossid hyvin paljon. Kovakipsit
kovettuvat yleenséi sangen pian, tavallinen kipsi jonkun verran hitaam-
min ja erikoisen hitaasti kovettuu estrichkipsi (marmorikipsi). Ensin
mainittu kipsi kovettuu 15—20 minuutissa, seuraava 1/2—3 /4 tunnissa
ja viimeksimainittu 1—2 vuorokaudessa.

Kovettumisaikaan niihden on otettava huomioon seuraavat seikat,
jotka vaikuttavat osaltaan laboratoriotybhén, nim. saatavana oleva
lajike, kipsikerrostuman puhtaus ja se huolellisuus, jolla politaminen
suoritetaan sekii polttamiseen kiiytetty limpomédri.

Silli tavalla, milld kipsijauhe sekoitetaan veteen, on myds ratkai-
seva merkitys kipsivalantaa suoritettaessa. Parhaiten saa kipsijauheen
veteen siten, ettii se siroitellaan sinne siivilin livitse. Kun pulveria on
niin paljon, etti se peittid kuivana kerroksena pinnan, on médri
sopiva. Niiin menetellen saamme Kkipsitaikinan, jossa on mahdollisim-
man viihin ilmakuplia.

Kovettumisaika on myds riippuvainen siiti, miten kauan Kkipsid
sekoitetaan seki seoksessa kiytettiiviin veden limpdotilasta.

Kipsivalannassa kiiytetiiin katalysaattoria. Silli tarkoitetaan ainelta,
joka vaikuttaa kemiallisella tavalla reaktioon ilman, etti se itse ottaa
osaa siihen. Jos kiirehdimme jotakin kemiallista reaktiota katalysaal-
toria kiiyttimilld, kutsutaan siti positiiviseksi ja piiinvastaista reak-
tiota negatiiviseksi. Kipsin seoksissa kiiytetiifin useila positiivisia seki
negatiivisia katalysaattoreita, joista esimerkkeini mainittakoon:

positiivisia negativisia
natriumkloridi (keittosuola) rautakloridi
natriumsulfaatti borax
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natriumkarbonaatti alkoholi
natriumnitraatti liima
kalsiumsulfaatti dextrini
kaliumkloridi gelatin

Kipsin kovettumista joudutetaan asteettain lisiimiillii veteen keitto-
suolaa aina 2,25 %. Jos timi méird ylitetiiin, hidastuu kipsin kovet-
tuminen jilleen. Suolaa ei saa kiyttii kipsissi muulloin kuin jossakin
aivan erikoisessa tapauksessa eiki milloinkaan mallia valettaessa.

Hammasteknikko ei tarvitse kipsin negatiivista katalysaattoria
muulloin kuin mahdollisesti ainoastaan eri kipsilajeja sekoitettaessa,
jotta ne saadaan kovettumaan samanaikaisesti.

Hammasteknillisessii laboratoriossa asetetaan kipsille sen suuressa
kiiytossii kaksi tirkedd vaalimusta, nim. lujuus seki tismillinen paik-
kansa pitivyys valuissa. Yleinen siiinto on, etti ne seikat, jotka kiireh-
tiviit kipsin kovettumista, heikentiivit kipsivalun kestivyytti. Positiivi-
set katalysaattorit, hyvin pitkd ja voimakas sekoitus seki limpimin
veden kiyttdo heikentiviit kaikki kipsin kestivyytti.

Kipsivalujen onnistumiseksi on nykyisin otettu kiytintoon ns. tiry-
taso eli vibreeraava poyti, jota avuksi kiyttien teknikko saa kipsivglut
valettua tiydellisesti ilman harmillisia ilmakuplia. Toiseksi tiivistyy
mallin tydpinnalle kova kipsipinta. Kun kipsi valetaan vibraattorin
avulla, saa nopea lirinii aikaan sen, ettii kipsimassan valuessa jiljen-
noskuvioon sen pienet kipsikiteet asettuvat tirinfissi tiiviimmin lomit-
tain pakkautuen lujaksi massaksi ja kohottavat ndin veden kevyem-
péini pinnalle, mallissa siis sen pohjaan. Kipsityon lujuudessa on pinta-
kovuudella suuri merkitys

Kuten edelli olevasta selviiidi, vaikuttavat Kipsityon onnistumisecen
sellaiset seikat, joihin ei hammasteknillisessii laboratoriossa voida eniii
puuttua, nim. vuorilaadun puhtaus, aika sekii se limpdétila, milld kipsi
on poltettu. Saksassa ja Pohjois-Amerikassa ovat parhaat kipsilaadut,
jotka sopivat kiytettiviksi hammastekniikassa.

Muodon ehdoton tarkkuus on riippuvainen kipsimassan muovautu-
miskyvysti seki tilavuuden muutoksista kovettumisaikana. Télléin ia-
pahtuu kipsimassassa sekii kutistumista etti laajenemista. Miti enem-
min vetti kiiytimme seokseen, siti pienempi on kutistuminen ja miti
kauemmin sekoitamme sitd, siti suurempi on laajentuminen.
Eniten vaikuttavat tilavuusmuutoksiin ne kemikaliot, jotka sinne lisi-
tién. Laajentuminen, joka voi nousta aina 0,5 %, voi alentua méiriityn
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katalysaattorin vaikutuksesta aina 0,1 %o ja téstd alle. Eniten vaikut-
tavia ovat tissid tapauksessa aluna ja kaliumsulfaatti.

Vulkanisoitaessa kautsuproteesia on kipsin paikkansa pitivyyden
oltava hyviin, silli korkeassa limpétilassa ja kovassa paineessa laadul-
taan huono kipsi muuttuu helposti. Kipsid heikentiid tilléin paljon
katalysaattorina kaytetty keittosuola.

Jaljennoskipsiin, jota hammaslafkirit kidyttivit, on tavallisen kip-
sin lisiksi sekoitettu liitua, virid, mausteita seki jotakin positiivista
katalysaattoria, joka kovettaa sen nopeasti. Liitu tekee sen hyvin loh-
keavaksi, mutta ei kuitenkaan paljoa vihennid sen kestdvyyttd., Virid
kiiytetidin sen vuoksi, etti mallin ja jiljennoksen raja on helposti nih-
tivissi. Mausteita taas sen vuoksi, etti potilaalle on miellyttivimpia,
kun suussa on vaikeana jiljennioksen ottamisen aikana hyvinmakni-
nen kipsi kuin jokin pahalle maistuva tuote. Se tietysti estdd mydskin
oksettavan tunteen syntymisen. Tirkkelysti kiytetiiin helpottamaan
jiljenndksen purkamista. Nilsin-nimisessi jiljennoskipsissii on tai oli
(siti ei kiyteti endd) niin paljon perunajauhoa, etti se oli keitettivi
vedessi, jolloin jiljennds purkautui jauhona mallilta pois.

Ja lopuksi! Kipsissii teilld on kisissinne luonnontuote, jota ihmiset
oppivat kiyttiméin hyodykseen jo noin 4.500 vuotta takaperin, jolloin
Kheops-pyramiidi pystytettiin. TAssd pyramiidissa on historian tieto-
jen mukaan nim. ensimmiisenil kiytetty kipsid, ei tosin hammastyd-
hon, vaan seiniipintojen péillystimiseen.

G. K.

- -

Tissd tarjoamme
Teille hammasten
hampaan

HAMMAS Oy va-
litsee aina parhaat
hammaslaadut
maailmanmarkki-
noilta.

SENIPAL
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