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HAMMASTARVIKE TIEDOTTAA!

AINUTLAATUINEN KROMAATTINEN
ALGINAATTI

NEW KROMOPAN

Varin muuttuessa vaaleanpunaiseksi on aika levittaa
ainetta suulusikkaan.

VARIOPASTEINEN ALGINAATTI
TASMALLINEN TYOSKENTELYAIKA
KROMOPAN'in muuttuminen valkoiseksi on merkkina
siita, etta hyyteldityminen tapahtuu 20—30 sekunnissa.
Pannaan suuhun valkoisena.

KOKEILKAA!

Pyytikaa naytteita.

it ;m hammastarvike oy

Arkadiankatu 12 B
00100 HELSINKI 10. Puh. 497 477 — 490 740



34. VUOSIKERTA 3—1977

TOIMITUSKUNTA
Paatoimittajat:

Esko Niemenmaa (vastaava)
Rauni Tirri

Jédsenet: E. O. Vuori, K. Polon,
Mauno Elomaa

Kirjoituksia lainattaessa on |&hde
mainittava.

KIRJAPAINO:

KIRJAPAINO MERITULLINTORI
Puh. 12699, 00170 Hki 17, Meritullintori 1 A

SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN LIITTO —
FINLANDS TANDTEKNIKER FORBUND r.y.
00100 HELSINKI 10, Arkadiankatu 14 B 30.
Puh. 447 123, postisiirto 12690 —

Liiton puheenjohtala

Usko Kari-Koskinen, Saaristonk. 34
Hameenlinna, puh. 22 487

Liiton toiminnanjohtaja

Mauno E 1o maa, Henrikintie 27 A 1
00370 Helsinki 37, puh. 555 751 — 447 123
Tavattavissa toimistossa maanantaisin

klo 18—19.

Taloudenhoitaja

merkonomi Arto Salminen.

AVUSTUSKASSA 00370 Helsinki 37.
Henrikintie 27 A 1. Postisiirtotili 16787.

Puheenjohtaja

Mauno E | omaa, Henrikintie 27 A 1,
puh. 555 751,

Sihteeri

E. O. Vuori, Ulvilantie 23 D 46,
puh. 551 814

Avustuskassanhoitaja

I. Waarala, Mannerheimintie 19 A 3,
puh. 493 535, kot. 493 331,

SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN LIITON HALLITUS:

Puheenjohtaja Usko Kari-Koskinen

0s. Saaristenkatu 34 13100 Hameenlinna 10 puh. 917-22 487.
Toiminnan johtaja Mauno Elomaa

os. Henrikintie 27 A 1 00370 Helsinki 37 puh. kot. 555751 t. 447 123.

Jaosto | (laboratorion omistajain jaosto)

Kalevi: Valo, os. Isokaari 2 A 4 00200 Helsinki 20
puh. toim. 425 400, kot. 673 772

Heikki Hiippala, os. Ylatori 2 A 12 65100 Vaasa 10
puh. toim. 961-245 987

Jaosto Il (erikoishammasteknikkojen jaosto)

Matti Juntunen, os. Pykalisténtie 28 04400 Jarvenpéa
puh. toim. 285 812 kot. 280 457

Matti Sankiaho, os. Siilitie 11 b L 360 00800 Helsinki 80
puh. toim. 784 011 kot. 784 328

Jaosto Il (hammasteknikkojen jaosto)

Esko Nick os. Kongontie 23 A 12 00560 Helsinki 56
puh. toim. 739 412, kot. 798 953

Ismo Kuikka, os. Rasinrinne 7 B 31 01360 Vantaa 36
puh. toim. 652 016 kot. 874 50 05

Jaosto IV (hammasteknikko-oppilaat)
Mervi Nurminen os. Uudenmaankatu 63 A 2 05830 Hyvinkda 3
puh. toim. 285 454 Jarvenpad, kot. 914-19 208

Jgoslo ‘V (hammastydntekijat)
Timo Linnavuori, os. Virsutie 6 | 118 01360 Vantaa 36
puh. toim. 664 393 kot. 87486 10

Onko tietoa?

Kokemus tuo mukanaan taitoa ja ammatillista varmuutta. liman
kokemusta kukaah ei ole tekija alallaan. Lohduttavaa on tietaa,
ettd virheistd aina oppii. Kuullun unohtaa helposti, mutta koettu
painuu mieleen. Erikoistuminen ammatin jollekin alalle tapahtuu
kaytannossa kuin' itsestdadn, ja usein teknikko rutinoituu omaan
erikoisalaansa.

Hyvin varustetulla laboratoriolla ja ajanmukaisilla tydvalineilla
on suuri merkitys lopputuloksen kannalta. Ne eivat kuitenkaan
yksin riitd. Niiden ja kokemuksen ohella tarvitaan perusasioiden
teoreettista tuntemusta, jotta voisi helpommin ymmartaa ja kayttaa
hyvakseen kaytanndssa koetun. Tulevaisuutta ajatellen kannattaa
hankkia sellaistakin tietoa, jota ei voi heti soveltaa kaytantéon.
Mita laajemmalta alueelta ammatistaan teknikolla on perustiedot,
sen helpompi hdnen on monipuolistua kdytanndssa ja sen parem-
min hanen tyollisyytensa on taattu tulevaisuudessa. Ja mitd moni-
puolisemman palvelun laboratorio pystyy asiakkaalleen tarjoa-
maan, sen paremmin han palvelee asiakastaan ja sen varmemmin
pystyy pitamaan hanet. Kun tdméan oivaltaa, tajuaa, etta kannattaa
hankkia lisda tietoa.

Mutta tiedon hankkimisen paatés ja toteutus ovat kaksi toisis-
taan valitettavan kaukana olevaa asiaa. Liséksi rasitteena voi olla
kasitys, ettd hallitsee alansa riittavan hyvin omat tehtéavansa huo-
mioon ottaen. Joku saattaa myods ujostella tunnustaa, ettd katsoo
tarvitsevansa lisakoulutusta. Sitapaitsi vanhaa ja tuttua tapaa on
helppo noudattaa, koska uuden oppiminen vaatii aina ponnisteluja.

Hammasteknikon mahdollisuudet hankkia itselleen lisakoulu-
tusta eivat ole suinkaan pienet. Ylemman ammattitutkinnon, mes-
taritutkinnon ja erikoishammasteknikon tutkinnon liséksi jarjeste-
tdan naitd suppeampia luento- ja koulutustilaisuuksia mm. eri jar-
jestojen, seurojen ja tehtaiden toimesta. Ne eivat vaadi vallan
paljoa aikaa eikd rahaa, mutta aktiivisuutta ne vaativat itse kul-
takin henkilokohtaisesti. Ketdan ei haeta kotoa eikd ketaan pako-
teta osallistumaan. Kukaan ei ole myodskaan liian vanha oppiak-
seen uutta, ja jokainen voi aina omaksua lisaa tietoa.

Rauni Tirri



ERIKOISHAMMASTEKNIKKOKURSSI
kevatlukukaudella 1978

Valtion hammasteknikkokoulu toimeenpanee hammasteknikontoimen har-
joittamisesta annetun lain tarkoittaman erikoishammasteknikkokurssin
kevatlukukaudella 1978. Kurssille ovat oikeutetut hakemaan oppisopimus-
teitse valmistuneet hammasteknikot, jotka ovat toimineet v&hintdan 10
vuotta ja hammasteknikkokoulusta valmistuneet, jotka ovat toimineet
vahintdan 5 vuotta hammasteknikkona. Kurssin pituus on 100 tydpéivaa
ja se alkaa tammikuun alussa 1978.

Hakemus osoitetaan Valtion hammasteknikkokoulun johtokunnalle ja se
on varustettava hakijan nimella ja taydelliselld osoitteella ja siihen tulee
liittdd seuraavat todistukset:

— oppisopimusteitse valmistuneet: virkatodistus, oikeaksi todistettu jal-
jennds ladkintdhallituksen antamasta laillistamispaatoksesta ja keski-
koulun péastotodistuksesta. Niiden hakijoiden, jotka eivat ole suorit-
taneet keskikoulun oppimaéaraa, tulee hakemukseen liittda valtion oppi-
koulun nuoremman lehtorin péatevyyden omaavan vastaavan aineen
opettajan antama todistus siitd, ettd hakija omaa riittavat tiedot keski-
koulqri kurssimaatimuksiin kuuluvissa seuraavissa aineissa: fysiikka,
kemia ja terveysoppi.

— hammasteknikkokoulusta valmistuneet: virkatodistus sekd oikeaksi
todistettu jaljennds ladkintohallituksen antamasta laillistamispaaték-
sestd ja hammasteknikkokoulun péaastotodistuksesta.

Hakemus liitteineen tulee l@hettda lokakuun 16 pé#ivdin 1977 mennessi
osoitteella: Valtion hammasteknikkokoulu, Wallininkatu 2, 00530 Helsinki 53.
Hakemuksen liitteet palautetaan vain pyydettdessa.

Kutsu tyokokeeseen valituille |&hetetadn lokakuun lopussa. Tydkoe jar-
jestetdan todennikoisesti lauantaina 12 paivdna marraskuuta 1977.

Helsingissd, 23 paivana elokuuta 1977

Valtion hammasteknikkokoulun rehtori

Hammasldakarijarjestdjen
jarjestamat kurssit
hammasteknikoille syksylla 1977

Kurssi-ilmoittautumiset on tehtava
suoraan os. Suomen Hammaslaakari-
seuran Koulutustoimikunta, Akavatalo,
Rautatieldisenkatu 6, 00520 HELSINKI
52, puh. vaihde 90-14 14 22/Koulutus.

Paasysta kursseille tiedotetaan Kir-
jeitse. Tassd yhteydessd lahetetaan
myo6s pankkisiirtokaavake maksun suo-
rittamista varten.

Peruutusten tulee olla Koulutustoimi-
kunnalla 1 kk ennen kurssin alkua,
silla myéhemmin saapuneista peruutuk-
sista perii Koulutustoimikunta 100 mk
toimistokulujen peittamiseksi.

Suomen Hammaslaakariseuran
Koulutustoimikunta

KULTASEOKSET PROTETIIKASSA

Kurssinpitdjat: Hammasteknikkomes-
tari Lars Nordberg, Helsinki; HLL Jou-
ko Tuomaala, Helsinki; HLT Antti Yli-
Urpo, Turku.

Aika: La 3. 12. klo 10.00—13.00 ja
14.00—17.00 (6 tuntia).

Paikka: Rantasipi Hyvinkaa, Hyvinkaa.

Luonne: Luentokurssi hammaslaaka-
reille ja hammasteknikoille.

Osanottajamaara: 50.

Maksu: 180,—.

Tarkoitus: Kurssi on tarkoitettu ham-
maslaékareille ja hammasteknikoille
materiaalitietouden syventamiseksi.
Kurssin aikana kéydaan lapi protetii-
kassa kaytetyt kultaseokset,

— laatuvaatimukset

— saatavana olevat kultaseokset

— oikean kultavalinnan perusteet

— oikeat laboratoriomenetelmat

— kullan korvikemetallit

— hammaslaboratorion ja hammas-
laakarin vastuukysymykset

sekd myodskin metallikeramiikasta

— erikoismateriaalit

— tekniset vaatimukset

— tekninen toteutus

luentojen ja keskustelujen muodossa.

YHDISTELMAPROTEESIT

Hoidon kaytadnndn toteutus tyovai-
heittain.

Kurssinpitajat: Apul.prof. Hannu S.
Siirila, Helsinki, Hammasteknikko Matti
Narg, Helsinki.

Aika: La 28. 1. 78 klo 9.15—12.00 ja
13.00—16.00 (6 tuntia).

Paikka: Akavatalo, Rautatieldisen-
katu 6, Helsinki.

Luonne: Luento- ja kuvademonstraa-
tiokurssi, joka on tarkoitettu yhteisesti
hammaslaakareille ja hammasteknikoil-
le (laboraorioteknikoille).

Csanottajamaara: 40.

Maksu: 200,—.

Kurssiohjelma: Jaljempand mainitut
aiheet kasitelldaan siten, ettd hammas-
lagkarin ja hammasteknikon osuudet
kussakin tydvaiheessa esitetdan perék-
kdin,

Kiinnikevalinnan perusteet

— tehdasvalmisteiset kiinnikkeet

— laboratoriovalmisteiset kiinnikkeet
Suunnittelu

Hionnat ja jaljenndkset

Kruunun valmistus ja kiinnikkeiden
sijoittelu

Sovitukset ja kontrollit suussa
Rungon valu, sovitus ja juotokset
Irroituskeinot

Korjaukset

Yllapitohoito
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VARI ONGELMANA ETUHAMPA'DEN KRUUNU- JA

SILTAPROTEESEISSA

HLL Vesa Pekkarinen, Kuopion Korkea-
koulu
HTM Lars Nordberg

Valo on energiaséteilya, joka silmiim-
me osuessaan aiheuttaa nakoaistimuk-
sen. Nakyvassa valossa voi erottaa va-
rejd, jotka riippuvat sateilyn taajuudes-
ta. Tavallisesti maaritellaan varit kui-
tenkin aallonpituuksiensa avulla. Vield
epamaaraisempia kuin eri varien vali-
set raja-arvot, ovat koko nakyvan valon
alueen rajat, silla raja-alueelle tultaes-
sa silman valoherkkyys alenee.

VARIEN NAKEMINEN

Silman nakosoluista on muistettava
ettd sauvat eivdat pysty erottamaan va-
reja toisistaan, kun taas tapit kykene-
vat siihen. Lisaksi sauvat ovat valolle
herkempid, mistd johtuu, ettd hamaras-
sé ei erota juuri lainkaan vareja, vaikka
kappaleet ja niiden muodot nakyvat
viela sangen selvasti. On tultu siihen
tulokseen, ettd tappeja on kolmea eri
lajia, joiden variherkkyydet ovat san-
gen erilaiset. Kaikkien tappien yhteis-
tyon tuloksena silma ndkee tavattoman
lukumaaran eri varivivahduksia. Erai-
den tutkimusten mukaan pystyy ihmis-
silma erottamaan 180 vivahdusta pelk-
kien monokromaattisen (yhden aallon-
pituuden omaava sateily) vérien sar-
jassa ja kun tahan lisatadn vareja se-
koittamalla saadut uudet vivahdukset,
kasvaa luku huomattavasti,

Varin voimakkuudella eli intensitee-
tilla tarkoitetaan véarin vaaleutta. Valkoi-
nen ja keltainen ovat intensiivisempia
kuin musta ja tummansininen. Hampai-
den intensiteetti on suuri.

Vari on sitd kyllastetympi mita va-
hemman mustia ja valkoisia varisavyja
on mukana, esim. hampaan kyllastynei-
syys on pieni.

Valaistun esineen pinta heijastaa va-
rinséd osoittaman osan valosta ja imee
osan, jolloin voidaan puhua tietysta
varisdvysta, Ldpikuultavankaan aineen
pintaan saapuva valo ei kokonaisuu-
dessaan tunkeudu pinnan I|dpi, vaan
osa siitd heijastuu takaisin.

VARIN VALINTA

Vari katsotaan ja valitaan variastei-
kosta luonnollisessa valossa (pédivan
valossa) — ei kirkkaassa auringonpais-
teessa — mieluummin keskipaivalla.
Potilaan paa pidetaan pystyssa, valte-
tadan paan kallistumista taaksepain.
Suotavaa on, ettei potilaalla ole kovin
voimakasvarisia vaatteita eika huuli-
punaa, Potilaan huulta ei saa kohottaa
lilan paljon katsottaessa kruunuprotee-
sin viereisia omia hampaita. Kerrallaan
katsotaan vain 10—15 sek. Vari kontrol-
loidaan myods sahkovalossa. Jos vari
valitaan esim. ylaykkdésen kruunupro-
teesia varten, voimme piirtda varikar-
tan huomioonottaen erikseen hampaan
kruunun karkiosan mahdolliset juovat
ja opaakkiset alueet ja varin erilaisuu-
den lahella ienrajaa.

Saattaa myos tapahtua niin, etta véri-
asteikosta ei |6ydy sopivaa varia. Tal-
I6in on vaarin antaa hammasteknikolle
ohjeeksi sekoittaa kahta vériasteikon
varia keskenadan. Tulokseksi ei tule
ndiden valilla oleva vari. Hampaan eri
osille, karki- ja keskiosalle seka kaula-
osalle tai kaikille kolmelle erikseen,
voidaan valita oma vari vériasteikosta.

Kokonaisvaikutelma ratkaisee kuitenkin
lopputuloksen. Jos hammaslaakari on
valinnut tietyn asteikkohampaan varin,
mutta haluaisi siihen hieman tummem-
paa tai vaaleampaa savya, tulee siita
huomauttaa ohjeessa. Akryyli- ja pos-
liinitdita tehtdessa on viari katsottava
vastaavasta materiaalista tehdysta vari-
asteikosta.

Hammaslaakarin ja teknikon kaytta-
mat variasteikot eivat ehka aina vastaa
variltdan tasmadllisesti toisiaan. Taman
vuoksi vanhat ja kauan kaytossa olleet
asteikot tulisi vaihtaa uusiin. Hyva olisi
jos hammasléakari varid valitessaan
voisi kayttda samaa asteikkoa kuin
hammaslaboratorio. Vaikeissa vérinva-
lintatapauksissa potilas voidaan myds
lahettdad laboratorioon, jossa hammas-
teknikko katsoo varin.

VARIASTEIKOT

Nykyiset variasteikot on tarkoitettu
alunalkaen tehdasvalmisteisten irto-
hampaiden varin valintaan. Variastei-
kon hampaat ovat verrattain paksuja,
kerroksittain  sdvytettyja akryyli- tai
posliinihampaita, joiden valon taittumis-
kerroin on lahella luonnollisen ham-
paan arvoja. Asteikkohampaan lapi-
kuultavuus kérkialueella on lahes sa-
manlainen kuin luonnollisella hampaal-
la. Tehdasvalmisteiset hampaat ovat
useimmiten samaa perusainetta, niiden
paksuus ja varien kerrostumat tasmaa-
vat myos asteikkohampaan kanssa.

Kruunu- ja siltaproteeseissa valmii-
den fasettien kayttd on kuitenkin har-
vinaista. Kun hammaslaboratoriossa
tehdaan esim. akryylifasetti fasadikruu-
nua varten, varimassa asetetaan lakalla
peitetylle metallille, taysin valoa lapai-
semattomaélle metallipinnalle. Fasetin
paksuus jaa myos verraten ohueksi. Li-
sdksi tydta laboratoriossa vaikeuttaa,
jos hammasléakéari ei ole voinut hioa

"

riittavasti hammasta. Verrattain yleinen
fasadia varten hiottu tila on noin 1,2—
1,5 mm. Jotta hampaan luonnollinen
muoto sdilyisi fasadia ei voida tehda
kovinkaan paksuksi. Metallikerros vie
tilaa noin 0,3—0,5 mm. Lisdksi akryylin
kiinnitamiseksi metallialustaan tarvitaan
retentioita, jotka vaativat tilaa 0,3—0,4
mm. Kun fasetille jaa lilan vahan tilaa
ja laboratoriossa varit kerrostetaan
kruunuhampaan paéaélle variaineiden
valmistajan ohjeiden mukaan, valittua
vériasteikon varia ei saavuteta. Seos-
taen jonkin toisen varin perusmassaa,
karkimassaa ja korostusvéreja paas-
tédan toisinaan jopa hyviin tuloksiin.
Mita olisi tehtava? Kruunu- ja silta-
proteesiaineiden valmistajan tulisi teh-
da variasteikko, joka olisi tarkoitettu
kruunu- ja siltaproteeseja varten. Astei-
kon perustana tulisi olla lakalla peitetty
metalli, jonka paalla oleva akryyliker-
ros olisi vain 1—1,5 mm. Metalli ulot-
tuisi asteikkohampaan karkeen asti.
Asteikko voitaisiin tehda nykyisen vari-
lajitelman pohjalta. Mahdollisesti voi-
taisiin myds seostaa kokonaan uudet
varimassat, jotka toistuisivat metalli-
taustaisella asteikolla nykyisten varisa-
vyjen Kkaltaisina. Pé&allepoltettuja pos-
liinikruunuja varten tarvittaisiin oma
posliiniasteikko. Tassda metallitaustan
ei tarvitsisi ulottua asteikkohampaan
karkeen asti. Naiden uusien variskaalo-
jen avulla asteikkohampaan vari olisi
helpompi saada aikaan laboratoriossa.
Ja mikdli vari joudutaan katsomaan
keinovalossa, se pitdisi jotenkin stan-
dardisoida. Hammaslaboratoriot joutui-
sivat kuitenkin edelleen kayttamaan
korostusvéareja, mutta niitd ei tarvitsisi
enaa kayttaa variasteikon virheiden kor-
jaamiseen. Korostusvaria tarvitaan, jos
variasteikosta ei 16ydy potilaan ham-
paiden varid ja koska fasadien paksuu-
det vaihtelevat. Edelld esitetyt muutok-
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YHTEENVETO

Vérin onnistumiseen kruunu- ja silta-
proteeseissa vaikuttavat olosuhteet
missa véri valitaan, kaytetty kruunu- ja
siltaproteesimateriaali, variasteikot ja
yksiléllinen nakemys, Lisdksi vaikeute-
na on se, ettd nykyiset vériasteikot on
valmistettu tehdasvalmisteisia irtopro-
teesihampaita varten,

*

Lars Nordberg on tehnyt esityksen
NTU:ssa vérimallien uudistamiseksi si-
ten, ettd valmistajat tekisivat kruunu-
ja siltamateriaalien vérimallit metalli-
taustalle. NTU:n raati on hyvaksynyt
esityksen, ja asia on jatetty pohjois-
maiselle asiantuntijakolleegiolle.

Toimitus

Hampaantekija:
Monisarmainen ammattimme tarjoaa
mahdollisuuden lukemattomille tyota-
voille ja menetelmille. Tutkimustydta
ei ole paljoakaan tehty. Jatkokoulutus-
toimikunta tukee neuvoin ja taloudelli-
sesti ammatista kiinnostuneita. Opin-
tomatkat, apurahat tms. ovat ulottuvilla.
Ammattikunnan taidollisen tason ylla-
pitamiseksi ja kohentamiseksi tarvit-
semme esitelmoitsijdita Hammasteknik-
kopaiville 78. Rohkaise mielesi ja ota
yhteyttd toimikunnan sihteeriin Lars
Nordbergiin lahiaikoina puh. tydhdn
90-407 400, kotiin 90-675 702.

Turun yliopistossa on julistettu haet-
tavaksi hammasteknikon ylimaarainen
toimi (V 15).

Hakemukset, joihin on liitettdva virka-
todistus, ansioluettelo tai ote nimikir-
jasta sekd muut kelpoisuutta osoittavat
todistukset, on hallintoyirastolle osoi-
tettuina toimitettava yliopiston Kkirjaa-
moon, o0s. Turun yliopiston kirjaamo,
20500 Turku 50, vimeistaan perjantai-
na, 30, syyskuu'a 1977 ennen kello 12.
Turun  yliopiston  hallintovirastossa,
31. elokuuta 1977

Hallintojohtaja

Kokemuksia
tyosuojelun vaatimuksista.
ILKKA SAANILA

Laboratorion omistajalle tulee joskus
eteen tilanne jolloin todetaan nykyinen
tyoskentelyhuoneisto  epakaytannolli-
seksi, tiloiltaan pieneksi ym. ym. Kohdal-
lani tilanne vaati suurempaa huoneis-
toa. Valitettavana oli huoneisto, jossa
tilat olivat kahdessa kerroksessa seka
toinen yksitasoinen huoneisto. Labora-
torion sijoittaminen kahteen eri kerrok-
seen ei tuntunut mielekkaaltd. Ennak-
kotietoihin nojautuen totesin tyosuoje-
luvaatimusten tayttdmisen kalliiksi, rap-
pusissa ''ravaamisen” hankalaksi ja
loukkaantumiset mahdollisiksi. Sovim-
me tyb6suojelutarkastajan kanssa, ettd
menemme katsomaan valisemaani tyh-
jaa, vyksitasoista liikehuoneistoa. Sa-
malla han ilmoitti tuovansa terveystar-
kastajan mukanaan. Tapasimme sovit-
tuun aikaan ja aloimme "katselmuk-
sen”. Ensitdikseen tydsuojelutarkas-
taja totesi, etta olen hanen uransa ai-
kana ensimmainen pienyrittdjd, joka
toimii nain, tuo tydsuojelutarkastajan
tyhjéan huoneistoon saadakseen selvil-
le mitd pitaa tehda ja miten. Tavallisin
tapa on se, ettd ensin tehddan yritys
valmiiksi ja sitten tulee tarkastajat,
jonka seurauksena on seinien purka-
minen ja siirtely ym. mukavaa.
Tarkastajien kdynnin tulos oli seuraava:
— seinaan, sellainen ilmastointilaite,

joka saadaan py6rimaan molem-

piin suuntiin. Siis tyontamaan ul-
koilmaa sisdan tai vetamaan huo-
neilmaa ulos.

— vdliseinia ei saa tehda kattoon asti
ulottuviksi. Ilman kulku piti jaada
huoneiston yldosassa vapaaksi. Ai-

set helpottaisivat niin hammaslaakarei-

den kuin hammasteknikoiden tyota.

noastaan toimistohuoneen seinét
sai tehdd kattoon asti ulottuviksi.

— tuulikaappi.

— huoneistosta ulos johtavien ovien
tuli aueta samaan suuntaan, pois-
tuttaessa huoneistosta tuli ovien
avautua tydntamalla.

— tarpeellinen yleisvalaistus, ei ilmoi-
tettu wattimaaraa.

— késien ja kasvojen pesutila.

— lukittavat vaatekaapit.

— ruokailupaikka "taukotupa”.

— jadkaappi evdiden  sdilyttamista
varten.

— keittolevy ruuan ldmmittdmista var-
ten.

— pohjapiirros huoneistosta ja kalus-
teiden sekad tyopoytien sijoittelu.
Taytyi jaada tarpeeksi tilaa liikku-
miseen.

— pohjapiirros tuli toimittaa tydsuoje-
lutarkastajan virkahuoneeseen.

— palotarkastajan aikaisemman vaati-
muksen mukaan happi- ja asety-
leeni pullot kaksipyoraisessa tyon-
tokarryssa seka molempiin sisaan-
kayntioviin kyltit tekstilla KAASU-
PULLOT.

Pohjapiirros huoneistosta ja kalus-
teiden sekd tyopoytien sijoittelusta tuli
hyvaksyttyna takaisin. Tosin siind viela
muistutettiin  jadkaapista ja keittole-
vysta, jotka kylla ilmenivéat piirroksessa.

Nédiden ohjeiden mukaan sitten ra-
kennettiin ja mielestani mukavaa on.
Ainakin itse viihdyn hyvin. Eteiseen
tuli vaatekaappien lisdksi vaatenaulak-
ko, johon voi ripustaa maran paallysta-
kin kuivumaan. 'Taukotupa” tehtiin
ikkunalliseen tilaan. "Perdoven” yh-
teydessa on pieni eteinen, jossa ka-
sien ja kasvojen pesumahdollisuus se-
kd kaynti wc:hen. Yleisvalaistus on
seuraava:
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4 kpl kahden loisteputken koteloa, jo-
kaisessa 2x80W. 2 kpl kahden loiste-
putken koteloa, molemmissa 2x40 W.

Yhteistyd tyosuojelutarkastajan ja
terveystarkastajan kanssa oli erittain
miellyttavaa.

Mielestani yksityisyrittajan kannalta
on tuloksellista  tyosuojeluasioissa
nousta tyvesta puuhun.

LABORATORIO — TEOLLISUU-
DEN KOEKENTTA?

1. Internationale  Zahntechnikerkon-
gress 1976:ssa oli 10 000 kavijélld vas-
tassaan hdmmentédvdn laaja valikoima
laitteita, materiaaleja ja tarveaineita.
Dental-Schau 1977:n kévijoiden maara
ja tarjonnan laajuus — yli 400 ndyt-
teillepanijaa 20:std maasta — oli vie-
ldkin suurempi. Tuotteiden valtava
ylenpalttisuus ja teknisten ratkaisujen
samankaltaisuus vaikeuttavat ostopia-
tosta. Paivittdin laboratoriossa kaytet-
tdessad selvidd, onko tuote esitteessad
luvatun veroinen vai virheinvestointi,
joka ruostuu laboratorion nurkassa.

Seuraavien muistiinpanojen avulla
analysoidaan laite- ja materiaalilajitel-
maa, jotta voitaisiin arvioida kriteerioi-
ta ja mahdollisuuksia selkeyttda tarjon-
taa ja perusteltaisiin valmistajille to-
dellisuuteen pohjautuva suunnittelu ja
mainonta ja jotta minimoitaisiin tekni-
kon riski tehdd virheratkaisuja.

INNOVAATIO — EDELLEENKEHITTELY
— JALJITTELY

Tuotevalikoima voidaan jakaa kol-
meen luokkaan: innovaatio, edelleen-
kehittely ja jaljittely.
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INNOVAATIOT, jotka edistavat ham-
maslaboratorioita merkittavasti tai jopa
mullistavasti, ovat aarimmaisen harvi-
naisia. Ne myyvat itse itsensa edellyt-
téden, ettd tekninen ratkaisu on tyydyt-
tava. Merkittavia innovaatioita olivat
esimerkkisi methylakrylaattien sovelta-
minen protetiikkaan, paallepolttopos-
liinit ja Pin-menetelma.

Suurin osa laitteista ja materiaaleista
omaperdisine vaatimuksineen keksitaan
itse laboratoriossa. Kekseliaat tekni-
kot kehittdvat rakenteellisia ratkaisuja
enimmakseen jarkiperdistddkseen tdi
helpottaakseen omaa tyoskentelyaan
jo tunnetun teknisen periaatteen mu-
kaisesti.

Esimerkkejd ndistd ovat sahkodinen
vahaveitsi, vedettava juotospdytd, muo-
viset ja vahaiset puolivalmisteet, Pin-
nastat jne. Naita tarvikkeita tuotetaan
silloin usein pienind sarjoina. Talla
tuotannolla on "napertelyn” maine ver-
rattaessa sitd teknisesti kehittyneeseen
suurtuotantoon.

Tama toteamus ei alenna perusidean
arvoa. Kuitenkin rakenteelliset heik-
koudet ilmenevat usein siten, etta lait-
teen elinikd on lyhyt tai sitd on Kkor-
jattava usein. Taman Iluokan laitteet
koestetaan usein vasta ostajan labora-
toriossa. Vain niiden keksija osaa kayt-
tda niita, ja ne on sovitettu hénen
suunnitelmiensa mukaisesti  sopivik-
si hanen l|aboratorioonsa huomioon
ottaen sen koon ja kasin tehtavan tyon
maaran.

EDELLEENKEHITTELY. Tietyt ham-
masalan yritykset edelleenkehittavat
tuotteitaan yleisesti kaupallisen peri-
aatteen mukaisesti: ohjegimassa olevia
tuotteita parannellaan alituisesti tai
taydennetaan yhdenmukaistamalla nii-
td. Markkinatutkimusten avulla toimi-
taan potenttiaalisten asiakkaiden vaa-
timusten mukaisesti.

Kaupallisuuden kantavia voimia ovat
koulutuslaboratoriot, joita on esim.
Degussalla, Herauksella, Vitalla, De
Treylla ja Ivoclarilla. Néaissa asiakkaat
tutustutetaan uusimpiin  keksintoihin.
Edustavien vierailijaryhmien  kritiikin
perusteella tehdddn uudet kehityssuun-
nitelmat.

Malliesimerkistd kay Pfannenstielin
laboratorio, joka antaa parhaat mah-
dollisuudet  kaupalliselle kehittelylle
toimiessaan  yhteistydéssa Degussan
tuotanto- ja opetuslaboratorion kanssa.
Takaisinkytkentavaikutus kuluttajan ja
valmistajan vélilla antaa asiakkaalle
suuressa maarin varmuutta ostopda-
toksen tekoon, koska han itse on ollut
aktiivisesti mukana koestuksessa. Ta-
kaisinkytkentd vdhentdd valmistajan
riskia tehda virhekehittelya.

JALJITTELY. Bolognessa 1976 pidet-
tya hammasalan nayttelyd luonnehdit-
tiin  jaljittelijoiden kokoukseksi" (1).
Talla hyvin helpolla keinolla valtytdan
kalliilta, monivuotiselta kehittelyltd ja
perustutkimuskustannuksilta, Siita syys-
téa jaljiteltyja laitteita ja materiaaleja
pystytddn tarjoamaan muita halvem-
malla. Yhtéldisen oranssin varin lisdksi
on olemassa esimerkkitapauksia, joissa
Kilpailevien laitteiden kotelot ovat mil-
lilleen samanlaisia.

LAITTEIDEN TURVALLISUUS

Lainsdatajan toimenpiteet vahentavat
vaaraa tehda virheinvestointeja: VDE-
merkki takaa sahkdlaitteiden toimivuu-
den ja paineastiat koestaa TUV. Suo-
men vastaavat koneiden turvallisuutta
tarkastavat laitokset ovat Sahkotarkas-
tuslaitos, Paineastiain Tarkastuslaitos
seka Sateilyturvallisuuslaitos. Lisaksi
Tyo6turvallisuuslaeissa on mm. koneit-
ten suojausta koskevia méaréyksia.
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Pekatray

Uutta Bayerilta:
kylmaakryylipohjainen lusikkamateriaali

s 3
= Yok

® Pekatray on harmitonta kasitella.
Mittalasit ja muotti huolehtivat
optimaalisesta annostelusta ja
oikeasta levyn paksuudesta

@ Pekatray on ihanteellista kasitella.
Lusikka ja varsi voidaan valmistaa yhdessa vaiheessa
Lusikan ja varren ke: a yhdistaminen on mahdollista viela
aivan materiaalin plastisen vaiheen lopussa

4.Fi02

-

@ Pekatray on taloudellista.
Lyhyt kovettumisvaihe lyhentaa odotusaikaa
ja mahdollistaa nopean valmistuksen

@ Pekatray on helposti hiottavissa.
Erikoiset lisaaineet tekevat sen hionnan
vaivattomaksi. Pekatray ei limaannu hiottaessa

B Myynti: Oy Dentaldepot Ab
BAEER Oriola Oy Hammasvaline
R Sarodent Oy




16

TOIMINTA

Esimerkkina tulkoon mainituksi esil
lammitys- ja psliiniuuneista ilmio, joka
esiintyy myos monissa arkipaivaisissa
kayttoesineissa: numeerinen ajan ja
lampétilan naytté sekunnin ja asteen
sadasosan tarkkuudella tarkkuudesta,
joka on joko tarpeetonta tai jota todel-
lisuudessa ei edes ole.
Esilammitysuunit on nykyaan tavallisesti
varustettu kaksipistesaatajalla ja ana-
loogisella lampotilan asettelulla, + 2
asteen tarkkuus asetusarvon asettelus-
sa ja lampdétilan oloarvon naytossa 10
asteen asteikkojaolla on massasylinte-
rien esilammitykseen taysin riittava (ku-
va 1). Tosin mittarin osoittamaa [am-
pétilaa luullaan usein samaksi kuin
valumassan lampotila.

Kuva 1.
Analoogisella asetusarvon saitimelld
varustettu lampétilan sditaja. Asettelu-
tarkkuus * 2°C.

Tama voi johtaa raskauttaviin valuvir-
heisiin, silla mittalaite osoittaa saata-
van termoelementin lampédtilaa, joka
on useimmiten sijoitettu samalle seina-
malle kuin |&mpdvastus.

Valusylinterin  todellisen |ampotilan
lammitysprosessin aikana maaraad ke-
miallisten ja fysikaalisteri reaktioiden
kinetiikka. Alkuvaiheessa valusylinterin
lampotila on oleellisesti alhaisempi kuin
uunin sisdtilan lampdétila, jota mittari
osoittaa, Kuvasta 2 nahdaan, etteivat
kipsipitoisen valumassan ja uunin lam-
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Kuva 2.
Esilammitysuunin ja erdan kipsipitoisen
valumassan lammityskayra.

potila kohoa samanaikaisesti.

Hajoamis- ja palokaasujen poistami-
seen tarvittava tuuletus voi vaikuttaa
negatiivisesti uunin |ampoétilan jakau-
tumaan. L&pi virtaavan kylman ilman
vaikutuksesta muuttuu lampétilajakau-
tuma oven ja takaseinan lahella. Massa-
sylinterien lampdtilat poikkeavat toisis-
taan. Liian alhaisesta esilammityslam-
potilasta ovat seurauksena erisuurui-
sen laajenemisen aiheuttama vahainen
epatarkkuus istuvuudessa tai jopa va-
luvirheet. Sitdpaitsi mittalaite osoittaa
valusylinterin lampétilaa korkeampaa
lampotilaa. Kuvassa 3 nahdaan véaarin
sovitetun tuuletuksen aiheuttama tyy-
pillinen Impétilajakautuman huonontu-
minen.

Kuva 3.
Valusylinterien lampétilojen jakautuma
uunissa, jossa on lilan voimakas ilman
poisto.

Paéllepolttoposliinin polttaminen edel-
Iyttaa tarkkaa lampotilan saatoa. Sita
vastoin on ensisijaisesti mainostemppu
varustaa laite numeerisella naytolla, jo-
ka osoittaa lampdtilan yhden asteen
tarkkuudella kuten esim. eraassa US-
uunissa. NiCr-Ni- ja Pt-PtRh-termoele-
mentit vanhenevat joidenkin tuhansien
kayttotuntien aikana. NBS:n (National
Bureau of Standards, USA) ilmoituksen
mukaan silloin pitaa yli 700 °C:n alu-
eella ottaa huomioon Pt-PtRh-elemen-
teilla 3—4 asteen ja NiCr-Ni-elementeil-
la 6 asteen poikkeama, Saatajan 0,25
%:n tarkkuus merkitsee 1000 ©°C:ssa
+ 2,5 asteen |&mpétilavirhetta.

Sitdpaitsi polttouunissakaan termo-
elementin osoittama lampétila ei ole
yhdenmukainen poltettavan  aineen
lampétilan kanssa, pienida poikkeamia
on pakosta mukana.

Eraasséd italialaisessa posliiniuunis-
sa voidaan lampétila ohjelmoida 0,25
asteen tarkkuudella. Téllainen tieto an-
taa ostajalle kuvan suuresta tarkkuu-
desta. Loppulampétilan saavuttamisen
jalkeen huojuu todellinen |ampétila pol-
tettavan kappaleen alueella muutaman
asteen saatéjakson laadusta riippuen.
Néinollen ohjelmoinnin  &arimmainen
tarkkuus on mieletdnta.
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Kyotossa ja Pariisissa vuonna 1976 tuo-

tiin markkinoille huippuhienoutena pos-
liiniuuni, jossa on digitaalisesti ohjel-
moitava lampdtilatietokone. Ei ainoas-
taan hintansa, vaan myods suunnittelun-
sa puolesta se on sopimaton posliinia
polttavaan laboratorioon eika vastaa sen
todellisia vaatimuksia. Laitteiden tay-
tyy olla mahdollisimman yksinkertaisia,
jotta ne toimisivat varmasti, ja niista pi-
téisi jattaa pois kaikenlaiset, tosin vai-
kuttavat, mutta tarpeettomat elektrooni-
set koristelut.

TARVEAINEET

Tarveainemarkkinoille on tunnusomais-
ta apuaineiden laaja valikoima. Kemial-
lisesti ne ovat suuresti toistensa kal-
taisia, ja niiden vaikutuksessa ja varis-
sd on enimmékseen vain aste-eroja.
Tavallisissa tai spray-pulloissa olevat
eristys-, pintajannityksenpoisto- ja hap-
popuhdistusaineet ovat koostumuksel-
taan eniten toistensa kaltaisia.

Esimerkiksi sekavasta tilanteesta ja
kayttdjaa harhauttavasta mainonnasta
valittakoon valumassat. Erddssd ko-
keessa yhdessd Minchenin Yliopiston
Protetiikan Laitoksen kanssa tutkittiin
neljadn tyypillisen valumassan, Bayer
DC:n, Kerr Luster Castin, Deguvest
HFG:n ja Aurovestin kovettumis- ja
lampdlaajeneminen,

Mittaukset suoritettiin  dilatometrilla
TMA 500 (2). Naytteet |ammitettiin kol-
mivyohykeuunilla. Tuntoelin oli sdadet-
ty niin, ettd sen aiheuttama paino oli
alle 2 mg ja nayte voi vapaasti muuttaa
muotoaan.

KUUMENNUSLAMPUTILA

Yllattavaa oli, ettd lammitysnopeus ei
saa olla yli 5 astetta/min. Jo lammitet-
tdessa 10 astetta/min. esiintyy jopa
0,2 %o:n vaihtelua loppulaajenemisessa.
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TALOUDELLISTA NYKYAIKAA

Sitapaitsi jaahdytyskadyra ei ole yhtalai-
nen lammityskdyrdn Kkanssa. Valettu
kappale jaahtyy massan mukana. De-
guvestilla ja Aurovestilld tdma ilmidé on
epéakriittinen, Bayer DC:lla kriittinen.
Bayerin DC-massan kayran kulusta nah-
dadn selvésti 300—400 °C:ssa kipsi-
kompponentin vaikutus. Luster Castis-
sa senakyy heikommin.

Valumassan kayttdjélle on ratkaisevaa
massan tehokas laajeneminen (kovettu-
mis- ja lampdlaajeneminen). N&in on
syyta vertailla pakkausten tietoja ta-
man tutkimuksen tuloksiin:

Valmistaja Nimi

Mitattu
Kerr Luster Cast 0,34
Bayer DC 0,1
Degussa Deguvest 0,38
Bego Aurovest 0,34

Edella mainittujen koestettujen valu-
massojen ldmmitys- ja jaahtymiskayrat
on esitetty graafisesti Dental-Labor-Leh-
dessa 5/77 sivuilla 739 ja 740.

Superlatiivien kaytto tiedottamisessa
heréttad suuria epailyksia: "Alphadur
700. Der erste synthetische Dental-
gips. Es gibt nichts Bessers" (Alphadur
700. Ensimmainen synteettinen ham-
maskipsi. Parempaa ei ole). Sopisi odot-
taa, ettd valmistaja esittaisi todisteet
samanaikaisesti vaittaman kanssa. Toi-
nen valmistaja tosin lupaa tiedotukses-
saan "Beweise fiir die Prazision" (To-
disteet tarkkuudesta). Kirjallisina niita
ei toimitettu. Valmistaja vaittaa "Mit
Microvest-Top-Kristall-Binder bieten wir
erstmals eine prazisionsgesteurte Ein-
bettmasse an” (Microvest-Top-Kristall-
Binderilla tarjoamme ensi kerran mah-
dollisuuden saadella valumassan tark-
kuutta). Kaikilta valumassoilta edellyte-
taan, ettd kovettaja on kiteistd kovettu-
misen jdlkeen. Laajenemisen saately

Kovettumislaajeneminen
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riippuu kovettajan, tayteaineen, jauheen
ja veden suhteen sekd esildmmityksen
lampétilan  vaihtelumahdoll suuksista.
Mainossanoja voidaan parhaassa ta-
pauksessa tulkita niin, ettd ensi kerran
valmistajan onnistui tadméan tuotteen
myotda aikaansaada vaadittavaa laatua
olevaa valumassaa. Ndiden aaritapaus-
ten ohella on olemassa tuotteita, kuten
tutkimus osoitti, joka kunnostautuvat
tasalaatuisuudella. Niinpa Degussan il-
moituksen mukaan Deguvestin jokaisen
valmistuseran laatu koestetaan DIN
13919:n mukaisesti.

Lampdlaajeneminen

limoitettu Mitattu limoitettu
0,35 1,26 1,4
— 0,72 1.7
0,3 1,49 1,35
0,32 1,15 1.4

HAMMASTEKNIIKAN AMMATTINORMIT
Ensimmaéinen askel, jolla saatiin ai-
kaan parannusta kaupan sekavaan tar-
jontaan, oli tarveaineiden ja laitteiden
nimiston ja spesifikaatioiden standardi-
sointi. Hammaslaaketieteellisille tarvik-
keille, valmistuslaitteille, instrumenteil-
le jne. on jo olemassa ADA:n ja ISO:n
(Internationale Standardisierungsorga-
nisation) normit. DIN:ssa (Deutschen
Institut fur Normung) on jo normitusta
suunnitteleva toimikunta FNA-Dental.

"HAMMASTEKNIKKO"-lehden

seuraava numero ilmestyy joulu-
kuun puclessa vilissd. Tahan
numeroon aiottu aineisto pitaa
olla toimituksella marraskuun 10
p:8dn mennessa.

Toimitus
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HAMMASLABORATORIO
KOEKENTTANA

Taloudellisista syistéd ei ole ollut ta-
hé&n mennessd mahdollista tehda lait-
teista vertailevaa tutkimusta. Téssa voi-
daan menetella samoin kuin ADAC au-
totesteissaan: Valituista laiteryhmista,
esim. posliiniuunit, valukojeet, jyrsinta-
laitteet, Kiilloituskoneet jne., selvitettdi-
siin kyselyn avulla edut ja haitat kuten
korjaustarve, toiminta, turvallisuus, kayt-
tékelpoisuus jne.

Teknikot sanovat mielipiteensa paéi-
vittaisessa rutiinikdytdssd saamiensa
kokemusten perusteella. Paras ja huo-
noin laite pitdisi palkita vastaavasti
"Kultaisella Parallellometrilld” tai "Ho-
peisella Sitruunalla”. Erisuuruisten la-
boratorioiden johtajista koottu valtuus-
kunta takaisi kokeen objektiivisuuden.
Selostamalla koe Dental-Labor-lehdes-
sa (ja Hammasteknikko-lehdessa) siita
toisaalta tiedotettaisiin teknikoille ja

saastyttaisiin monilta huolilta ja virhe-
investoinneilta. Toisaalta se kiihottaisi
hammasalan teollisuuden edelleenke-
hittelya ja uusien tuotteiden kehitta-
mista,

Kirjallisuusviitteet
Artikkeli on suurimmaksi osaksi
kaannos viitteesta 3.
(1) H.Pfannenstiel, Dental-Labor, 12/76,
s. 1956
(2) Dtsch. zahnarztl. Z. 30, 1975, s. 589
P. Fuchs, G. Henning, O. Springer,
(3) Dr. Gerd Henning, Das Labor —
Pruffeld der Industrie?
Dental-Labor, 5/77, ss. 736—741.
Rauni Tirri

OLETKO MUISTANUT MAK-
SAA HAMMASTEKNIKKOLII-
TON JA AVUSTUSKASSAN
JASENMAKSUT

VITA KB 93

voidaan polymeroida 6 ilmakeh&n paineessa: 93° C vedessa
—115° C glyseriinissd — 120° C vesihdyryssd ja myds
ilman painetta keittamalla kyvetissa.

VITA K+ B 93 kruunu- ja siltamateriaali on helppo kiilloittaa
ja nopea muotoilla joko vapaasti tai kyvettiin tappaamalla.
Sen huippuominaisuuksia ovat suuri taivtutuslujuus, opti-
maalinen kovuus ja vérien varma sadilyminen suussa.

Taydellinen lajitelma késittda tydstda varten apuvilineet,
jauheet ja erikoisnesteet — 1.720,—

YKSINMYYNTI:

VEIKKO AUER

PUH. 174 213 — VUORIK. 22 A — HELSINKI 10
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Takuuetiketti. Ala unohda
sita tyoselostuksesta!

Garanterat
SJODINGS

Nain ollen keskikovaa
kultaa! Taman sanon-
nan taakse saattaa

Te jotka kaytatte
Sjodingin C-kultaa
ilmoitatte tietysti
sen myos hammas-
laakareille.

Jos vain kirjoitatte Jos sitdvastoin kay-
C-kultaa lahetteeseen tatte takuuetikettia

ja laskuun ilmaisee se  johon merkitsette C
hanelle vain ettd kay- ei ole epailystakaan
tatte luokka mita on kaytetty.
Il1l-kultaa Ehdottomasti laatu-
FDI- standardista. kultaa, jonka takeena

- 4 e I. ) > ‘
John Sjioding & Co
GARDSVAGEN 2 17152 SOLNA TEL 08/830385

piiloutua hyvin paljon.

on kokemus ja taito.
Se antaa hammas-
laakarille lisda luotta-
musta teihin ja tyo-
menetelmiinne.

Nain ollen ala unohda
takuuetiketin olemassa-
oloa, vaan kayta sita
jatkuvasti kaikissa
kultatbissa laadun
takeena.

[DENTALDEPOT

Eteldranta 2, Helsinki 13, puh. 12601
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STANDARDI PROTEESIN POHJAMATERIAALEILLE ISO R 1567

Tama standardi koskee sekd kuuma-
ettd  kylmapolymeroituvia  proteesin
pohjamateriaaleja. Niita kutsutaan vas-
taavasti |- ja ll-tyypeiksi. Kylmaakryy-
leita ei lammiteta ulkoisesti, kaato-
akryylit polymeroidaan 30—60°C:ssa,
mutta kuumapolymeroituvat akryylit voi-
vat standardin mukaan saavuttaa 100°C
polymerointiprosessin loppuvaiheessa.
Kaatoakryylit luokitellaan |l-tyyppiin
vaikka niitd kaytettdisiin samaan tarkoi-
tukseen kuin I-tyyppid, siis kuumapoly-
meroituvia akryyleita.

Standardi maarittelee ohjeellisia tie-
toja, joiden tulee olla kayttéohjeessa,
seka tietoja, jotka pitda olla merkitty
tuotteeseen. Sita paitsi standardi aset-
taa muodollisia vaatimuksia pakkauk-
selle ja ohjeellisia, puhtaasti fysikaali-
sia vaatimuksia tuotteelle.

MUODOLLISET VAATIMUKSET

Kuumapolymeroituvien akryylien kayt-
toohjeessa pitda ilmoittaa mm. jauheen
ja nesteen sekoitussuhde, sekoitusaika
ja ajankohta, jolloin aine tulee tapata
kyvettiin. Sitd paitsi sen pitaa sisaltaa
vahintaan yksi polymerointimenetelmd,
jossa selostetaan sekd lammitys- etta
jaahdytystekniikka. Kylmapolymeroitu-
vien akryylien kayttGohjeessa pitaa
olla yksi proteesin korjausmenetelma.
Kaikkiin tuotteisiin pitda merkita val-
mistuspdivd tai tunnusnumero, joka
vastaa tata paivamaaraa. Tama numero
voi olla koodi. Sita paitsi kaikkiin pak-
kauksiin on merkittdva nettopaino tai
tilavuus.

LAATUVAATIMUKSET

Monomeerin on oltava kirkasta kuin
vesi eikd siind saa olla mink&élaisia
sakkautumia tai muita epapuhtauksia.
Sita on voitava sailyttda yksi vuorokausi
60°C:ssa ja yksi vuorokausi paivan-
valossa ilman etta viskositeetti tai vari
muuttuu, Valmiiksi polymeroidun mate-
riaalin pitda olla ldpindkyva ja huoko-
seton ja sen pinnan tulee olla helposti
kiilloitettavissa erittdin kiiltdvaksi. Tie-
tenkdan valmis proteesi ei saa olla
myrkyllinen.

"Muotoutuvaisuus” (Packing test) on
merkittava ominaisuus, jotta aine voi-
daan tdpata valittomasti kyvettiin. Muo-
toutuvaisuuden mittaamisesta on stan-
dardissa kuvailtu koe, missa aine, kun
se on valmista tapattavaksi, asetetaan
reijitetylle messinkilevylle ja sita puris-
tetaan 19,6 kN/mm?. Silloin aineen tu-
lee tunkeutua vahintaan 1,5 mm sisaan
reikiin, joiden halkaisija on 0,75 mm
(kuva 1). Tama koe tehdaan kyvetin
tappayslampotilassa.

Kuva 1.
Muotoutuvaisuustesti A) Sisddn tunkeu-
tunut aine, B) Reijitetty messinkilevy.
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Vedenimemiskyky ja liukoisuus ve-
teen (Sorption and solubility in water)
mitataan koekappaleilla, jotka ovat
olleet 37°C:ssa vedessa yhden vuoro-
kauden. Polymeerin vedenimemiskyky
ei saa ylittda 0,7 mg/cm? ja sen liukoi-
suus veteen on oltava alle 0,04 mg/cm?,
Koekappale kuivataan testia varten va-
kiopainoiseksi.

Kolmen pisteen taivutuskoe (Trans-
verse deflection) tehdaan, jotta saa-
daan osoitus aineen jaykkyydesta. Koe-
kappale polymeroidaan standardissa
kuvatun menettelyn mukaisesti, ja le-
vystd valmistetaan koneellisesti suora-
kulmaisia kappaleita koetta varten
(kuva 2). Suorakulmainen koekappale
tuetaan péaistdan kahdella rullalla ja
sitd kuormitetaan keskeltd tukipisteiden
véalista. Koekappaletta kuormitettaessa
sen kuperalle sivulle vaikuttaa vetojéan-
nitys ja koveralle sivulle puristusjanni-
tys. Koekappaleelle asetetaan ensin
15 N:n alkukuormitus. Sitten kuormitus-
ta lisataan tasaisesti 5 N 30 s:n aika-
na, pidetaan vakiona 20 N 30 s ajan
ja lisataan taas tasaisesti 5 N seuraa-
van 30 s:n aikana. Suurin kuormitus
on 50 N (kuva 4). Taipuma rekisteroi-
daan mittalaitteen avulla, ja se laske-

o o C s

M-

Kuva 2,
Kipsikyvetti koekappaleiden polyme-
rointia varten. A) Levynd polymeroitu
aine. B) Koneellisesti tybstettyja koe-
kappaleita.

A

Kuva 3.
Laite, jolla kolmen pisteen taipumakoe
tehddan. A) Koekappale.

| KOUMEN PISTEEN TAIPUMAK OF
kg
S~
e Toimmid
e E
== 2|
S— |
! D=
//_/‘7
/—/ " Fuormitushiys
Kuva 4,

Koimen pisteen taipumakokeen kayrit.

taan tietyn kuorman ja 15 N alkukuor-
mituksen aiheuttamien taipumien ero-
na.

Viritesti (Colour stability) tehdaan
samoilla koekappaleilla kuin testattiin
vedenimemiskyky ja liukoisuus veteen.
Koekappaleita valotetaan wolfram/elo-
hopea-lampulla yksi vuorokausi (kuva
5). Sateilytetyn koekappaleen tulee
néyttdd samanlaiselta kuin sateilytta-
mattoman kappaleen. Niiden valilla ei
saa olla mitdan mainittavaa varieroa.

Kaikki  1SO-standardit voi ostaa
asianomaisen maan standardisointilii-
tosta.

Kuva 5.

Valaistuskokeen kammio. A) Koekappa-
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Proteesin pohjamateriaalien koe 1SO:n
suosituksen ISO R 1567 mukaisesti

Luettelo kokeilluista proteesin pohja-
materiaaleista, joiden valmistaja/jal-
leenmyyja takaa tayttavan ISO R 1567:n,
ja jotka NIOM on testanut tdméan suo-
situksen mukaisesti ja todennut taytta-

van sen vaatimukset; I-tyyppi kuuma-

polymeroituvat metakrylaatit.
* Tuote toimitetaan kapseleissa,

sen kayttd vaatii erityiset valmistus-

laitteet ja -tekniikan.

** Tuotteen nesteeseen on lisatty vari-

ainetta.

Luettelo  kokeilluista |I-tyyppisista
kylméapolymeroituvista metakrylaateista,
sisaltden kaatometakrylaatit, julkaistaan

myohemmin,

—

Alabasteri-
kipsi-

laatuja
hammas-

hammaslaboratoriolle
ja
hammasteknikoille

Oy Telko Ab

Kemikaaliosasto
Hitsaajankatu 9, 00810 Helsinki 81
Puhelin 90-75501
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Luettelo n:0 14 — tammikuu 1977. Proteesin pohjamateriaalit, jotka tayttavat
ISO R 1567:n vaatimukset

Tuotenimi Valmistaja

Acron Howmedica International Ltd.
Acron Rapid

Biolux B. L. Dental Company Inc.

Characterized Lucitone

Duraflow
Lucitone 199

Metrocryl Original Setting
Microtone

The L.D. Caulk Co. Div. of Dentsply
Int. Inc.

Myerson Tooth Corporation

The L.D. Caulk Co. Div. of Dentsply
Int. Inc.

Metrodent Ltd.

Scania Dental AB

Ora-Tone International Denta Products Inc.
Paladon 65 Kulzer & Co. GmbH
Permatone Kerr Manufacturing Co.
Qc-20 Amagamated Dental Chemicals Ltd.
SR Ivocap* Ivoclar A. G.
SR 3/60
SR 3/60 Rapid**
SR 3/60 Plus
Swe Base Svedia Dental Industri AB
Trevalon Amalgamated Dental Chemical Ltd.
Trevalon C
NIOM, Nordisk institut for
odontologisk materialprevning,
Forskningsvein 1, Oslo 3.
TIEDOTUS

Hammaslaboratorioiden ohjehinnasto on muuttunut.
UUSI HINNASTO TULI VOIMAAN 1. ¢. 1977.

Hinnasto nousi 5—8 %o, johtuen palkkojen, tarveaineiden ym. kulu-
jen noususta. Tehdyn sopimuksen mukaisesti on noususta aika-
naan tiedotettu Suomen Hammaslaakariliitolle. Hinnasto on lahe-
tetty kaikille hammaslaboratorioille, jotka tyoskentelevat hammas-
lagkareille.

Tarkeaa asiassa on se, ettd hinnastoa myoskin tarkoin noudatetaan.

Emaa

ERIKOIS-
HAMMASTEKNIKKO!

Plandent Oy myy _
Astra-Wallcon proteesituotterta
edullisesti.

Jordan proteesiharja
Varma Kiinnitys

ot
’ T

Tilaukset:

PLANDENT OY
cosoneisnd s @ Jordan

Puh. (90)-755 4366 ASTRA-WALLCO
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TUOTETIETOA

Jordan proteesiharja
Suomalaisilla on suussaan 1,3 mil-

joonaa kokoproteesia, ylaleuassa, ala-
leuassa tai molemmissa. Kaiken kaik-
kiaan 39 % maamme 15 vuotta tayt-
tdneestd vaestdsta pitda suussaan jon-
kinlaista irroitettavaa koko- tai osapro-
teesia.

Luvut kertovat korutonta kieltd maam-
me suuhygieniatasosta. Valitettavan
usein proteesin hankkija ajattelee, etta
eipa tarvitse enaa ikind pestd hampai-
taan kun saa proteesin. Niinpa eraiden
arvioiden mukaan jopa 80%:lla on
puhdistamattomasta proteesista johtu-
va suutulehdus. Moni hammasteknikko
tietdnee kertoa tosi karmeita esimerk-
keja!

Hammasproteesiin keraantyy tuleh-
dusta aiheuttavaa sienikasvustoa ja
bakeereja, jotka on poistettava paivit-
tain. Ainoa tehokas tapa puhdistaa
proteesi on harjata se nimenomaan
siihen tarkoitukseen tehdylla harjalla.
Muut keinot eivat puhdista proteesia
riittavan hyvin. Jordan on téllainen te-
hokas, korkealaatuinen proteesiharja.
Sen suunnittelussa on kaytetty asian-
tuntemusta.

1. Kaksi harjaspaata
— harjaosalla puhdistetaan lima-

kalvoja vasten tulevat pinnat

— kérkiharjalla puhdistetaan ahtaat

uurteet ja kolot seké sillat

2. Joustavat ja tehokkaasti puhdista-
vat harjakset, jotka eivat vahingoita
arkaa materiaalia.

3. Hyvin muotoiltu varsi, josta van-
hempikin kéayttdjad saa tukevan ot-
teen.

Erikoishammasteknikon suoranaisiin
velvollisuuksiin kuuluu kertoa potilaal-
leen proteesihygieniasta. Ensiarvoisen
tdrkedtd on korostaa proteesin s&an-
néllistd puhdistusta. Hygienisesti yk-
sittdispakattua  Jordan-proteesiharjaa
myyvat valintamyymalat, -kemikalikau-
pat ja apteekit.

Kotimainen hammaskulta

Turun Yliopiston Hammaslaaketieteen
ja Materiaalitieteen Laitoksilla on kehi-
tetty valtion apurahojen turvin Outo-
kumpu Oy:n kanssa hammaskultaseos.
Apuna kehittelyvaiheessa on ollut ham-
maslaboratorioita ja hammaslaakareita.
Kehittely aloitettiin vuonna 1974, ja sita
edelsivat 5 vuotta kestdneet perustutki-
mukset Hammaslaaketieteen Laitoksel-
la. Koe-era tuli markkinoille syksylla
1975. Hammasteknikoilta ja -laakareilta
saatujen kayttokokemusten perusteella
tuotetta kehitettiin edelleen siten, etta
sen kanssa voidaan tydskennelld van-
hoin, tutuin menetelmin.

Outokumpu Oy:n uusi lll-tyypin ham-
maskultaseos oli valmis markkinointiin
vime kevaana. Tdnd syksyna tullee
markkinoille IV-tyypin seos. Ne taytta-
vét FDI:n ja ADA:n standardien IlI- ja
IV-tyypeille asettamat vaatimukset.

Wacker Silikon S 108

Jo markkinolla olevien korkeata-
soisten, laboratoriotydskentelyssakin
suosiota saavuttaneiden jahmeiden jal-
jenndsaineiden rinnalle on tullut uusi ja
hinnaltaan edullisempi silikonipohjai-
nen jdljennésaine WACKER SILICON
S 108. Valmistaja on Wacker Chemie
GmbH, Miinchen.

Wacker Silikon on kayttéominaisuuk-
siltaan samanlaista kuin kallimmat jal-
jenndsaineet. Kovetuttuaan se on jopa
jdykempaa ja muotonsa sailyttavampéaa
kuin vertailtavat (sopivaa plokkeihin,
prot. korjauksiin ja eristykseen). Ko-
vettuminen on nopeaa, riippuen kovet-
tajapastan maarasta.

Tehdas suosittelee sekoitettavaksi
2% kovettajaa peruspastaan, jolloin
tyoskentelyaika on 1—1,5 min. ja ko-
vettumisaika 3—4 min. Jaljenndsaineen
kutistuma on pieni, 1 tunti sekoitukses-
ta 0,04°% ja 60 tuntia sekoituksesta
0,21 %, Jos kovettajaa kaytetdan pal-
jon tapahtuu kutistumista hieman enem-
man. Silikonimassa sekd myos kovet-
taja on pakattu yksinkertaisiin pelti-
purkkeihin.

Hammasteknikkojen kesdkisojen
tulokset Mikkelissd 20—21. 8. 1977

Naiset 3-ottelu, 100 m, korkeus, pituus

yht.pist.
1. Pirkko Véaatainen, H:ki 846
2. Mervi Nikkinen, H:ki 390
3. Leena Ruokonen, L:ranta 261
4. Lea Salminen, Hki 127
Ikémiehet 3-ottelu 100 m, pituus, kuula
yht.pist.
1. llkka Seitamo, lisalmi 1028
2. Leo Salminen, Kuopio 946
3. Allan Hein&dnen, Turku 819
4. Aarno Koivunen, lisalmi 751
5. Eero Siikanen, H:ki 523
Miehet 4-ottelu 100 m, kuula, pit.,, kork.
yht.pist.
1. Eero Tornberg, Kuusamo 1960
2. Jukka Lindqvist, Lahti 1735
3. Timo Heindnen, Turku 1692
4. Tapani Heikkonen, H:linna 1592
5. Ari Ahrikkala, Tornio 1424
6. Raimo Keinonen, S:linna 1399
7. Jari Pikala, Turku 1300
8. Ismo Kuikka, H:ki 1180
9. Antero Litmanen, S:linna 1016
(kaksi lajia)
10. Ari Véliaho, M:li 971
11. Pekka Porali, L:ranta 960
12. Karri Laaksonen, M:li 920
Cooper-juoksu
Naiset:
1. Pirkko Vaatainen 2970 m
2. Leena Ruokoniemi 2020 ,,
3. Mervi Nikkinen 1970 ,,
Ikdmiehet:
1. Pentti Antikainen 3390 m
2. Eero Siikanen 3250 ,,
3. Pentti Alestalo 3000 ,,
4. Seppo Eklund 2920 ,,
5. Pertti Levanen 2850 ,,
6. Ari Ahrikkala 2740 |,
Miehet:
1. Kalevi llkka 3650;m
2. Bror Hedberg 3320 ,,
3. Jorma Loppukaarre 3280 ,,
4. Jari Levanen 3270 ,,
5. Aimo Keinonen 3250 ,,
6. Markku Jéarvinen 3243 ,,
7. Olli Kerttula 3240 ,,
8. Heikki Salo 3220 ,,
8. Jukka Talka 3220 ,,
10. Juhani Karila 3210 ,,
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11. Antero Litmanen 3200 ,,
12. Matti Savolainen 3150 ,,
13. Kosti Uusitalo 3000 ,,
14. Esko Niemenmaa 2920
15. Teppo Sarpila 2860 ,,
16. Pekka Porali 2750 ,,
17. Ismo Kuikka 2710 ,,
18. Justus Karhunen 2550 ,,

Kiitos Kisa-avusta:
Veikko Auer, Dentaldepot, Dental Me-
dico, Oriola Oy Hammasviline, Plan-
dent Oy, Sarodent Oy.

Mikkelin hammastekniko!

MERKKIVUOSIA

70 vuotta tayttaa 23. 09. Ht. Allan
Raij Helsingissa.

5C vuotta tayttaa 04. 10. Ht. Aimo
Pitkanen Joensuussa.

50 vuotta tayttaa 31. 10. Eht. Jor-
ma Orell Oulussa.

50 vuotta tayttdaa 07.11. Ent.
Mauri Konénen Loviisassa.
50 vuotta tayttaa 17. 11. Eht. Vil-
ho Makkonen Helsingissa.
50 vuotta tayttaa 24. 11. Ht. Onni

Uronen Helsingissa.
PARHAAT ONNITTELUMME
SHL

KUOLLEITA

Ht. Holger Stigell 25. 08. 1977

Helsingissa &killisesti 52 vuoden

iassa.

27. 08. kuoli yllattaen Eht. Aulis

Ojasalo Savonlinnassa 56 vuo-

den idssa.

31. 08. kuoli Eht. Aarre Vesanto

Jyvaskylassa.

Jasentensa muistoa kunnioittaen
SHL
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TUTUSTUKAA HAMMASTEKNIIKAN

UUTUUKSIIN

ja VIETTAKAA LOMAA

molemmista on hyo6tya
Kursseilla viela tilaa

— hammasasettelut: SR'U RTHOSIT'PE

kovat muovihampaat ISOSIT:ista

— proteesimateriaalit: SR'IVOGA P-SYSTBBmI

tarkka ja taloudellinen

— kruunut ja sillat: SR'ISOSIT'PE

kdanteentekeva fasettimateriaali

PROGRAMAT

taysautomaattinen posliiniuuni
Kurssipaikka: Schaan, LIECHTENSTEIN
Kurssiaika: 1. tai 2. viikko v. 1978
Kustannukset n. 1500 mk/osallistuja

— keramiikka:

Tiedustelut ja ilmoittautumiset:

ORIOLA OY HAMMASVALINE / Niemenmaa
OY DENTAL-MEDICO AB Demo-Center
Bulevardi 22 00120 Hki 12 puh. 90/657 134

IVOCLAR NAYTTAA SUUNNAN —a—

©

©

4

Aurovest‘soft

Kipsiton valumassa kullalle ja paallepolttometalleille.

. Fosfaattisidoksisella valumassalla saavu-

tetaan hyvéat edellytykset tarkkaan valu-
tulokseen.

. Massalla helppo tyoskennella: valettaessa

kultaa sekoitetaan massa tislattuun veteen.

. Valettu ty6 on helppo puhdistaa massasta.

Massa irtoaa hyvin jopa juoksevalla vedel-
I& ja ndin saastyy tybdaikaa.

. Massa pakattu annospusseihin ja tarkka

sekoitussuhde varmistaa onnistuneen va-
lutuloksen.

. Eriko'spakkaus suojaa massaa vierailta

aineilta ja ilman kosteudelta. Pakkaustapa
takaa pulmattoman ja pitkdnkin varas-
toinnin.

Bremer
Goldschlagerei
Wilh. Herbst

Alleinige Komplamentarin: Weiss-Handels- und Verwaltungs-Gesellechaft m b H

Toimituspakkaukset:

1 laatikko = 4,5 kg
75 kappaletta 60 g:n pusseja, 2 mittalasia

1 laatikko = 4,5 kg
25 kappaletta 180 g:n pusseja, 2 mittalasia

Kokonaistasjentuma %
s
4
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W 20 200 40 0 60 70 80C

ORIOLA 0V HAMMASVALINE




JOUKKOJULKAISU

) Metallikeramiik

Uusimman teknisen kehityksen hyvaksikayton ja
lisaantyneen kokemuksen myota syntyi uusi
BIODENT METALLKERAMIK Universal

Tunnusomaista sille on posliinipaallysteen parempi
syvyysvaikutus, hohto ja eloisuus. Varma
onnistuminen toistettaessa BIODENT-vareja
vaihtelevissakin posliinikerrostuksissa.

Suurin mahdollinen varmuus myos kaytettaessa
eri metalleja laboratorion ja hammaslaakarin
vaihtelevista vaatimuksista.

Biodent-Metallkeramik Universal.
Kruunujen ja siltojen posliinipaallys, kiinteissa tai irroitettavissa,
etu-ja taka-alueen tapauksissa, eloisissa BIODENT-vareissa.

Biodent
Metallkeramlk

.g.mwramn.
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