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HAMMAS

PROLUX PROTEESIAINE

B. L. Dental Companyn uusi keittoakrylliaine.
Ristisidottu aine, jota valmistetaan kolmea
varid: kirkasta, punaista ja juovikkaan
punaista. Ohjekeittoaika /5 tuntia.
“Ploosyton” ehed pinta, johon eivat

tupakka ja hammaskivi

helposti tartu.

HAMMAS OY Kalevankatu 3 A - Helsinki

KaVo -SUPRA teknillinen kdsikappale 284 30.000 kier./min. saakka
tydkaluille, joiden varsi on 2,35 mm.
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KaVo teknillinen kdsikappale 283 A
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KaVo teknillinen kisikappale 277

KaVo-SUPRA teknillinen késikappale
28“"Yks:inkertaisen-lpi ja nopeampi tybka
tytkalujen vaihto

Kasikappaleen hylsy tydnnetaan
eteenpdin ja vidnnetddn oikealle.
Tybkalu pyséhtyy heti ja se voidaan
helpolla kiristysholkin vaannolla
vaihtaa koneen ollessa edelleen
kdynnissé.

Muutamassa sekunnissa suoritetun
tybkaluvaihdon jalkeen on kisikappale
jdlleen kayttévalmis

Puhdistusta varten voidaan koko
kiristysholkki vaivattomasti poistaa




Hammaskultaa
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Helsinki Eerikinkatu 7 puh. 64 12 34

Jalkakytkin 521, jossa 6 Polvikytkin 509, joka on Polvikytkintd on helppo kéyttad
nopeutta oikealle. kiinnitetty ptydan alle. eikd se vie lattiatilaa.
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TYHJIO — KERAMIIKKAUUNI

o DENTALDEPOT 4=
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yhdistetddn aina hyvadn

LAATUUN

Yhteisessd kanssakdymisessé on jo-
kaisen toiveena puhua luonnollisesti
jo nauraa vapaasti. Luotettavien te-
kohampaiden merkitys témén pyrki-
myksen kannalta on erittdin suuri.
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'ANATOFORM' VF

POSLIINIHAMPAAT

OVAT "ELAVIA”

®® vaatikaa malleja ja vérejd, jotka ovat
saavuttaneet laajan hyvaksymisen.

% kolmen vuden virin lisdys laajentaa kayt-

toaluetta entisestadan.

Tiedustelkaa Oy Dentaldepot Ab:lta “Anatoform” VF
mallilaatikoita, jotka helpottavat mallin

ja vérin valintaanne.

ASH-DE TREY-TUOTE

Suomessa:

o DENTALDEPOT 4v
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Silmat auki

Syksy on saapunut ja se tietdd, etti kesi on pddttynyt, lomat on
pidetty ja tyot aloitettu.

Tamd syksy ja vuoden loppu tulee varmaan olemaan ankaraa toi-
minnan aikaa. Sitd jo osoitti 20. 8. 64 libetty kiertokirje, johon oli
olosubteiden pakosta ryhdyttivi. Kiertokirie oli seuraava: >Suwomen
Hammasteknikkojen Liitto r.y. vuosikokouksessaan vabvisti padtoksen,
ettd kaikki hammasliikireiden omistuksessa olevat hammaslaboratoriot
ovat saarrossa, oli ne sitten uusia tai vanhoja. Liiton hallitus on toden-

nut saatujen ilmoitusten johdosta, ettd hammasliikaripiireissi on hyvin’

laajasti suunnitelmissa perustaa hammaslaboratorioita eri puolille maa-
tamme ja koska tillainen toiminta on tihditty hammasteknikkokuntaa
vastaan, jolle ammatillisestikin kuuluu hammaslaboratorion pito ja taa-
sen hammaslidikireille se on pubtaasti kaupallinen yritys. Timin job-
dosta on Liiton hallituksen ollut pakko puuttua asiaan.

Liiton ballitus toteaa, etti ei ole tarkoituksen mukaista toisen am-
mattikunnan ja ammatin omaavan henkilon rybtyi harjoittamaan ja
pitdmddn hammasteknillistid laboratoriota, jonka pitidminen luonnolli-
sestikin kunluu laillistetuille hammasteknikoille ja koska tilli tavalla
pyritdian baitallisesti vaikuttamaan hammasteknikkojen laboratorion
pitoon, tyoskentelyyn ja taloudelliseen toimintaan, on Liiton hallitus
padttinyt: ettd aikaisemmin julistettu saarto pidetiin edelleenkin voi-
massa ja tamdn perusteella kielletdin kaikkia hammas-
teknikkoja, -oppilaita ja -tyéntekijoitd mene-
mdstd tyoéikentelemdin hammasldikireiden
omistuksessa oleviin laboratorioibhin oli ne
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sitten uusia tai vanhoja Hammaslidkireiden libettamait
tyét valmistetaan kuten tibinkin asti ja on siind noudatettava voimassa
olevaa hinnastoa.

Timi toimenpide turvaa hammasteknikkojen toimeentulon ja estdd
bammasliikareiden pyrkimyksen vallata meille kunluwvan tydalan.

Saartojulistusta on edelleenkin ebdottomasti noudatettava ja
mikdili rikkomuksia todetaan, rybdytiin silloin jarjestollisiin toimen-
piteisiin.”

Kuten kiertokirjeestd ilmenee on tilanne kebittynyt vakavaksi ja sen
johdosta on jokaisen hammasteknilliselli alalla tyoskentelevin tditd
kieltoa ehdottomasti noudatettava. Etti asia selvidisi mistd on
kysymys, on syytd siti tarkemmin spekuloida.

Viime aikoina on hammaslddkdaripiireissi rybdytty punhaamaan hyvin
laajassa mitassa uusia laboratorioita hammaslddkdreiden itsensd omis-
tukseen. Niihin yritetiin virviti hammasteknikkoja lupaamalla kym-
menen byvid. Mutta titi liikehtimisti on katsottava pitkalla tabtai-
melld ja ennustettava mitd se tuo tullessaan. Otetaanpa buomioon, ettd
hammasldikarit perustavat laboratorioita kaikille aluksi suuremmille
paikkakunnille, joissa toimii useita hammasldikdreiti. Jos he saavat
niihin hammasteknikkoja téihin on seurauksena se, etti hammasteknik-
kojen omistuksessa olevista laboratorioista tyot vihenee ja loppuu. Kun
tillainen toiminta libtee vyorymdin eteenpdin on pabimmassa tapauk-
sessa kaikilla paikkakunnilla hammaslidikéireiden omistama laboratorio.

Silloin hammasteknillinen ala on monopolisoitu ja sen jilkeen on vuo-
rossa peruuttaa ne kymmenen hyvia, silli abneudella ei ole endd mitdin
rajaa koska sikki on pobjaton. Suunnitelmat ovat kovat: Hammaslia-
kériliiton tarkoituksena on saada monopolisoitua koko hammasala.
Objelmaan kuulun hammasalan liikkeen paisuttaminen, myynti yksin-
omaan sieltd, proteesiklinikkojen perustaminen, joita yksi on ja kaksi
on tulossa, hammaslaboratorioiden aikaansaaminen ja niin edelleen.
Tisti on seuramksena, ja on jo tapahtunutkin, ettd ostot yksinomaan
omasta tarvikeliikkeestd suoritti ne yliopiston hammasklinikat, proteesi-
klinikat tai hammasliikidreiden omistamat laboratoriot. Proteesiklini-
koihin voidaan myydi halpoja hampaita, ettd materiaalikulut olisi mah-
dollisimman pienet ja voitto suuri, joka menee Hammasldakdriliiton
kassaan, hammaslidkdirit pakotetaan jirjestotoimin lahettimadan tyonsd
ainoastaan hammasldikéireiden omistamiin laboratorioihin, Tallainen
toiminta toteuttaz tdydellisesti monopolisuunnitelman, Ruotsissa on
timdn tapaista ja se johtaa sithen, etti asia tulee tutkittavaksi Ruotsin
valtiopdivilld. Siitd on tulossa sensaatiojuttu, se on skandaali.

Meidiin on tirkediti tarkasti seurata tilannetta ja myéskin rybdyttiva
ajoissa vastatoimenpiteisiin ja saatettava asiat julkisiksi. Meidin on
harkittava onko nimd seikat saatettava julkisuuteen aina Eduskuntaa

myéten. Selvitettivi julkisesti hinnat, jotka on jddinyt tutkimatta, minkdi
—_—
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palkan saa hammasteknikko ja minkilaisen voiton perii hammasladkari
kdyttimadstiin tyoajasta. Siiti voitosta kebittyykin kunnioitettava tun-
tipalkka, ei ole sitten ihme, etti tyoti ei tarvitse tehdi kuin 8—9 kuu-
kautta vuodessa. Sen sijaan hammaslaboratorio saa kiydi tyhjikdyntii
sind atkana saamatta minkdinlaista kompensaatiota.

“Téimi on vakavaa sanaa ja meidin on otettava asia vakavasti. Olem-
me saaneet oman lain ja sen mukana itsendisyyden. Meidin on pidet-
tdva siitd kiinni ja itse ratkaistava omaa ammattialaamme koskevat asiat.
Kun me hoidamme sen oikein, silloin me olemme ansainneet sen arvon,
joka meille kuulun. Hyvit subteet hammasldikdrikuntaan on sailytet-
tdvd byvind, siiti buolimatta vaikka beidin liittonsa taholta ollaankin
toista mielti. Toistan vield: emme ole kieltdytyneet tekemdsta téitd
hammasliikireille ja hammasliikarit voivat libettii tyonsd edelleen-
kin, kuten tihinkin asti, senkin jilkeen vaikka olisimme suorittaneetkin
lain edellyttamit kurssit. Kanssakdymisti hammasldareiden kanssa
emme ole balunneet katkaista, vaan sen on balunnut tebdi Hammas-

ladkdriliitto.

Toivokaamme, ettd syksy kuluu rauballisesti tyon merkeissi ja ettd
saamme valmiiksi asiallisen ja oikeudenmukaisen hammasteknikkolakiin

perustuvan asetuksen.

Kiinnostoako ulkomaanmatkat

Halpa matka Lontooseen 9—12.
12. 1964, kestoaika 4 pdivad hin-
taan 450,—. Lihto 9. 12. klo 6,30
Helsingisti Kar-Air’in DC 6 B ko-
neella Lontooseen ja paluulihto
12. 12. hotellista klo 10 ja tulo
Helsinkiin lentokentille klo 19.

Hintaan sisiltyy: lentokuljetus
Helsinki—Lontoo—Helsinki, ate-
riat koneessa, bussikuljetukset len-
tokentin ja kaupungin vililld seka
Helsingissi ettd Lontoossa, majoi-
tus kahviaamiaisineen Lontoossa
2-hengen huoneissa, hyvissia keski-
luokan hotelleissa, 3 tunnin kau-
punkikiertoajelu, Lontoon lento-
kenttivero ja mukana seuraavan
kielitaitoisen oppaan palvelut.

Toinen halpa matka suuntautuu
Hampuriin 27—29. 11. 64 ja sen
hinta on 270,—. Tami matka suo-
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ritetaan Caravelle-koneella ja hin-
taan sisiltyy: lento Helsinki—
Hampuri—Helsinki, hotellimajoi-
tus kahviaamiaisineen seka bussi-
kuljetukset kentille ja takaisin.

Paikkavarauksien takia on syy-.

ti niille matkoille ilmottautua,
jotka hyvin kdyvir jouluostosmat-
koista, ensitilassa ja viimeistiin
syyskuun loppuun mennessd os.
Suomen Hammasteknikkojen Liit-
to, Arkadiank. 14 B 30, Helsinki.

Kaikki matkoista kiinnostuneet
voivat lihtei mukaan. Jos lihdet,
ilmoita heti. Paikkoja on rajoite-
tusti.

LIITON KIRJASTO on kaytet-
tavissdsi. Katso tarkemmin
Hammasteknikko-lehted

No 1/63.

Hapon kaytosta hammasteknil-
lisessa laboratoriossa (jatkoa)

Suolahapon héyryt ovat niin-
ikdin vaarallisia. Valkoinen su-
mu, joka nousee avatusta suolahap-
popullosta on vahingollista labora-
torion henkilskunnalle. Lisiksi se
aikaansaa poydilliolevien tydkalu-
jen ja yleensi kaikkien rautaesinei-
den nopean ruostumisen. Suolaha-
pon hdyryt aikaansaavat myoskin
jannityskorrosion  laboratoriossa
olevissa valkoisesta metalliseokses-
ta valmistetuissa nastalangoissa
sekd levyissi. Tistd on seuraukse-
na nastojen murtuminen, koska ne
tulevat hauraiksi.

Sama haitallinen vaikutus ilme-
nee siitikin huolimatta, etti suola-
happoa kiytetiin laimennetussa
muodossa.

Valetun metallikappaleen kuu-
mentaminen ja kastaminen hap-
poon on myoskin tiysin hylattiva
tapa. Se aikaansaa silmin niky-
mattomii repeimii metallikappa-
leessa. Lisdksi tim3 menetelmi saa
aikaan metallissa virimuutoksia ja
tummumisia potilaan suussa.

Kuten huomaamme on suolaha-
pon syntiluettelo siksi laaja, ettei
tiydellinen luopuminen koko suo-
lahapon kiytosti tuottane vai-
keuksia. On olemassa lukuisia
muita aineita, joiden kiyttd ei ai-
heuta haitallisia sivuvaikutuksia.
Degussa on painattanut sangen
hyodyllisen seinitaulun, jon-
ka voimme kiinnittii laboratorion

seindlle. Siitd voimme helposti saa-
da tarvirtavar tiedot kulloinkin
kiaytettivisti aineista metallivalu-
jen kirkastamiseen:

1. Oksiidi- ja juoksutinaineker-
rosten poistaminen: 10 %o:nen rik-
kihappo. Kaadetaan varovasti 10
cem vakevoityd rikkihappoa 90
cmm:iin vetti (el piinvastoin).
Puhdistamiseen kiytetiin vihin-
tdan 60 asteen limpoistd happoa.
On tarkkailtava, ettel vesi piise
kaytossd litaksi haithtumaan, kos-
ka liian vikevi happo vaikuttaa
syovyttavisti jalometalliin. Kun
hapon viri muuttuu sinertiviksi
on se kiayttokelvotonta. Kuparipi-
toinen happo aikaansaa metallissa
viarimuutoksia. Tirkeii: ei saa
koskaan heittii hehkuvankuumaa
tyota happoon.

2. Stanssimetallijiinndsten pois-
taminen: a) kultaseoksissa: 20
%/o:nen typpihappo, lievisti lim-
mitettynd, b) Duallor ja Palliag:
kaytetdin seosta, jossa on 100 cmm
20%0:sta  etikkahappoa/20 c¢cmm
30 %p:sta vetysuperoksidia; seos
limmitetain 60-asteiseksi (joka
kerta kiytettivi uurta seosta).

3. Oksidikerrostumien poisto:
Palladium-, hopea-, kultaseoksissa
suolakylvyn jilkeen tyd keitetiin
20 %o:sessa  muurahaishappoliuok-
sessa.

4. Fosfaattisementin poisto: tyd
keitetiin 60 °/o:sessa fosforihappo-
liuoksessa.

Kiinnods: Das Dental Labor 3/64.
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Korroosiosta hammasteknilli-
sissa toissa

Korroosiolla tarkoitetaan me-
tallin pinnasta alkavaa syopymis-
td, joka atheutuu siitd, etti aine
joutuu joko kemiallisen tai sih-
kokemiallisen vaikutuksen alai-
seksi.

Sdhkokemiallinen korroosio
saattaa aiheutua siitid, ettd metalli
joutuu kosketukseen elektrolyyt-
tien, kuten veden, kostean ilman,
happoliuosten, lipein tai suolan
kanssa (happo- tai suolavaikutus).

Kemiallinen korroosio saattaa
alkaa metallin joutuessa kosketuk-
seen muiden kuin elektrolyyttien
kanssa, kuten kaasujen, sulavien
metallien, tai oksiidien kanssa.
Edellimainitusta vaikutuksesta al-
kavaa pintasyOpymisti nimitimme
hapettumiseksi.

Ruostumattomat ja haponkesti-
vit terdkset, mikili nimi sisilti-
vit vihintdin 80 Yo:sesti puhtaita
metallurgisia komponentteja, eivit
ole alttiita sihkotkemialliselle syo-
pymiselle. Korroosio saattaa niis-
si metalleissa syntyd ainoastaan
siind tapauksessa, etti limpotila-
vathteluiden vaikutuksesta metal-
lin pinnassa syntyy elektrolyytti-
sii jinnite-eroavaisuuksia. Talloin
syntyy sihkokemiallinen element-
ti, jolloin aine alkaa positiivisesti
varautuneiden ionihiukkasten vai-
kutuksesta hapettua. Paikallisista
olosuhteista riippuen tillainen kor-
roosio ilmenee hyvin erilaisissa
muodoissa. Seusaavassa kisitte-
lemme syopymisilmion eri ilmene-
mismuotoja.
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Pinta-korroosio

Yleisin korroosiomuoto on me-
tallin koko pinnassa esiintyvi syo-
pyminen. Jonkin metallin syopy-
miskestivyyden mittapuuna kiy-
timme ennenkaikkea juuri pinnan
muuttumattomuutta eri olosuhteis-
sa. Pintakorroosion ollessa kysy-
myksessi koko pintakerros muut-
tuu tavallaan rosoiseksi.

Korroosion kehittymisen nopeu-
den voimme laskea siten, etti pun-
nitsemme metallissa tapahtuvan
painonmenetyksen grammoissa ne-
liometrid kohden miirityssi ajas-
sa. Metallin korroosiokestivyys il-
moitetaan  seuraavissa arvoissa:
Taydellinen korroosiokestivyys =
painonmenetys alle 0,1 g (m? h)
tai 0,11 mm/vuodessa.

Reikisyopyminen (Pitting): Ha-
logeniliuosten (Chloridit, hypo-
chloridit, samoinkuin vapaata
klooria sisiltivit liuokset, Bromi,
jodi Fluori) aiheuttavat paikallis-
ta, pistemiisti syopymistd metal-
leissa. Pienten paikalliselementtien
syntymisen vaikutuksesta metallin
joissakin kohdissa nimi toimivat
anodeina, metallin muun pinnan
toimiessa katodina. Alussa timin-
tyyppinen korroosio ilmenee pie-
nen pienind, neulanpistoja muistut-
tavana ilmiénd. Vihitellen koko
pinta turmeltuu.

Edellimainittua ns. Pittingin
korrosiota esiintyy usein silloin,
kun kisin taivutettuja terdspinteitd
hitsataan ilman asiantuntemusta
(vlikuumennus)  terisrunkothin.
Samoin juotettaessa sellaisia epi-
puhtaalla liekilld alhaisessa limp6o-
tilassa sulavalla hopea-terisjuot-
teella (vertaa kuvaa 1).

1 2
Metallurgisesti
?puhdas” seos

vakuumissa
sulatettuna.

Sulatettu labora-
toriossa epipuh-
taalla liekilld, hiili-
hapon vaikutus.

Samoin kuin kuvassa 2, liltan “kovalla”
liekilld sulatettu.

Kuva 1,

Suussa olevan syljen vaikutuk-
sesta syntyy elektrolyyttinen vai-
kutus, jolloin seurauksena on kor-
roosio juotoskohdissa (kruunu-, sil-
ta- ja pinteiden juotoskohdat). Il-

mi6 on erittdin todennidkdinen sil-
loin, kun kiytetiin enemmin tai
vihemmin ala-arvoisia juotteira.

Otettakoon tarkoin huomioon
seuraavat seikat:

a) valut — riippumatta metalli-
seoksesta on aina kiilloitertava
korkeakiiltoon;

b) kiyttikii aina korkealaatui-
sia juotteita;

c) kdyttakii aina juotettaessa
“puhdasta” liekkii;

d) huolellisen  puhdistamisen
ja kiilloittamisen ansiosta voim-
me tehokkaasti vihentidi korroo-
slon syntymistd minimiin.

Kaikki raudasta ja hiilihaposta
vapaat metalliseokset ovat korroo-
siokestivyydeltiin hyvii.

Kontaktikorroosio

Jos kaksi erilaista metallia jou-
tuu toistensa kanssa kosketukseen
elektrolyyttisen elementin saman-
aikaisesti vaikuttaessa niihin, saat-
taa timi johtaa sihkokemiallisen
vaikutuksen syntymiseen ja tilloin
epajalompi metalli alkaa hitaasti
tuhoutua. Kun kromikobaltti run-
koon juotetaan pinteet, ja kiilloi-
tus tapahtuu elektrolyyttisti tietd,
taytyy juotoskohdat ehdottomasti
peittdd suojalakalla. Kiilloituskyl-
vyn jalkeen on tyo kunnollisesti
neutralisoitava  sekd  pestivi
(kuva 2).

Jédnnityskorroosio

Austeniittisistd terdksistd ja rau-
tapitoisista Stelliiteisti valmiste-
tuissa tdissd, rautapitoisuudeltaan
yli 0,50 C, saattaa staattisesti ra-
situksenalaisissa kohdissa syntyi

—h
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Kitalaen puoli

Koko ylileuan levy kiilloitetrava
molemmilta puolilta.

A = rasitusalue
B = todennikéinen murtumisalue
P = Pirtting

Kuva 2.

jinnitekorroosiota. Mitd enemmin
valut “kylmimuotoillaan™, sitd
suurempi vaara sisdisten jannitys-
tilojen syntymiseen.

Miedot hapot, samoin orgaaniset
liuokset aiheuttavat jinnityskor-
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TARKEA TIEDOTUS

Hammasteknilliselld alalla oleville
oppisopimusoppilaille ilmoitetaan vie-
lé kerran, etté oppisopimuksen omaa-
vat oppilaat on syytd ilmoittaa itsensd
Hammasteknikkokoululle os. Alppikatu
1 HELSINKI. limoituksessa on mainitta-
va koska oppiaika on alkanut ja kos-
ka se padttyy, oppisopimuksen rekis-
terinumero, tydnantajo ja TARKKA
POSTIOSOITE. Mydskin  jdljennds
oppisopimuksesta riittdd. Mikéali ndissa
asioissa tapahtuu muutoksia on ne
mydskin ilmoitettava, Kaikki témd on
tehtdvd viimeistddn tdmdénvuoden ai-
kana, koska 1. 1. 1965 ldhtien ei oppi-
sopimuksia endd lain mukaan saa
tehdd. Hoitaokaa oppisopimusasianne
kuntoon tdamdnvuoden puolella, kurs-
seille kutsutaan ainoastaan sopimuk-
sen tehneet ja Hammasteknikkokoulul-
le ilmoittautuneet.

Huomatkaa

Seuraavassa numerossa, joka on
samalla joulunumero, julkaistaan
jdlleen jouluonnitteluja kuten vii-
me vuonnakin, Tdtd varten olisi
jokaisen syytd huomioida témé ja
lihetidid nimensd toimitukselle sekd
maksu 1:— riviltd, 20. 11. men-
nessd.

Alacsastot voisivat keskuudes-
taan kerdtd nimet ja ldhettdd ne
yhtend ldhetyksend toimitukseen,

Muistakaapa tdtd onnittelumuo-
toa ja samalla ammattitoverei-
tanne.

Toimitus

roosion syntymisen. Syvit syopy-
misurat kulkevat metallin kiteiden
poikkisuuntaan seki poikittain jan-
nityssuuntaan nihden.

Kiinnos: Das Dental Labor 3/64.

Oikean vdarin
palauttaminen
akryylifasaaditdissa
"kuoritekniikkaa”
hyvaksikayttden

Albert G. Schmidt, Bamberg

Hammasviristen ~ akryyliainei-
den kiyts fasettikruunu- ja silta-
tapauksissa on vuosien mittaan
saavuttanut erittidin suurta suo-
siota, vaikka virin oikean sivyn
sdilyminen tillaisissa toissi onkin
atheuttanut toisaalta kritiikkii.
Syyni siihen, etti virin on huo-
mattu muuttuvan suussa, on Osit-
tain siind, ettd akryylm helppo
kidytto j ja alkualkolen litallinen in-
nostus timin uuden aineen kiy-
tossi on helposti johtanut siihen,
ettd niissid toissi el ole noudatettu
oikeaa tekniikkaa eikd aina tar-
peellista huolellisuuttakaan. Eri-
koisesti sellaisissa tdissi, joissa ak-
ryyli tulee metallia vastaan, on
huomattu virimuutoksia.

Olisi syytd pddstd siitd ajatuk-
sesta, ettel tyoskentely akryy‘hl]a
olisi sen helpon kisittelyn ja oi-
keastaan ilman erikoisvilineiti, ta-
kia tarkkuustyéti. Verratraessa
toisiinsa keramiikkaajaak-
ryylia voimme todeta, ettd ky-
symyksessa on kaksi toisistaan tiy-
sin erilaista materiaalia. Myds
niiden molempien aineiden omi-
naisuudet ovat tiysin erilaiset. Ni-
menomaan akryyliaineiden helppo
kdyttoteknitkka johtaa helposti
sen kiyttomahdollisuuksien yliar-
viointiin.

Kaksivirisysteemissd esiintyvdt
vatkendet

Hammasviristen akryyliainei-
den kiytossi on eri virikerrosten
oikealla suhteella erittiin suuri
merkitys. Labiaalifasaadien otkean
ja vksilollisen virin aikaansaami-
nen vaatii kokemusta ja harjaantu-
misra niissi tﬁissﬁ Keramiikkav i-
on erittiin suuresta merkntyksesta
silli juuri molempien aineiden ver-
tailu toisiinsa aiheuttaa helposti
arvostelua sekd vidirii johropidi-
toksia akryylin mahdollisesta so-
pimattomuudesta. Huomattakoon,
etti kysymys on 1 mm vahvuises-
ta akryylikerroksesta, usein vield
ohuemmasta.

On muistettava, ettd verrattaes-
sa akryylihammasta keramiikka-
hampaaseen ei yksin viri ole rat-
kaiseva, vaan myoskin hampaan
koko, muoto seki pintakisittely
(kiilto) vaikuttavat hampaan op-
tillisiin ominaisuuksiin.

On myoskin otettava huomioon
valaistusolosuhteet
virid valittaessa. Eri aikoina pai-
vistd otetut virit poikkeavar toi-
sistaan, joten virin miirittelyssi
ei riitd pelkin virinumeron ilmoit-
taminen teknikolle.

Lapikuultavuus ja peitelakka

Akryylien luonnolliselta vaikut-
tava liapikuultavuus ei aina ole
osoittautunut pelkistiin edullisek-
si ominaisuudeksi. Huomaamme
Dlan etta sam0|en Vanen Erllalset
paksuudet lipiisevit valoa eri
lailla ja poikkeavat niinollen toi-
sistaan. Erikoisesti metallialustaa
vastaan tuleva akryylikerros hei-

—
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jastaa metallin tummuuden, jolloin
virivaikutus poikkeaa oikeasta.
Timin epikohdan poistamiseksi
onkin alkuajoista lahtien ollut
saatavissa peitelakkaa, jonka avul-
la metallin kuultaminen lipi py-
rittiin ehkiisemiin.

Kiytinnossi metallin maskee-
raminen peitelakalla on tapahtu-
nut siten, etti lakkaa on sivelty
metallille. Timi menetelmi
lienee saanut alkunsa siitd, ettd
kuumapolymerisoinnissa  metalli-
nen runko kyvetissi ollessa ”maa-
lataan” peitelakalla, jonka jilkeen
akryylikerros puristetaan sen pail-
le. Yksiniisissi kruunuissa tima
kiy kylld vield pdinsid, mutta silta-

Kuva 1 (ajab)

Erilainen peitelakan kdytté. 1a) Peite-

lakka metallirungossa. 1b) Peitelakka

fasettien selkdpuolella, — jolloin lipi-

kuultuvuus samanlaista kaikissa sillan
osissa,
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toissd, joissa eri osat vaativat eri-
paksuisia akryylifasaadeja, ilme-
nee jo vaikeuksia. Erilaisista pak-
suuksista johtuen ldpikuultavuus
muodostuu erilaiseksi ja sillan eri
osien virisivy ei muodostu sa-
maksi.

Kotelotekniikka — ratkaisu
pulmaan?

Jo lihes kahden vuoden ajan on
ollut markkinoilla itsekovettuvaa
PALAFERM-kruunu- ja siltaak-
ryylid. Timi soveltuu hyvin “ko-
teloteknitkkaa™ varten ja poistaa
huomattavalla tavalla epionnistu-
mismahdollisuudet virien suhteen.
Jo Palaferm-viriskaala tekee mah-
dolliseksi tarkan virin valinnan,
silld tdssi skaalassa hampaan kau-
la-, keski- ja kidrkiosan virit on
erikseen madrdttivissi.  My0s
ohuita kerroksia tipittiessi Pala-
ferm avaa uusia mahdollisuuksia
koska titd ainetta kisitelliin tip-
puvan ohuessa muodossa. Mukana
seuraava peitelakka  helpottaa
omalta osaltaan oikean virin ai-
kaansaamisessa. Peitelakka kuivuu
hyvin nopeasti ja tarttuu hyvin
akryyliin. Lisiksi silli on se omi-
naisuus, ettd sen avulla akryyli
kiinnittyy metallialustaan tehok-
kaammin kuin ilman lakkaa.

Materiaalina kiytettivi akryyli
on itsekovettuvaa kruu-
nu- ja siltaakryylid, joka soveltuu
kiytettivaksi sekd kyvetissi ettd
ilman. Pulveri ja neste sekoitetaan
tippuvanohueksi seokseksi siten,
ettd pulveriin tiputetaan tarpeelli-
nen miird nestettd samalla sekoit-
taen, Ilmakuplien vilttimiseksi pi-
detiin instrumenttia koko sekoi-

C—

Kuva 2
Mallilla naemme muovaillun sillan run-

gon. Etualalla molemmat wastakuvat
samoin viliosa Palavit G:sta.

tusajan sekoitusastian pohjalla. Fa-
setti valmistetaan piinvastoin kuin
tavallisessa takniikassa vastaku-
vassa, “ulkoa sisiinpiin”. Ensin
kaulaosa, sen jilkeen tdytetdin
kirkeen piin.

Kun pintamassa on kovettunut,
tiytetiin loppuosa fasetista perus-
massalla. Yksilollisten tiplien yms.
atkaansaaminen kiy pidinsi pak-
kauksessa  olevien korostajien
avulla.

Massan kovettuminen riippuu
limpétilasta. Noin 20 min. kulut-
tua aine on kovettunut viimeiste-
lykuntoon. Mainittakoon vieli,
etta Palaferm’ia voidaan kiyttii
myos nastahampaiden, kuorikko-
jen, korjauksien valmistukseen ja
paranteluithin akryylitoissi.

Kuten jo alussa mainittiin, pei-
telakan siveleminen metallille ai-
heuttaa usein vaikeuksia oikean lo-
pullisen virin onnistumiseen. Ta-
mi johtuu siitd, ettd akryylikerros
ei ole yhti paksu kaikissa sillan
osissa ja niinollen viri ei voi olla
sama kaikissa hampaissa. Seuraa-
vassa esitettivi teknitkka tekee
mahdolliseksi samanlaisen virin

aikaansaamisen siltojen kaikkien
hampaiden osalta koska peitelak-
kakerros tulee akryylifasetteihin
eiki metallille. (Katso kuvaa 1a

ja b.
Kaikk: fasetit koverretaan sa-
manpaksuisiksi metallirunkoon

piin tulevalta puolelta. Sivelemil-
li nyt fasettien selkipuoli peitela-
kalla voidaan palauttaa alkupe-
riinen viri. Peitelakkaa seki ak-
ryylivirjiysti  hyviksikiyttien
voimme saada aikaan lihes kaikki
tarvittavat virivivahteet. Ennen
fasettien lopullista kiinnittimistd
voimme vield tarkastaa viriskaa-
lan mukaan oikean sivyn. Kiin-
nityksen yhteydessi ei lopullinen
vari enda muutu.

Muovailu

Valmiit fasetit vahataan kiinni
mallilla ja silta muovaillaan va-
haan. Tissd tapauksessa fasetti-
kruunu on tehty seki vahasta etti
Palavit C:sti. +3:n tappi varus-
tettiin Palavit C:sti tehdylli “ha-
tulla”. Timin piille on helppo
muovailla loput vahaan.

Vastakuva

Koko siltakonstruktiosta ote-
taan vastakuvat seki labiaali- ettd
palatinaalipuolelta. Tahin sisdltyy
myoskin esimerkkitapauksen kul-
takruunu +6. Lab./bukk. vasta-
kuvaan puristettiin Palavit G:td
sillan viliosien muovailua varten,
ensin taikinamaisena ja kovettumi-
sen jilkeen hiottiin lopulliseen
muotoon (kuva 2).

Kuvassa nikyvit sillan viliosat
valitaan kuvatun muotoisiksi kos-

meettisistd syistd. Purupinnat ovat
—_—
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metallia ja akryyliosien kiinnitys
tarpeeksi kestivid. Fasettien kir-
kien kohdalla ei esiinny lipikuul-
tamista. (Katso kuvaa 3.)

Kuva 6

Palaferm prassittynd, palatinaalinen
vastakuva poistettu.

Kuva 3

Purupintojen muoto seki mctai[ipunf_pin-
tojen liittymdkobdat fasettien karkiin.

Kuva 7

Silta +3 +4 +5 +6. Molemmat vasta-
kuvat poistettu, fasetit kiinnitetty ohuella
Palaferm-kerroksella. ‘

Kuva 4

Sillan runko wvalmiina (labiaali/bukkaali-
puolelta).

Kuva 8
Valmis silta kiilloitettuna bukkaalipuo-
Kuva 5 lelta ndbtyni. Edessi molemmat wvasta-
Sillan runko palatinaalipuolelta kuvat. +3:n fasetti kiinnitettiin ilman
katsottuna. vastakuvaa,

Kuva 9

Silta +3 +4 +5 +6 palatinaalipuolelta
katsottuna,

Kuvissa 4 ja 5 niemme valmiin
metallikonstruktion +3 —+4 45
+6. Viliosien fasettikuoret ase-
tetaan nyt vastakuvaan, joka ti-
min jilkeen kiinnitetiin mallille.
Kaikki kipsiosat eristetddn.
Sen jilkeen sekoitetaan Palaferm-
taikina ja tiyttimisen jilkeen pai-
netaan ensiksi palatinaalinen vas-
takuva paikalleen. Ylimairdinen
aine pursuaa pois ja voidaan tiy-
dellisen kovettumisen jilkeen pois-
taa helposti. (Katso kuvia 6 ja 7.)

Edellimainittu prassiiminen
voidaan myos haluttaessa suorittaa
kyvetissi. Fasettikruunun akryy-
lifasetti kiinnitetddn ilman vasta-
kuvaa ohuella Palaferm-taikinalla.

Téaysin valmiin sillan niemme
kuvissa 8 ja 9.

Kiinnos Das Dental Labor
lehdesti N:o 6/1964

TYOVOIMAA TARVITSEVAT
JA TYOPAIKKAA VAILLA
OLEVAT. TIEDOITTAKAA Sli-
TA SUOMEN HAMMASTEK-
NIKKOJEN LITOLLE. Os. on

Arkadiankatu 14 B 30,
Helsinki.
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Sillan valu yhtena kappaleena

tri Geringin menetelman mukaan

Eugen Kiibler, Miinchen

Kirjoituksessamme  kisitelldin
kertavalumenetelmii siltoja valet-
taessa seka tekniitkan kehitysta til-
la alalla perustuen seitsemin vuo-
den kokemuksiin  yhteistydssi
hammaslidikiri tri Geringin kans-
sa. Kirjoitus antanee samalla ai-
heen timin teknitkan pohtimiseen
— sekd sen puolesta etti vastaan.

Ajatellessani ensimmaiistid kertaa
siltavalua yhteni kappaleena ker-
tavaluna, olin epirdivilld kannal-
la. Ajattelin lihinni seuraavia te-
kijoita:

vahatydn kutistumista,

metallin valumiskykyi,

metallin  kdyttiytymisti sen
jadhtyessi,

valumassojen kutistumista.

Niin ajattelin 7 vuotta sitten,
jolloin ryhdyin tydskentelemiin
nykyisessi laboratoriossani. Olen
talld vilin joutunut valamaan kai-
kenkokoisia siltoja kertavalulla al-
kaen kolmeosaisesta sillasta kah-
della pilarilla piittyen koko suun
kasittdviin siltothin viidelli tuki-
hampaalla miti erilaisin viliham-
masyhdistelmin. Laboratoriossam-
me valetaan kiytinnollisesti kat-
soen kaikki sillat kertavalu-
menetelmiai kiyttien
(katso kuvaa 1). Kaikki vaiheet
tehdiin ilman suussa sovittamisia
ja valmis tyd luovutetaan ham-
masldikirille tiysin valmiina lo-
pullista sementointia varten.
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Kuva 1

Esimerkkeid kertavalusilloista.

Talldi menetelmilldi valmista-
mieni siltojen lukumiiri ylittdi
200, — naistd 7 vuoden aikana
valmistamistani toistd olen joutu-
nut kahdessa tapauksessa sa-
haamaan sillan osat erilleen. Timai
toimenpide vei aikaa arviolta 2—
3 min. mik3 ei todellakaan ole pal-
jon verrattuna sithen tydhon, jota
joutuu tekemiin silloin kun sillat
tehdiin erillisini osina ja sen jil-
keen juotellaan yhteen. Omat hen-
kilokohtaiset kokemukseni ovat
niinollen pelkistiin myonteisii.

Indikaatioista kiintosiltatapauk-
sissahan pidittdd hammaslddkiri.
Hin joutuu hiomaan siltapilarit
yhdensuuntaisiksi samalla lailla,
oli sitten kysymyksessd erillis- tai
kertavalumenetelmilli tehty silta-
tyd. Tarkkuudesta preparoin-
nin vhteydessi ei voida tinkii,
niinollen useat sovitukset ja vili-
jiljennOsten otot eivit auta asiaa,
jos pilareiden preparoinnissa on ta-
pahtunut huolimattomuutta. Ta-
mi tulee esille vasta silloin kun
valmis silta pitiisi saada piille.

Yhtd tarpeetonta kuin pilarei-
den tiydellinen parallelisointi
hammasliikirille siltaa paikalleen
asetettaessa, on se myos teknikolle
vahatyon irroittamiseksi mallilta.

Ennen sain hammasliikireiltd
kipsijiljennoksii fikseerattuine ku-
parirengasjiljennoksineen — joko
Xantigen, Kerrin-massa tms. otet-
tuna. Nykyisen kiytinnon mu-
kaan jiljenntkset ovat kumi-
elastisesta massasta, joista
kuparirenkaat tyOntyvit esiin.
Erittdin hyviksi on osoittautunut
menetelmi ottaa pilareista kupari-
rengasidljennds jaykalla Xantigen-
massalla ja sen kovettumisen jil-
keen yleisjiljennds Silikonilla. Pi-
larimallit olen aina tehnyt Du-
roc’ista (Ranson & Randolph). Ne
ovat tarpeeksi kestivii ja sdilyt-
tavit ehdottomasti muotonsa, ku-
ten kokemus on osoittanut.

Mallin valmistaminen

Mallin valmistaminen alkaa sil-
14, etti rengasjiljenndkset irroite-
taan yleisjiljennoksesti. Tami ta-
pahtuu kitevisti siten, ettd jiy-
kistd, ohuesta terdslangasta val-

mistetulla “koukulla” kupariren-
kaat nostetaan varovasti ulos sy-
vennyksistiin viemilli koukku
kuparirenkaan ulkoreunaa pitkin
pohjaan saakka ja nostetaan ren-
gas.

Tiamin jilkeen rengasjiljennok-
sistd poistetaan rasva ja tdytetdin
Duroc-massalla niin, ettei ilma-
kuplia pdise syntymdin. On hyvi
tydntii ennen massan kovettumis-
ta renkaisiin vieli vahvikkeet (n.
2 sm. pitkit, 2 mm. vahvuiset nas-
tat), jonka jilkeen kiinnitetiin
vieli juuriosat. Nimi juuret hel-
pottavat yhdensuuntaistamista ak-
selin suunnassa (katso kuvaa 2).
Timi on tirkeitd siksi, ettd myo-
hemmin voimme irroittaa vaha-
tyon mallilta ilman ettd se vioit-
tuu. Juuret muotoillaan sellaisiksi
etteivit tapit pidse yhtdin kierty-
maiin paimallissa. Lisiksi ne muo-
toillaan tietenkin kartiomaisiksi.

Kuva 2

Duroc-juuritapit  silikoonijiljennéksessa.

Toinen kuvassa nikyvistd Jjuuritapeista

vield muotoilematta. Qikea akselisuunta
merkitty.
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Valmiiden pilaritappien ulkoreu-
nat oljytdin seki asetetaan tarkas-
ti paidjiljennoksessi oleviin paik-
koihinsa. Lisiksi ne tarpeen vaa-
tiessa vield vahataan paa]alycnnok—
seen kiinni etteivit ne piisisi va-
lettaessa litkkumaan.

Mallin valmistamisen yksityis-
kohdat olen selostanut tarkoin sik-
si, ettel timd menetelmi ole ehki
“viimeistd huutoa”. Huolimatta
siitd on se erittiin luotettava ja
kokemukseni mukaan voidaan sil-
lat hyvilld omallatunnolla valmis-
taa ndin valmistettujen mallien
paalld, jopa siinikin tapauksessa,
etteivat hammasliikirin preparoi-
mat pilarit olisikaan tiysin yhden-
suuntaiset. Edelld mainitussa ta-
pauksessa olisi syyti neuvotella
asianomaisen hammasliikirin
kanssa, silli tapaus saattaa olla
sellainen, ettid silta menee suussa
hyvin piille siindkin tapauksessa,
ettd tiydellisti paralleliteettii ei
olisikaan pilareiden keskiniisissi
suhteissa.

Kuva 3.

Tapit paikoillaan silikoonijiljenndéksessa.

24

Kuva 4
Evrilliset sillan osat vabassa muovailtuina.

Silta muovaillaan vahaan. Arat
osat muovaillaan esimerkiksi Pa-
ladurista (katso kuvaa 4). Sen jil-
keen kun sillan eri osat on mallin
paalli liitetty vahalla yhteen, al-
kaa tyd olla valmis valutoimenpi-
teitd varten. On suositeltavaa an-
taa hammasliikirille mahdollisuus
tarkastaa ja hyviksyi tyo tissd
vaiheessa. Sovittaminen potilaan
suussaontarpeetonta. Tydn
tissa vaiheessa on vieli olemassa
mahdollisuus neuvotella siiti, on-
ko k.o. tapauksessa tarkoituksen-
mukaisinta kiyttii esim. ura-olka-
pad-nasta-ataschmenttii tai jota-
kin muuta konstruktiota. (Katso
esimerkkitapausta kuvassa 5.)

Kuva 5a
Silta ura-olkapdd-nastakiinnityksineen.

Kuvasb

Silta, jossa on kdytetty Gilmore-nivelta.

Valukanavien kiinnityksessa
noudatamme Degussan suosittele-
maa tapaa. T.s. vihemmain, mutta
paksumpia valunastoja, el “'so-
keita pditd” vaan tuuletuskanavia.
(Katso kuvaa 6.) Siltavalu, jossa
on 4 osaa, yhdelli valukana-
valla. Monet kanavat, erittiinkin
litan monet, lisiivit epdonnistu-
mismahdollisuuksia. Oikein suo-
rittamamme valut kestivit tarkas-
telun suurennuslasillakin eiki pel-
kistdin paljain silmin.

Valumassan laitto tapahtuu si-
ten, etti vahatydn pinta kisitel-
lidn erittdin huolellisesti Gerolyt-
illa (ns vahaiinnityksen poisto—
kylvyssi en ole koskaan suoritta-
nut). Varsinainen massaanlaitto ta-
pahtuu kahdessa vaiheessa si-
ten, ettd ensin sivelliin vahatyon
ulkopintaan — valunasta seki tuu-
letuskanavat mukaanluettuina —
valumassakerros. Tassi vaiheessa
tyd on vield mallin pailla. Tyotad
ei oteta pois mallilta ennenknuin

Kuva 6

Valunasta kiinnitettyni. Kuvassa nikyvdt
tunletuskanavat saatu aikaan kiyttimalla
Nylon-ongensiimaa 0,7 mm.

massa on tiysin kovettunut. Til-
16in voimme varmistautua siitd,
ettei vahassa todellakaan ole ta-
pahtunut minkiinlaista vetiyty-
misti. Timin voimme todeta tar-
kastamalla kuvia 7 a, b ja c. Va-
hatydn irroittaminen mallilta ta-
pahtuu joko siten, etti nostetaan
koko tyd pllaruuurmeen mallilta
tal siten etti nimid jidvat kiinni
malliin. Joissakin tapauksissa si-
ten, ettd osa pilaritapeista jia mal-
liin, osan noustessa vahatyon mu-
kana. Tilldin huomaamme, miten
tirkeiti on keinotekoisten juuri-
tappien vhdensuuntaisuus akseli-
suunnanssa paimallilla ja miten
vhdentekevii kertavalusillan tissi
vaiheessa on, onko hammasliikiri
preparoinut pilarit suussa tidysin
vhdensuuntaisiksi. Joka tapaukses-
sa onnistumme aina tyon irroitta-

— >
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misessa mallilta siten, ettei vaha-
tyossi tapahdu murtumista tai
venymista.

Kun ensimmiinen massausvaihe
on loppuunsuoritettu, sivelliin
tyon sisipuoli valumassalla. Koska
nyt on kysymyksessa sisipuoli, on
oltava entistikin huolellisempi et-
tei mitiin epitarkkuuksia piise
syntymaan.

Lopullinen valukyvettiin laitto
tapahtuu tavallisella tavalla. Ei
ole tarpeen tehdi sitd vilittomaisti,
vaan voimme siilyttdi tyon yli
yo6n, tai vaikka yli vitkonvaihteen
suljetussa lasiastiassa ja sen jilkeen
panna tyd valusylinteriin. Tdhin
vaiheeseen voimme hyvin kiyttii
tavallista, halpaa upotusmassaa.

Kuva 7 a
Massauksen ensimmdinen wvaihe: ydinosa
mallin paalld.

Sillan valaminen

Varsinaiseen valuun soveltune-
vat lihes kaikki saatavissa ja kau-
pan olevat valuohjeet. Henkils-
kohtaisesti olen siti mieltd, ettd
Degussan tiigeli-valukoje on sove-
liain. Pidan tirkednd sitd, ettd
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Kuva 7 b

Massakerroksella peitetty vabatyé
nostettu mallilta.

Kuva 7 ¢

Valuvaibeen *ydinosa” valmiina.

voimme hoitaa esilimmity k-
sen hitaasti ja limpotilaa tark-
kaillen sekd suorastaan korvaa-
mattomana sitd seikkaa, etti kul-
lan sulatus tapahtuu hiilitiigelissi.
Muotti otetaan pois uunista vasta

Kuva 8

Valmis tarkkuusvalu mallilla.

silloin, kun metalli on valmiiksi
sulanut,

Kaikissa  malliesimerkkitoissi
kaytetty kulta on Degulor M tai
Degulor MO. Palliag-valua voi-
daan kiyttii ainoastaan varauk-
sin, silld se on monen mielesti liian
tahmeajuoksuista tarkkuusvaluja
varten.

Valmis valutyd istuu ilman eri
viilmeistelyd niin hyvin erillisilld
pilaritapeilla kuin kokonaisuute-
nakin paimallilla (katso kuvaa 8).
Téssd tapauksessa ei ole kysymys
mistiin ihannetapauksesta wvaan
aivan  normaalista siltavalusta.
Tillaista tarkkuutta tydn istumi-
sessa mallilla olemme mydskin pi-
tineet mittapuuna valumenetel-
miemme arvostelemisessa.

(Kaikki kirjoituksessa kiytetyt kuvat
ovat perdisin tri Geringin arkistosta.)

Kiéinnés Das Dental Labor
lebdesti No 5 1964.

© ALA NUKAHDA

® AJATTELE

Et kai halua sulkeutua omiin ammatilli-
siin vaikeuksiin, kun hyvin tieddt, ettd
on olemassa S.H.L.,, joka on samoissa
vaikeuksissa kamppailevien hammas-
teknikoiden yhteenliittym& sekd sen
toiminnan tarkoituksena on poistaa
kaikki yhteiset vaikeudet ammatis-
tamme.

Kéy Liiton kokouksissa ja julkituo roh-
keasti omat ajatuksesi!

Tee Liiton hallitukselle ehdotuksia toi-
mintasuunnistal

Suunnittele alaosaston perustamista
paikkakunnallesi. Ota yhteys Liittoon.
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SUOMEN HAMMASTEKNIK-
KOJEN LIITON KESAKISAT

pidettiin Kuopiossa 15.—16. 8. Kilpailut
aloitettiin  Viindlinniemen urheiluken-
tilli kauniin siin vallitessa. Yleisurhei-
lussa oli osanottajia 32 eri puolilta Suo-
mea aina Oulusta Kotkaan saakka.

100 metrilld oli nopein Kuopion J. Pii-
vinen, kuulassa oli Tampereen A. Ahrik-
kala ylivoimainen ja pituushypyssi ylit-
tivit monet 5 metrii Helsingin K. Tiai-
sen ollessa paras. Korkeushypyssi oli ri-
man alkukorkeus hyvin valittu, silli pari
miesti pudotti jo kolmasti seuraavasta
korkeudesta. M. Ahola Tampereelta oli
paras korkeushypyssi ja ndin oli saatu
tasavikinen 4-ottelu piitSkseen A. Ah-
rikkalan uusiessa  viimevuotisen voit-
tonsa.

Ikimiehet kamppailivat oman 3-otte-
lunsa siind sivussa ja muutamien kasvoille
viintyi todellinen “ponnistamisen ilon”
ilme. Ajanto, Ahola ja Stigell olivat laji-
voittajat suoritusjirjestyksessi ja ikihyvi-
tysten laskemisen jilkeen todettiin K.
Ajannon voittaneen niukasti.

Korkeushypyn vield jatkuessa koliste-
livat keilaajat jo keilahallissa. Ensimmii-
sessi vuorossa oli tasavikisin pari Van-
hanen—Alho, ensinmainitun voittaessa
komealla viimeiselli sarjallaan. Seuraa-
vassa vuorossa keskittyi kamppailu Kuo-
pion Esa Mietitsen ja Vuoksenniskan S.
Kari-Koskisen viliseksi, molempien lyo-
dessi Vanhasen tuloksen. Keilailu olikin
tulostasoltaan paras kilpailu ndissa ki-
soissa. Voittajan E. Miettisen tulos 1500
todistaa sen kiistattomasti.

Lauantai-iltaa vietettiin hilpeisti Peri-
niemen Kasinolla ja sunnuntaina aloitet-
tiin klo 8 aamu-uinnilla. 18 urhoollista
sukelsi 16-asteiseen veteen ja kaikilla
niytti olevan kiire rantaan. Yleisessi

sarjassa saivat saman ajan P. Antikainen
ja K. Tiainen, mutta heiti nopeammin
uivat ikimichet O. Fransas ja L. Ajanto.
Joukkuekilpailun voitti Tampereen Ham-
mas.

Kilpailut jatkuivat lentopallokentilli,
jossa oteltiin “kahdesta hividsti katso-
moon” systeemilli. Kotka ja Iisalmi pu-
tosivat ensiksi.  Jinnittivin ottelu oli
Kuopio—Tampere, jossa Kuopio hivisi
niukasti. Toisesta sijasta olisi ollut ottelu
Helsinki—Kuopio, mutta se sovittiin pe-
laamatta rtasapeliksi ja tulokset olivat
selvilli.

Kaikissa kilpailuissa oli urheiluhenki
parhaimmillaan — tirkeinti oli ottaa
osaa.

Kesikisat piittyivit Kallaveden ristei-
lylld, jonka “Depoo” kustansi olut- ja
voileipitarjoiluineen, Harvoin on s/s Lok-
ki kuljettanut niin iloista porukkaa. Yli-
kannella jaettiin palkinnot, alakannella
olut ja suomalais-kansallinen urheilujuh-
latunnelma  vallitsi myds “salongissa”.
Maihinnousuun satamatorille loppui pur-
jehdus. Helsinkiliinen kahdella miehelli
ja tyhjilli olutpulloilla vahvistettu seks-
tetti lauloi urheiluveljille ja isinnille kii-
tokseksi sydimellisen erojaislaulun. Se
oli kisojen tyylikkdimpii suorituksia!

Parhaat kiitokset myos Oy Varadent-
ille ja Savo-Karjalan Hammasteknikko-
jen Seuralle palkintolahjoituksista.

Tulokset:
4-ottelu:

1. A. Ahrikkala, Tampere 1893 pist.
2. ]. Pdivinen, Kuopio 1830 ,,
3. Seitamo, lisalmi 1821 ,,
4. K. Tiainen, Helsinki 1815
5. A. Koivunen, Iisalmi 1665 ,
6. J. Koivunen, lisalmi 1650 ,,
7. S. Kari-Koskinen, V-niska 1591 ,,
8. E. Miertinen, Kuopio 1534 ,,
9. Peteri, Savonlinna 1485 ,

10.
11,
12.
13.
14.
15.
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J. Kasurinen, Iisalmi
Sulkakoski, Savonlinna

P. Antikainen, Kuopio
H. Ketonen, Valkeakoski
M. Rikkonen, Valkeakoski
H. Mustonen, Valkeakoski

Jounkkuekilpailu:

. A. Koivusen lab., Iisalmi

P. Antikaisen lab., Kuopio

. Tampereen Hammas, Tre
. Rikkosen lab., Valk.k.
. Pitkisen lab., Kuopio

Tkiamiehet 3-ottelu:

1470 pist

1462
1386
1364
1361
1360

2

3

»

3

5136 pist.

4880
4668
4055
3261

»

»

»

2

. L. Ajanto, Helsinki  984—993,8 p.
. M. Ahola, Tampere  962—990,8 ,,
. H. Stigell, Helsinki 934—971,3 ,,
. K. Tirkkonen, Varkaus 718—839,5 ,,
. V. Mattila, H-linna  690—696,9 ,,
. J. Paukku, Kuopio 537—574,5 ,,

H. Hedman, Oulu 499—499,0 ,,

Nuoret 4-ottelu:

. E. Rissanen, Kuopio

50 m vapaauinti:

. P. Antikainen, Kuopio

K. Tiainen, Helsinki

. S. Mihénen, Tampere
. A. Koivunen, Iisalmi
. A. Vanhanen, Kotka

M. Konoénen, Kotka

. A. Uotila, Tampere
. J. Kasurinen, Iisalmi
. J. Koivunen, lisalmi

Joukkuekilpailu:

. Tampereen Hammas, T:re
. A. Koivusen lab., Iisalmi

lkamiehet:

. Fransas, Kotka
Ajanto, Helsinki
Alho, Helsinki

. Sokura, Tampere

. Mattila, Himeenlinna

<<Pr-o

. K. Ikonen, Varkaus  473—478,0 ,,

1664 pist.

36,8
36,8
38,4
39,6
45,4
45,4
47,9
52,0
58,8

sek.

1.26,3
1.50,4

35,0 sek.

35,4
36,4
40,0
40,8

»
»
»

—_—
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6. A. Hertola, Helsinki 4,48 sek.

7. V. Kallinen, Oulu 48,6

8. V. Ahonen, Kajaani 51,6 ,,

9. H. Hedman, Oulu 572
Lentopallo:

1. Tampere 6 p. 4. Oulu-Kaj. 2

2. Helsinki 4, 5. Kotka o )

3. Kuopio 4 ,, 6. lisalmi 0
Keilailu:

. Miettinen, Kuopio 1500 pist.
. Kari-Koskinen, V-niska 1492 ,,

. Vanhanen, Kotka 1450 ,,
. Ajanto, Helsinki 1449
. Alho, Helsinki 1427 ,,
. Enqvist, Helsinki 1411 ,,
. Tiainen, Helsinki 1403 ,,
. Paukku, Kuopio 1377 ,,
. Rahkonen, Kuopio 1319 ,,

. Laine, Valkeakoski 1282 ,,
. Rikkonen, Valkeakoski 1277 ,,
. Koistinen, Varkaus 1249

RES0w®NgwswN-
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Kotirataottelut 16. 6.

Lo Lo BJEHES & osvnsmmmmancas 777 pist.
2.P. Alho ..., 726 ,,
3 T MAKINeR . vovnvsannmes 708 ,
4, K. "TIaBe0 cuw v s 696 ,
5. K. Enqvist .............. 652
6. T. Rusanen .. is vswwsvine 641 ,,
Zi R AL, cocmvw iy 630 ,,
8. A. Semenius ............ 624
9. K. Reinikainen .......... 616 ,,
10; /G, Levander cow s oo 579

Katselijan nakokulmasta

Olin sielli kerran minikin, voin hy-
villi syylli sanoa ja tyytyviisin mielin
sielti mydskin palasin,

Tillainen toimintamuoto on todella
varteenotettavaa ja kun siti on jo jat-
kunut muutamia vuosia on siti syyti
jatkaa. Kuopiolaiset kolleegat tekivit
parastaan urheilupdivien onnistumiseksi
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ja siini he todella onnistuivat, Kun til-
laisia tilaisuuksia totutaan jirjestimiin
ne tulevat perinteelliseksi ja niistd kehit-
tyy mieluisa yhdessiolohetki, joka kii-
reisessi eliminrytmissi antaa vapautta-
van ja reutoutumisen tunteen.

Tilaisuus oli todella onnistunut ja siitd
vastasivat yhteisesti Savo-Karjalan Ham-
masteknikkojen Seura. Oli tutustumista
ympiristéon, urheilua montaa lajia, juh-
laa ja piristivd laivamatka Kallavedelld,
sekid nditten lisiksi ystivillisyyttd ja vie-
raanvaraisuutta. Kaupallinen puolikaan
el jidnyt sivuun, silli "Konttisen puoti”
ostettiin tyhjiksi kalakukoista, Omasta
puolestani esitin parhaat kiitokseni isin-
nille ja eminnille rattoisista yhdessiolo-
hetkista ja Kauton pojalla & rouvalle
onnistuneesta ja turvallisesta automat-
kasta.

Lopuksi kysymys: missi pidetiin seu-

raavat?
Emaa

HENKILOTIETOJA

50 vuotta tayrtda 31. 10. 1964 ham-
masteknikko Mauno Koivula Hel-
singissa.

Limpéisen sydimellinen onnittelumme,

Kuolleita

1. 8. 1964 kuoli hammasteknikko A k e
R. J. Eriksson 55 vuoden ikiiseni.

“Hammasteknikko”-lehden
seuraava numero ilmestyy joulu-
kuun puolessa vilissd. Tihin nu-
meroon aiottu aineisto pitii olla
toimituksessa marraskuun 20 pai-
vdan mennessa.

Toimitus.

Myymme varastosta

ENSILUOKKAISIA

alabasterikipsilaatuja

hammasteknikkotdihin

Oy %Ab

kemikaaliosasto
HELSINKI
Aleksanterinkatu 13

Puhelin 58 011, Telex 12 455
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Hentoihin
| valurakenteisiin

MERITULLINTORI 1

Suoritamme edullisesti kaikkia

kirjapainoalaan kuuluvia toita

K OHOPAINDO

OFFSETPAINO

JATKO- JA REIK A-

KORTTILOMAKKEITA

/
KIRJAPAINO @;\MOI; BOKTRYCKERI

HELSINKI 12690

3 Degulor® MO DEGUSSA
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Degulor MO taydentaa Degulor- voidaan — mikali se on tarpeen —
metalliseosryhmaa yhdella eri- rankaproteesit, kitalaen levyt d
koiskovalla valuseoksella. ja sillat muotoilla entista sirom- . H- inaisuudet
Brinellikovuus-ja kestavyys- miksi, ohuemmiksi ja huomaamatto- | i valukulta, jonka kliiniset ominaisuude
arvot ovat Degulor MO: lla viela mammiksi. Ne vaatimukset, jotka on ovat ve"a“omat
n. 20 %o korkeammat kuin Degulor totuttu asettamaan Degulor-metalli-
M: ll&. seosten valukelpoisuuteen, muotoil-
Koska Degulor MO:n kestavyys tavuuteen ja liitosmuodostukseen,
ja kimmoisuus ovat suurempia, tayttaa luonnollisesti myos Degulor MO.
Kasittely: Degulor MO kasitellaan kuten
Degulor M, eika sita tarvitse
myodskdaan homogenisoida.
Kéyttdala: Sirot rankaproteesit ja valupinteet.
Valetut levyt, kaaret ja kiskot.
Korkealuokkaiset sillat, teleskoppi-
kruunut.
Teknilliset tiedot: 3 %
Vaativa ammattimies
Tyyppi ADA | Sulamis- | Brinelli- | Kestavyys| Juoksuraja| Veny- om. valitsee
Metalliseos n:0 5 mukaan lampd kovuus minen paino
v °c kg/mm? kg/mm? kg/mm? ¥ glem? C" k UI I 0N e ioka on helppo valaa.
p| k p| k p | k p | k ® jonka kestdvyysominaisuudet ovat tunnustetut.
i ® jonka korkeimman mqhdolliserl llor:noge_:_n_isugden an-
Degulor MO | erikoiskova| 990—900| 175| 260| 67 | 96| 48 | 87 | 34| 10| 156 siosta on suuolosuhteissa kestévd ja vdrinsd pitava.
® joka enemmdn kuin 25 vuoden ajan on ollut erin-
: omaisten kliinisten ominaisuuksiensa ansiosta ammat-
p = pehmed k = karkaistu timiesten eniten arvostama valukulta.
I ® joka valmistetaan nykyaikaisin menetelmin ja ‘iotkly:
van tarkkailun alaisena ja joka luonnollisesti tayttad
A.D.A.:n erittelyn N:o 5 vaatimukset.
Degulor MO kovettuu, kun antaa valumuotin valamisen jédlkeen hitaasti jaahtya C-kulta toimitetaan kdytinndllisessd
huoneenlampdiseksi. 25 g sisdlttivissd pakkauvksessa tai
pienemmissd erissd.
Toimitusmuoto: valulevyina |

Valmistaia: Ab John Sjoding, Tukholma

HAMMASVALINE OY

.....l Suomessa:

| ox DENTALDEPOT 4=

Yksinmyynti Suomessa:
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BIOCROSS

akryylihampaat

Kun vaaditaan
esteettisyytta...

L.
Fig ™

Silloin B1O CR O S S-akryylihammas on
paikallaan:

Elgvéat B1 O D EN T-védrit, tdysin karakteri-
soituina. Eloisat, luonnollisesti muotoillut
labiaalipinnat. Litteitd ja tdyteldisia mal-
1 leja, tasaisesta voimakkaaseen labiaali-
kuperuuteen, ts. jokaista tapausta varten
teknillisesti edullinen konstruktio.

TH-menetelmén yksinkertaistettu malliva-
likoima mahdollistaa luonnolliset asettelu-
pyrkimykset, yksildllisen, esteettisesti ar-
vokkaan protetiikan ajan- ja tyénsddstén.

BIOCROSS on laatutuote, joka on
valmistettu alan viimeisid saavutuksia hy-
viksi kdyttden korkealuokkaisista raaka-
aineista.

OY DENTALDEPOT AB HELSINKI @

Helsinki 1964, Kirjapaino Oy Versal




