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I+I 
H A M M A S 

P R O L U X P R O T E E S I A I N E 

B. L. Dental Companyn uusi keittoakrylliaine. 

Ristisidottu a ine, jota valmistetaan kolmea 

väriä: kirkosta, punaista jo juovikkaan 

punaista. Ohjekeittoaika tuntia. 

"Ploosyton" eheä pinta, johon eivät 

tupakka jo hommoskivi 

helposti tartu. 

HAMMAS OY Kalevankatu 3 A - Helsinki 

T E K N I L L I S E T KÄSIKAPPALEET 
Kaikki in laboratorion tarpeisi in 

Tukevat - yksinkertaiset ja kätevät - eivät tarvitse huoltoa. 

K a V o - S U P R A tekni l l inen käsikappale 
284 3 0 0 0 0 k ie r . /min . saakka 
työkalui l le, jo iden varsi on 2,35 mm. 

KaVo tekni l l inen käsikappale 283 A 20 .000 k ie r . /min . saakka 
Yhdistetty l iuku - ja kuulalaakeroint i . Työkalui l le, 
jo iden varsi on 2,35 mm. Er ikoisen kevyttekoinen. 
kädens i j a - hylsy lämpöä eristävästä muovista. 
Vaihdettava nai lonkärki . Vetokir istys. 

KaVo tekni l l inen käsikappale 277 20.000 k ier . /min. saakka 
Kuuiaiaakeroi tu. Er ikoisen tukevatekoinen. 
Varustet tu vaihdettavalla kir istyshoiki i ia 2,35 mm (myös 1 - 6 mm 
työkalui l le sopivia hoikkeja saatavana). Kädens i ja -hy lsy lämpöä 
eristävästä muovista. Kir istys avaimel la ja nastalla. 

K A L T E N B A C H & V O I G T 
H A M M A S L Ä Ä K I N N Ö L L I S I Ä 
I N S T R U M E N T T E J A 
K O N E I T A - K O J E I T A 

KaVo L A A T U 
A I N A A R V O S S A 

Oy Denta ldepot A b 

K a V o - S U P R A teknillinen käsikappale 2 8 4 30 ,000 kier, /min. s a a k k a 
työkaluille, joiden varsi on 2,35 mm. 

K a V o teknillinen käsikappale 2 8 3 A 

K a V o teknillinen käsikappale 2 7 7 

K a V o - S U P R A tekn i l l inen k ä s i k a p p a l e 

2 8 4 Y k s i n k e r t a i s e m p i ja nopeampi työk: 
työkalujen vaihto; 
Käsikappaieen hylsy työnnetään 
eteenpäin ja väännetään oikealle. 
Työkalu pysähtyy heti ja s e voidaan 
helpolla kiristysholkin väännöllä 
vaihtaa k o n e e n o l l e s s a e d e l l e e n 
k ä y n n i s s ä 

M u u t a m a s s a s e k u n n i s s a suoritetun 
tyOkaluvaihdon jä lkeen on käsikappale 
jäl leen käyttövalmis. 
Puhdis tusta varten voidaan koko 
kiristysholkki vaivattomasti poistaa. 



T E K N I L L I S E T MOOTTORIT 
J o vuosikymmenien ajan laboratorioiden arvostamia 

3 uutta mallia kolmelle kierroslukualueel le; 
5 3 0 12.000 kier./min. 
531 18.000 kier./min. 
532 24.000 kier./min. 
Seuraavat vakuuttavat edut : 
Kaksinkertainen eristys muovikuoren ansiosta 
antaa suur imman varmuuden. 
Suur i vetovoima, joten kierrosluku pysyy vakiona 
myös suurissa rasituksissa. 
Hii l ten käyttöikä on pitkä. 
Hi i len kuluminen todettavissa ulkopuolella 
sijaitsevasta osoitt imesta 
Kaikki mekaaniset ja sähköosat ovat huippuluokkaa. 
Työ helpottuu käytännöllisen polvikytkimen 509 ansiosta, 
joka on pöytämallissa. 
O n aina oikealla paikallaan -
ei vie lattiatilaa. 
Voidaan kiinnittää pöytälevyn alle tai sivuun. 
Kolme laatumerkkiä takaavat ensiluokkaisen valmisteen 

Kaksinker ta inen 
er istys, suoja iuokka 
ii V D E 0 7 4 0 

E i häiritse radiota 
e i k ä T V i t ä 
V D E 0 8 7 5 

K A L T E N B A C H & V O I G T 
H A M M A S L Ä Ä K I N N Ö L L I S I Ä 
K O N E I T A - . K O J E I T A 

N S T R U M E N T T E J A 

KaVo L A A T U A I N A A R V O S S A 

Jalkakytkin 521, j o s s a 5 
nopeutta oikealle. 

Poivikytkin 509 , 
kiinnitetty pöyd 

mmaskultaa 

L E V Y Ä 

L A N K A A 

V A L U A 

Helsinki Eerikinkatu 7 puh. 64 12 34 



TYHJIÖ — KERAMIIKKAUUNI 

D E N T A L D E P O T A B 

K E R R in „imi 

yhdistetään aina hyvään 

LAATUUN 

Y h t e i s e s s ä k a n s s a k ä y m i s e s s ä o n jo ­

k a i s e n t o i v e e n a p u h u a l u o n n o l l i s e s t i 

jo n o u r o o v a p a a s t i . L u o t e t t a v i e n te ­

k o h a m p a i d e n m e r k i t y s t ä m ä n p y r k i ­

m y k s e n k o n n a l t a o n e r i t t ä i n s u u r i . 

OVAT "ELÄVIÄ" 
H« v a a t i k a a m a l l e j a ja v ä r e j ä , jo tka o v a t 

s a a v u t t a n e e t l a a j a n h y v ä k s y m i s e n . 

4& k o l m e n u u d e n v ä r i n l isäys l a a j e n t a a k ä y t ­

t ö a l u e t t a en t ises tään . 

T i e d u s t e l k a a O y D e n t a l d e p o t A b : l t ä " A n a t o f o r m " V F 

m a l l i l o a t l k o i t a , jo tka h e l p o t t a v a t m a l l i n 

jo v ä r i n v a l i n t a a n n e . 

A S H - D E T R E Y . T U O T E 

S u o m e s s a : 

o v D E M T A L D E P O T A O 
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z ZAHNFABRIK 

BAD N A U H E I M K G 
G E R M A N Y 

Yks inmyy jä-

^ hammastarvike oy 
Hels ink i - A r k a d i a n k a t u 12 A - puh . A97A77 

ZAHNFABRIK 
BAD N A U H E I M K G 

G E R M A N Y 

Yks inmyy jä : 

^ hammastarvike oy 
Hels ink i - A r k a d i a n k a t u 12 A - puh . 49 74 77 
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IfiKiiikko 
T O I M I T U S K U N T A 

Pääto im i t ta ja M a u n o E l o m a a 
Os. Käpy lä , Un tomont ie 6 C 19, 
puh. 792 035 
Jäsenet: E. O . Vuor i jo Kauko Tia inen 

Kir jo i tuks ia la inat taessa on 
lähde ma in i t tava . 

S U O M E N H A M M A S T E K N I K K O J E N U I T T O — F I N L A N D S T A N D T E K N I K E R F Ö R B U N D r.y. 
H E L S I N K I , A r k a d i a n k a t u 14 B 3 0 . P u h . 4 4 7 1 2 3 , p o s t i s i i r t o 1 2 6 9 0 — L i i ton p u h e e n j o h t a j a 
M a u n o E l o m a a , U n t o m o n t i e 6 C 19 K ä p y l ä , p u h . 7 9 2 0 3 5 . S i h t e e r i S a k a r i K u u k k o n e n . 

T a l o u d e n h o i t a j a m e r k o n o m i A r t o S a l m i n e n . 

A V U S T U S K A S S A K ä p y l ä , U n t o m o n t i e 6 C 1 9 . Pos t is i i r to t i l i 1 6 7 8 7 . P u h e e n j . M a u n o E l o m a a 
U n t o m o n t i e 6 C 1 9 . P u h . 7 9 2 0 3 5 . S i h t . E. O . V u o r i, U l v i i o n t i e 2 3 D 4 6 , p u h . 4 5 1 8 1 4 , t o i m e e n 
6 3 5 6 0 1 . A v u s t u s k o s s a n h o i t o t a I. W a - a r o l ö , M o n n e r h e i m i n t . 19 A 3 , p u h . 4 9 3 5 3 5 , kot . 4 9 3 331 

S i l m ä t a u k i 
Syksy on saapunut ja se tietää, että kesä on päättynyt, lomat on 

pidetty ja työt aloitettu. 
Tämä syksy ja vuoden loppu tulee varmaan olemaan ankaraa toi­

minnan aikaa. Sitä jo osoitti 20. 8. 64 lähetty kiertokirje, johon oli 
olosuhteiden pakosta ryhdyttävä. Kiertokirje oli seuraava: "Suomen 
Hammasteknikkojen Liitto r.y. vuosikokouksessaan vahvisti päätöksen, 
että kaikki hammaslääkäreiden omistuksessa olevat hammaslaboratoriot 
ovat saarrossa, oli ne sitten uusia tai vanhoja. Liiton hallitus on toden­
nut saatujen ilmoitusten johdosta, että hammaslääkäripiireissä on hyvin 
laajasti suunnitelmissa perustaa hammaslaboratorioita eri puolille maa­
tamme ja koska tällainen toiminta on tähdätty hammasteknikkokuntaa 
vastaan, jolle ammatillisestikin kuuluu hammaslaboratorion pito ja taa­
sen hammaslääkäreille se on puhtaasti kaupallinen yritys. Tämän joh­
dosta on Liiton hallituksen ollut pakko puuttua asiaan. 

Liiton hallitus toteaa, että ei ole tarkoituksen mukaista toisen am­
mattikunnan ja ammatin omaavan henkilön ryhtyä harjoittamaan ja 
pitämään hammasteknillistä laboratoriota, jonka pitäminen luonnolli­
sestikin kuuluu laillistetuille hammasteknikoille ja koska tällä tavalla 
pyritään haitallisesti vaikuttamaan hammasteknikkojen laboratorion 
pitoon, työskentelyyn ja taloudelliseen toimintaan, on Liiton hallitus 
päättänyt: että aikaisemmin julistettu saarto pidetään edelleenkin voi­
massa ja tämän perusteella kielletään kaikkia hammas­
teknikkoja, -oppilaita ja - työntekijöitä mene­
mästä työskentelemään hammaslääkäreiden 
omistuksessa oleviin laboratorioihin oli ne 
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sitten uusia tai vanhoja. Hammaslääkäreiden lähettämät 
työt valmistetaan kuten tähänkin asti ja on siinä noudatettava voimassa 
olevaa hinnastoa. 

Tämä toimenpide turvaa hammasteknikkojen toimeentulon ja estää 
hammaslääkäreiden pyrkimyksen vallata meille kuuluvan työalan. 

Saartojulistusta on edelleenkin ehdottomasti noudatettava ja 
mikäli rikkomuksia todetaan, ryhdytään silloin järjestöllisiin toimen­
piteisiin." 

Kuten kiertokirjeestä ilmenee on tilanne kehittynyt vakavaksi ja sen 
johdosta on jokaisen hammasteknillisellä alalla työskentelevän tätä 
kieltoa ehdottomasti noudatettava. Että asia selviäisi mistä on 
kysymys, on syytä sitä tarkemmin spekuloida. 

Viime aikoina on hammaslääkäripiireissä ryhdytty puuhaamaan hyvin 
laajassa mitassa uusia laboratorioita hammaslääkäreiden itsensä omis­
tukseen. Näihin yritetään värvätä hammasteknikkoja lupaamalla kym­
menen hyvää. Mutta tätä liikehtimistä on katsottava pitkällä tähtäi­
mellä ja ennustettava mitä se tuo tullessaan. Otetaanpa huomioon, että 
hammaslääkärit perustavat laboratorioita kaikille aluksi suuremmille 
paikkakunnille, joissa toimii useita hammaslääkäreitä. Jos he saavat 
niihin hammasteknikkoja töihin on seurauksena se, että hammasteknik­
kojen omistuksessa olevista laboratorioista työt vähenee ja loppuu. Kun 
tällainen toiminta lähtee vyörymään eteenpäin on pahimmassa tapauk­
sessa kaikilla paikkakunnilla hammaslääkäreiden omistama laboratorio. 

Silloin hammas teknillinen ala on monopolisoitu ja sen jälkeen on vuo­
rossa peruuttaa ne kymmenen hyvää, sillä ahneudella ei ole enää mitään 
rajaa koska säkki on pohjaton. Suunnitelmat ovat kovat: Hammaslää­
käriliiton tarkoituksena on saada monopolisoitua koko hammasala. 
Ohjelmaan kuuluu hammasalan liikkeen paisuttaminen, myynti yksin­
omaan sieltä, proteesiklinikkojen perustaminen, joita yksi on ja kaksi 
on tulossa, hammaslaboratorioiden aikaansaaminen ja niin edelleen. 
Tästä on seurauksena, ja on jo tapahtunutkin, että ostot yksinomaan 
omasta tarvikeliikkeestä suoritti ne yliopiston hammasklinikat, proteesi-
klinikat tai hammaslääkäreiden omistamat laboratoriot. Proteesiklini-
koihin voidaan myydä halpoja hampaita, että materiaalikulut olisi mah­
dollisimman pienet ja voitto suuri, joka menee Hammaslääkäriliiton 
kassaan, hammaslääkärit pakotetaan järjestö toimin lähettämään työnsä 
ainoastaan hammaslääkäreiden omistamiin laboratorioihin. Tällainen 
toiminta toteuttaa täydellisesti monopolisuunnitelman. Ruotsissa on 
tämän tapaista ja se johtaa siihen, että asia tulee tutkittavaksi Ruotsin 
valtiopäivillä. Siitä on tulossa sensaatio juttu, se on skandaali. 

Meidän on tärkeätä tarkasti seurata tilannetta ja myöskin ryhdyttävä 
ajoissa vastatoimenpiteisiin ja saatettava asiat julkisiksi. Meidän on 
harkittava onko nämä seikat saatettava julkisuuteen aina Eduskuntaa 
myöten. Selvitettävä julkisesti hinnat, jotka on jäänyt tutkimatta, minkä 
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palkan saa hammasteknikko ja minkälaisen voiton perii hammaslääkäri 
käyttämästään työajasta. Siitä voitosta kehittyykin kunnioitettava tun­
tipalkka, ei ole sitten ihme, että työtä ei tarvitse tehdä kuin 8—9 kuu­
kautta vuodessa. Sen sijaan hammaslaboratorio saa käydä tyhjäkäyntiä 
sinä aikana saamatta minkäänlaista kompensaatiota. 

Tämä on vakavaa sanaa ja meidän on otettava asia vakavasti. Olem­
me saaneet oman lain ja sen mukana itsenäisyyden. Meidän on pidet­
tävä siitä kiinni ja itse ratkaistava omaa ammattialaamme koskevat asiat. 
Kun me hoidamme sen oikein, silloin me olemme ansainneet sen arvon, 
joka meille kuuluu. Hyvät suhteet hammaslääkärikuntaan on säilytet­
tävä hyvänä, siitä huolimatta vaikka heidän liittonsa taholta ollaankin 
toista mieltä. Toistan vielä: emme ole kieltäytyneet tekemästä töitä 
hammaslääkäreille ja hammaslääkärit voivat lähettää työnsä edelleen­
kin, kuten tähänkin asti, senkin jälkeen vaikka olisimme suorittaneetkin 
lain edellyttämät kurssit. Kanssakäymistä hammaslääreiden kanssa 
emme ole halunneet katkaista, vaan sen on halunnut tehdä Hammas­
lääkäriliitto. 

Toivokaamme, että syksy kuluu rauhallisesti työn merkeissä ja että 
saamme valmiiksi asiallisen ja oikeudenmukaisen hammasteknikkolakiin 
perustuvan asetuksen. 

Kiinnostaako ulkomaanmatkat 
H a l p a m a t k a Lontooseen 9—12. 

12. 1964, kestoaika 4 päivää h i n ­
taan 450,—. Lähtö 9. 12. k l o 6 ,30 
Helsingistä K a r - A i r ' i n D C 6 B k o ­
neella Lontooseen ja paluulähtö 
12. 12. hotel l is ta k l o 10 ja t u l o 
H e l s i n k i i n lentokentälle k l o 19. 

H i n t a a n s isäl tyy: lentokul je tus 
H e l s i n k i — L o n t o o — H e l s i n k i , ate­
r i a t koneessa, bussikul jetukset len­
tokentän ja k a u p u n g i n väli l lä sekä 
Helsingissä että Lontoossa, m a j o i ­
tus kahviaamiais ineen Lontoossa 
2-hengen huoneissa, hyvissä keski ­
l u o k a n hotelleissa, 3 t u n n i n k a u -
p u n k i k i e r t o a j e l u , L o n t o o n lento-
kenttävero ja m u k a n a seuraavan 
kie l i ta i to isen oppaan p a l v e l u t . 

T o i n e n ha lpa p i a t k a suuntautuu 
H a m p u r i i n 27—29. 1 1 . 64 ja sen 
h i n t a o n 270,—. T ä m ä m a t k a suo­

r i tetaan Caravel le-koneel la ja h i n ­
taan sisältyy: lento H e l s i n k i — 
H a m p u r i — H e l s i n k i , h o t e l l i m a j o i -
tus kahviaamiais ineen sekä bussi­
kul je tukset kent i l l e ja takais in . 

Pa ikkavarauks ien t a k i a on syy- , 
tä näille m a t k o i l l e i l m o t t a u t u a , 
j o t k a h y v i n k ä y v ä t jouluostosmat-
koista , ensitilassa ja viimeistään 
syyskuun l o p p u u n mennessä os. 
Suomen H a m m a s t e k n i k k o j e n L i i t ­
to , A r k a d i a n k . 14 B 30, H e l s i n k i . 

K a i k k i matkois ta ki innostuneet 
v o i v a t lähteä m u k a a n . Jos lähdet, 
i l m o i t a he t i . P a i k k o j a on ra jo i te ­
t u s t i . 

L I I T O N K I R J A S T O o n käy te t ­

tävissäsi . K a t s o t a r k e m m i n 

H a m m a s t e k n i k k o - l e h t e ä 

N o 1 / 6 3 . 

Hapon käytösiä hammasteknil-

lisessä laboratoriossa (jatkoa) 

Suolahapon höyryt o v a t n i i n ­
ikään vaaral l i s ia . V a l k o i n e n su­
m u , joka nousee avatusta suolahap-
popul los ta on vahingol l i s ta labora­
t o r i o n henkilökunnalle . Lisäksi se 
aikaansaa pöydilläolevien työka lu­
jen ja yleensä k a i k k i e n rautaesinei­
den nopean ruostumisen. Suolaha­
pon höyryt aikaansaavat myöskin 
jännityskorrosion laboratoriossa 
olevissa valkoisesta metalliseokses­
ta valmistetuissa nastalangoissa 
sekä levyissä. Täs tä on seuraukse­
na nastojen m u r t u m i n e n , koska ne 
tu levat haura iks i . 

Sama h a i t a l l i n e n v a i k u t u s i l m e ­
nee siitäkin h u o l i m a t t a , että suola­
happoa käyte tään laimennetussa 
muodossa. 

V a l e t u n meta l l ikappaleen k u u ­
mentaminen ja kastaminen h a p ­
p o o n on myöskin täysin hy lä t tävä 
tapa. Se aikaansaa s i l m i n n ä k y ­
mät tömiä repeämiä m e t a l l i k a p p a -
leessa. Lisäksi tämä menetelmä saa 
a ikaan metallissa värimuutoksia ja 
t u m m u m i s i a p o t i l a a n suussa. 

K u t e n huomaamme o n suolaha­
pon synt i luet te lo siksi laaja, ettei 
täydell inen l u o p u m i n e n k o k o suo­
lahapon käytös tä tuot tane v a i ­
keuksia. O n olemassa lukuis ia 
m u i t a aineita, jo iden k ä y t t ö ei a i ­
heuta hai ta l l i s ia s i v u v a i k u t u k s i a . 
Degussa on p a i n a t t a n u t sangen 
hyödyllisen s e i n ä t a u l u n , j o n ­
k a v o i m m e ki innit tää l a b o r a t o r i o n 

seinälle. Si i tä v o i m m e helpost i saa-' 
da t a r v i t t a v a t t i e d o t k u l l o i n k i n 
käytet tävis tä aineista m e t a l l i v a l u -
jen k irkastamiseen: 

1 . O k s i i d i - ja juoksut inaineker-
rosten po is taminen : 10*'/o:nen r i k ­
k i h a p p o . Kaadetaan varovas t i 10 
ccm väkevöi tyä r i k k i h a p p o a 90 
c m m : i i n vettä (ei päinvastoin) . 
Puhdistamiseen käyte tään vähin­
tään 60 asteen lämpöistä happoa. 
O n t a r k k a i l t a v a , ettei vesi pääse 
käytössä l i i a k s i h a i h t u m a a n , kos­
ka l i i a n väkevä happo v a i k u t t a a 
syövyttäväst i j a l o m e t a l l i i n . K u n 
hapon väri m u u t t u u sinertäväksi 
on se k ä y t t ö k e l v o t o n t a . K u p a r i p i -
to inen h a p p o aikaansaa metallissa 
värimuutoksia . T ä r k e ä ä : ei saa 
koskaan heittää h e h k u v a n k u u m a a 
työtä h a p p o o n . 

2. Stanssimetal l i jäännösten pois­
t a m i n e n : a) kultaseoksissa: 20 
*/o:nen t y p p i h a p p o , lievästi läm­
mite t tynä , b) D u a l l o r ja P a l l i a g : 
käyte tään seosta, jossa o n 100 c m m 
20 */o:sta e t ikkahappoa/20 c m m 
30 •/o:sta vetysuperoks idia ; seos 
lämmitetään 60-asteiseksi ( j o k a 
ker ta käyte t tävä u u t t a seosta). 

3. O k s i d i k e r r o s t u m i e n pois to : 
P a l l a d i u m - , hopea-, kultaseoksissa 
s u o l a k y l v y n jälkeen työ keitetään 
20 ''/o:sessa m u u r a h a i s h a p p o l i u o k -
sessa. 

4. Fosfaatt isementin pois to : työ 
keitetään 60 ''/o:sessa f o s f o r i h a p p o -
liuoksessa. 

K ä ä n n ö s : Das D e n t a l L a b o r 3/64. 
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Korroosiosta hammasteknilli-

sissä töissä 

K o r r o o s i o l l a t a r k o i t e t a a n me­
t a l l i n pinnasta a lkavaa syöpymis­
tä , joka a iheutuu siitä, e t tä aine 
j o u t u u joko kemial l i sen t a i säh­
kökemiall isen v a i k u t u k s e n a la i ­
seksi. 

Sähkökemial l inen korroos io 
saattaa aiheutua siitä, että m e t a l l i 
j o u t u u kosketukseen e l e k t r o l y y t ­
t i e n , k u t e n veden, kostean i l m a n , 
happol iuosten , lipeän ta i suolan 
kanssa ( h a p p o - t a i suolavaikutus) . 

K e m i a l l i n e n korroos io saattaa 
a lkaa m e t a l l i n joutuessa kosketuk­
seen m u i d e n k u i n e l e k t r o l y y t t i e n 
kanssa, kuten kaasujen, sulavien 
meta l l i en , t a i oks i id ien kanssa. 
Edel lämainitusta vaikutuksesta a l ­
k a v a a pintasyöpymistä nimitämme 
hapettumiseksi . 

R u o s t u m a t t o m a t ja haponkestä-
v ä t teräkset, mikäli nämä sisältä­
v ä t vähintäin SOVotsesti p u h t a i t a 
meta l lurg is ia k o m p o n e n t t e j a , eivät 
ole a l t t i i t a sähkökemialliselle syö­
pymisel le . K o r r o o s i o saattaa näis­
sä metalleissa syntyä ainoastaan 
siinä tapauksessa, että lämpöti la­
v a i h t e l u i d e n vaikutuksesta m e t a l ­
l i n pinnassa s y n t y y e l e k t r o l y y t t i ­
siä jännite-eroavaisuuksia. Tä l lö in 
s y n t y y sähkökemiall inen element­
t i , j o l l o i n aine a lkaa posi t i ivisest i 
varautune iden i o n i h i u k k a s t e n v a i ­
kutuksesta hapettua. Paikal l is is ta 
olosuhteista r i i p p u e n tällainen k o r ­
roosio i lmenee h y v i n erilaisissa 
muodoissa. Seuraavassa käsi t te­
lemme syöpymisilmiön er i i lmene­
m i s m u o t o j a . 

Pinta-korroosio . ' -

Y l e i s i n k o r r o o s i o m u o t o o n me­
t a l l i n k o k o pinnassa esi intyvä syö­
p y m i n e n . J o n k i n m e t a l l i n syöpy-
miskestävyyden m i t t a p u u n a k ä y ­
tämme ennenkaikkea j u u r i p i n n a n 
m u u t t u m a t t o m u u t t a er i olosuhteis­
sa. P i n t a k o r r o o s i o n ollessa k y s y ­
myksessä k o k o pintakerros m u u t ­
t u u t a v a l l a a n rosoiseksi. 

K o r r o o s i o n k e h i t t y m i s e n nopeu­
den v o i m m e laskea siten, että p u n ­
nitsemme metallissa t a p a h t u v a n 
painonmenetyksen grammoissa ne­
liömetriä kohden määrätyssä ajas­
sa. M e t a l l i n korroosiokestävyys i l ­
moi te taan seuraavissa arvoissa: 
Täydel l inen korroosiokestävyys = 
painonmenetys alle 0,1 g ( m ^ h) 
t a i 0,11 mm/vuodessa. 

Reikäsyöpyminen ( P i t t i n g ) : H a -
logenil iuosten ( C h l o r i d i t , h y p o -
c h l o r i d i t , s a m o i n k u i n vapaata 
k l o o r i a sisältävät l iuokset . B r o m i , 
j o d i F l u o r i ) a iheut tavat p a i k a l l i s ­
ta , pistemäistä syöpymistä m e t a l ­
leissa. Pienten paikal l ise lementt ien 
syntymisen vaikutuksesta m e t a l l i n 
joissakin kohdissa nämä t o i m i v a t 
anodeina, m e t a l l i n m u u n p i n n a n 
toimiessa k a t o d i n a . Alussa t ä m ä n ­
t y y p p i n e n korroos io ilmenee p ie ­
nen pieninä, neulanpisto ja m u i s t u t ­
t a v a n a i lmiönä. Vähitel len k o k o 
p i n t a t u r m e l t u u . 

Edel lämaini t tua ns. P i t t i n g i n 
korros io ta es i intyy usein s i l l o i n , 
k u n käsin t a i v u t e t t u j a teräspinteitä 
hitsataan i l m a n asiantuntemusta 
( y l i k u u m e n n u s ) teräsrunkoihin. 
Samoin juotettaessa sellaisia epä­
p u h t a a l l a l iekillä alhaisessa lämpö­
tilassa sulaval la hopea-teräs juot-
teella (vertaa k u v a a 1). 
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Metallurgisesti 
"puhdas" seos 

vakuumissa 
sulatettuna. 

Sulatettu labora­
toriossa epäpuh­

taalla liekillä, hiili­
hapon vaikutus. 

Samoin kuin kuvassa 2 , liian "kovalla" 
liekillä sulatettu. 

K u v a 1. 

Suussa olevan syl jen v a i k u t u k ­
sesta s y n t y y e l e k t r o l y y t t i n e n v a i ­
k u t u s , j o l l o i n seurauksena o n k o r ­
roosio juotoskohdissa ( k r u u n u - , s i l ­
t a - ja p in te iden juotoskohdat ) . I l ­

miö o n erittäin todennäköinen s i l ­
l o i n , k u n käyte tään enemmän t a i 
vähemmän ala-arvois ia j u o n e i t a . 

O t e t t a k o o n t a r k o i n h u o m i o o n 
seuraavat seikat: 

a) v a l u t — r i i p p u m a t t a m e t a l l i ­
seoksesta o n aina k i i l l o i t e t t a v a 
k o r k e a k i i l t o o n ; 

b) k ä y t t ä k ä ä aina k o r k e a l a a t u i ­
sia j u o t t e i t a ; 

c) k ä y t t ä k ä ä aina juotettaessa 
" p u h d a s t a " l iekkiä ; 

d) huolell isen puhdistamisen 
ja k i i l l o i t t a m i s e n ansiosta v o i m ­
me tehokkaast i vähentää k o r r o o ­
sion syntymistä m i n i m i i n . 

K a i k k i raudasta ja h i i l ihapos ta 
vapaat metalliseokset o v a t k o r r o o -
siokestävyydeltään hyviä . 

Kontaktikorroosio 
Jos k a k s i er i laista meta l l i a j o u ­

t u u toistensa kanssa kosketukseen 
e l e k t r o l y y t t i s e n elementin saman­
aikaisesti vaikuttaessa n i i h i n , saat­
taa tämä johtaa sähkökemiall isen 
v a i k u t u k s e n syntymiseen ja tällöin 
epäja lompi m e t a l l i a lkaa h i taast i 
t u h o u t u a . K u n k r o m i k o b a l t t i r u n ­
k o o n juotetaan pinteet , ja k i i l l o i -
tus t a p a h t u u elektrolyytt is tä t ietä, 
t ä y t y y juotoskohdat ehdot tomast i 
j>eittää suoja lakal la . K i i l l o i t u s k y l -
v y n jälkeen o n työ kunnol l i ses t i 
neutra l i so i tava sekä pestävä 
( k u v a 2) . 

Jännityskorroosio 

Austeniittisistä teräksistä ja r a u ­
tapitois ista Stell i iteistä v a l m i s t e ­
tuissa töissä, rautapi to i suudel taan 
y l i 0,50 C , saattaa staattisesti r a -
situksenalaisissa kohdissa syntyä 
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I 

Koko yläleuan levy kiilloitettava 
m o l e m m i l t a puolilta. 

A — rasitusalue 
B = todennäköinen murtumisalue 
P = Pitting 

Kuva 2 . 

jännitekorroosiota. M i t ä enemmän 
v a l u t " k y l m ä m u o t o i l l a a n " , sitä 
suurempi vaara sisäisten jännitys­
t i l o j e n syntymiseen. 

M i e d o t hapot , samoin orgaaniset 
l iuokset a iheut tavat jännityskor-

T Ä R K E Ä T I E D O T U S 
Hammasleknillisellä a la l la oleville 

oppisopimusoppilaille ilmoitetaan vie­
lä kerran, että oppisopimuksen omaa­
vat oppilaat on syytä ilmoittaa itsensä 
Hommasteknikkokoululle os. Alppikatu 
1 HELSINKI . Ilmoituksessa on mainitta­
va koska oppioiko on aikonut jo kos­
ka se päättyy, oppisopimuksen rekis­
terinumero, työnantaja ja TARKKA 
P O S T I O S O I T E . Myöskin jäljennös 
oppisopimuksesta riittää. Mikäl i näissä 
osioissa tapahtuu muutoksia on ne 
myöskin ilmoitettava. Kaikki tämä on 
tehtävä viimeistään tömönvuoden a i ­
kana, koska 1. 1. 1965 lähtien ei oppi­
sopimuksia enää loin mukaan soo 
tehdä. Hoitakaa oppisopimusosionne 
kuntoon tömönvuoden puolella, kurs­
seille kutsutaan ainoastaan sopimuk­
sen tehneet jo Hommasteknikkokoulul­
le ilmoittautuneet. 

H u o m a t k a a 
Seuraavassa numerossa, joko on 

samalla joulunumero, julkaistaan 
jälleen jouluonnittelujo kuten vii­
me vuonnakin. Tätä varten olisi 
jokaisen syytä huomioida tämä jo 
lähettää nimensä toimitukselle sekö 
maksu 1:— riviltä, 20. 11. men­
nessä. 

Alaosastot voisivat keskuudes­
taan kerätä nimet jo lähettää ne 
yhtenä lähetyksenä toimitukseen. 

Muistakaapa tätä onnittelumuo-
too jo somalla ommottitoverei-
tonne. 

T o i m i t u s 

roosion syntymisen. S y v ä t syöpy-
misurat k u l k e v a t m e t a l l i n k i te iden 
p o i k k i s u u n t a a n sekä p o i k i t t a i n jän-
ni tyssuuntaan nähden. 
K ä ä n n ö s : Das D e n t a l Labor 3/64. 
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Oikean värin 
palauttaminen 

akryylifasaaditöissä 
"kuoritekniikkaa" 
hyväksikäyttäen 

Albert G. Schmidt, Bamberg 

Hammasvär is ten a k r y y l i a i n e i -
den k ä y t t ö f a s e t t i k r u u n u - ja s i l ta -
tapauksissa on vuosien m i t t a a n 
saavut tanut erittäin suurta suo­
siota, v a i k k a värin oikean sävyn 
säilyminen tällaisissa töissä o n k i n 
a iheut tanut toisaalta kr i t i ikkiä . 
S y y n ä siihen, että värin on h u o ­
m a t t u m u u t t u v a n suussa, on osit­
t a i n siinä, että a k r y y l i n he lppo 
k ä y t t ö ja a l k u a i k o j e n l i i a l l i n e n i n ­
nostus tämän uuden aineen k ä y ­
tössä on helposti j oh tanut siihen, 
että näissä töissä ei ole noudate t tu 
oikeaa t e k n i i k k a a eikä aina ta r ­
peellista huole l l i suut takaan . E r i ­
koisesti sellaisissa töissä, joissa ak­
r y y l i tulee meta l l ia vastaan, on 
h u o m a t t u värimuutoksia . 

O l i s i syytä päästä siitä a j a t u k ­
sesta, ettei työskentely akryyl i l lä 
ol is i sen helpon käsittelyn ja o i ­
keastaan i l m a n erikoisvälineitä, t a ­
k i a tarkkuustyötä . Verrattaessa 
toisiinsa k e r a m i i k k a a ja a k ­
r y y l i ä v o i m m e todeta, että k y ­
symyksessä on kaksi toisistaan t ä y ­
sin eri laista mater iaa l ia . Myös 
näiden molempien aineiden o m i ­
naisuudet o v a t täysin erilaiset. N i ­
menomaan a k r y y l i a i n e i d e n helppo 
käyt tö tekni ikka johtaa helposti 
sen käyttömahdoll isuuksien y l i a r ­
v i o i n t i i n . 

Kaksivärisysteemissä esiintyvät 
vaikeudet 

Hammasvär is ten a k r y y l i a i n e i ­
den käytössä on eri värikerrosten 
oikeal la suhteella erittäin suuri 
m e r k i t y s . Labiaal i fasaadien oikean 
ja yksilöllisen värin aikaansaami­
nen v a a t i i kokemusta ja h a r j a a n t u ­
mista näissä töissä. K e r a m i i k k a v . i -
rien jäl j i t telyn oikea onnis tuminen 
on erittäin suuresta merkityksestä , 
sillä j u u r i molempien aineiden ver ­
t a i l u toisiinsa aiheuttaa helpost i 
arvostelua sekä väär iä johtopää­
töksiä a k r y y l i n mahdollisesta so­
p imat tomuudes ta . H u o m a t t a k o o n , 
että k y s y m y s on 1 m m vahvuises­
ta a k r y y l i k e r r o k s e s t a , usein vielä 
ohuemmasta. 

O n muis te t tava , että verrattaes­
sa a k r y y l i h a m m a s t a k e r a m i i k k a -
hampaaseen ei y k s i n väri ole r a t ­
kaiseva, vaan myöskin h a m p a a n 
k o k o , m u o t o sekä pintakäsit te ly 
( k i i l t o ) v a i k u t t a v a t hampaan o p -
t i l l i s i i n omina i suuks i in . 

O n myöskin o te t tava h u o m i o o n 
v a l a i s t u s o l o s u h t e e t 
väriä valittaessa. E r i a iko ina päi ­
västä ote tut väri t p o i k k e a v a t t o i ­
sistaan, joten värin määrittelyssä 
ei riitä pelkän värinumeron i l m o i t ­
taminen t e k n i k o l l e . 

Läpikuultavuus ja peitelakka 
A k r y y l i e n luonnol l i se l ta v a i k u t ­

tava läpikuultavuus ei aina ole 
oso i t tautunut pelkästään edull isek­
si ominaisuudeksi . H u o m a a m m e 
p i a n , että samojen värien erilaiset 
paksuudet läpäisevät valoa er i 
l a i l l a ja p o i k k e a v a t näinollen t o i ­
sistaan. Erikoisest i metal l ia lustaa 
vastaan tu leva a k r y y l i k e r r o s he i -
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jastaa m e t a l l i n t u m m u u d e n , j o l l o i n 
värivaikutus poikkeaa oikeasta. 
T ä m ä n epäkohdan poistamiseksi 
o n k i n a lkuajois ta lähtien o l l u t 
saatavissa pei te lakkaa, j o n k a a v u l ­
l a m e t a l l i n k u u l t a m i n e n läpi p y ­
r i t t i i n ehkäisemään. 

Käytännössä m e t a l l i n maskee-
r a m i n e n pei te lakal la on t a p a h t u ­
n u t siten, että l a k k a a o n s ivel ty 
m e t a l l i l l e . T ä m ä menetelmä 
lienee saanut alkunsa siitä, että 
kuumapolymer iso innissa m e t a l l i ­
nen r u n k o kyvetissä ollessa " m a a ­
l a t a a n " pei te lakal la , jonka jälkeen 
a k r y y l i k e r r o s puristetaan sen pääl ­
le. Yksinäisissä kruunuissa tämä 
k ä y kyl lä vielä päinsä, m u t t a s i l ta-

K u v a 1 (a ja b) 

Erilainen peitelakan käyttö, la) Peite-
lakka metallirunitossa. 1 h) Peitelakka 
fasettien selkäpuolella, — jolloin läpi-
kuultuvuus samanlaista kaikissa sillan 

osissa. 

töissä, joissa eri osat v a a t i v a t e r i -
paksuisia akryyl i fasaade ja , i l m e ­
nee jo vaikeuksia . Eri lais ista p a k ­
suuksista johtuen läpikuultavuus 
muodostuu erilaiseksi ja s i l lan er i 
osien värisävy ei muodostu sa­
maks i . 

Kotelotekniikka — ratkaisu 
pulmaan? 

Jo lähes kahden vuoden ajan on 
o l l u t m a r k k i n o i l l a i t sekovet tuvaa 
P A L A F E R M - k r u u n u - ja s i l taak-
ryyl iä . T ä m ä soveltuu h y v i n " k o -
t e l o t e k n i i k k a a " v a r t e n ja poistaa 
h u o m a t t a v a l l a t a v a l l a epäonnistu-
mismahdol l i suudet värien suhteen. 
Jo Pa la ferm-vär i skaa la tekee m a h ­
doll iseksi t a r k a n värin v a l i n n a n , 
sillä tässä skaalassa hampaan k a u ­
la - , keski - ja kärkiosan väri t on 
erikseen määrättävissä . M yö s 
ohui ta kerroksia räpättäessä Pala-
f e r m avaa uusia mahdol l i suuksia 
koska tätä ainetta käsitellään t i p ­
p u v a n ohuessa muodossa. M u k a n a 
seuraava pe i te lakka helpottaa 
omal ta osaltaan oikean värin a i ­
kaansaamisessa. Pei te lakka k u i v u u 
h y v i n nopeasti ja t a r t t u u h y v i n 
a k r y y l i i n . Lisäksi sillä on se o m i ­
naisuus, että sen a v u l l a a k r y y l i 
k i i n n i t t y y metal l ia lustaan tehok­
k a a m m i n k u i n i l m a n l a k k a a . 

M a t e r i a a l i n a käyte t tävä a k r y y l i 
o n i t s e k o v e t t u v a a k r u u ­
n u - ja s i l taakryyl iä , joka soveltuu 
käytet täväks i sekä kyvetissä että 
i l m a n . P u l v e r i ja neste sekoitetaan 
t i p p u v a n o h u e k s i seokseksi siten, 
että p u l v e r i i n t ipute taan ta rpee l l i ­
nen määrä nestettä samalla sekoit­
taen. I l m a k u p l i e n välttämiseksi p i ­
detään i n s t r u m e n t t i a k o k o sekoi-
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K u v a 2 
Mallilla näemme muovaillun sillan run­
gon. Etualalla molemmat vastakuvat 

samoin väliosa Palavit G.stä. 

tusajan sekoitusastian p o h j a l l a . Fa-
setti valmistetaan päinvastoin k u i n 
tavallisessa takniikassa v a s t a k u -
vassa, " u l k o a s isäänpäin" . Ensin 
kaulaosa, sen jälkeen täyte tään 
kärkeen päin. 

K u n pintamassa o n k o v e t t u n u t , 
täytetään loppuosa fasetista perus-
massalla. Yksi löl l isten täplien y m s . 
aikaansaaminen k ä y päinsä p a k ­
kauksessa olevien korosta j ien 
a v u l l a . 

Massan k o v e t t u m i n e n r i i p p u u 
lämpötil asta. N o i n 20 m i n . k u l u t ­
tua aine on k o v e t t u n u t v i imeis te -
l y k u n t o o n . M a i n i t t a k o o n vielä, 
että Pa la fe rmha v o i d a a n k ä y t t ä ä 
myös nastahampaiden, k u o r i k k o -
jen, kor jauks ien valmistukseen ja 
p a r a n t e l u i h i n akryyli töissä. 

K u t e n jo alussa m a i n i t t i i n , p e i ­
te lakan siveleminen m e t a l l i l l e a i ­
heuttaa usein vaikeuksia o ikean l o ­
pul l i sen värin onnistumiseen. T ä ­
m ä j o h t u u siitä, että a k r y y l i k e r r o s 
ei ole yhtä paksu kaikissa s i l lan 
osissa ja näinollen väri ei v o i o l la 
sama kaikissa hampaissa. Seuraa­
vassa esitettävä t e k n i i k k a tekee 
mahdol l i seks i samanlaisen vär in 

aikaansaamisen s i l to jen k a i k k i e n 
hampaiden osalta koska pei te lak-
kakerros tulee a k r y y l i f a s e t t e i h i n 
eikä m e t a l l i l l e . (Katso k u v a a 1 a 
ja b.) 

K a i k k i fasetit koverre taan sa-
manpaksuis iks i m e t a l l i r u n k o o n 
päin t u l e v a l t a p u o l e l t a . S ivelemäl­
lä n y t fasettien selkäpuoli pei te la­
k a l l a v o i d a a n pa laut taa a l k u p e ­
räinen vär i . Pe i te lakkaa sekä ak-
ryyl ivär jäys tä hyväks ikäyt täen 
v o i m m e saada aikaan lähes k a i k k i 
t a r v i t t a v a t vär ivivahteet . Ennen 
fasettien l o p u l l i s t a ki innit tämistä 
v o i m m e vielä tarkastaa vär i skaa­
l a n m u k a a n oikean sävyn. K i i n ­
n i t y k s e n yhteydessä ei l o p u l l i n e n 
väri enää m u u t u . 

Muovailu 
V a l m i i t fasetit vahataan k i i n n i 

m a l l i l l a ja s i l ta m u o v a i l l a a n v a ­
haan. Tässä tapauksessa faset t i ­
k r u u n u on t e h t y sekä vahasta että 
P a l a v i t C : s tä . -|-3:n t a p p i varus­
t e t t i i n P a l a v i t C : s tä tehdyllä " h a ­
t u l l a " . T ä m ä n päälle o n he lppo 
m u o v a i l l a l o p u t vahaan . 

Vastakuva 
K o k o s i l takons t rukt ios ta ote­

taan v a s t a k u v a t sekä l a b i a a l i - että 
p a l a t i n a a l i p u o l e l t a . T ä h ä n sisältyy 
myöskin es imerkkitapauksen k u l ­
t a k r u u n u -T6 . L a b . / b u k k . vasta-
k u v a a n p u r i s t e t t i i n P a l a v i t G : t ä 
s i l lan väliosien m u o v a i l u a v a r t e n , 
ensin ta ikinamaisena ja k o v e t t u m i ­
sen jälkeen h i o t t i i n lopull iseen 
m u o t o o n ( k u v a 2) . 

Kuvassa n ä k y v ä t s i l lan väliosat 
v a l i t a a n k u v a t u n muoto is iks i kos-
meettisistä syistä. P u r u p i n n a t o v a t 
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meta l l i a ja a k r y y l i o s i e n k i i n n i t y s 
tarpeeksi kestävä. Fasettien k ä r ­
k ien k o h d a l l a ei esiinny läpikuul-
tamista . (Katso k u v a a 3.) 

K u v a 3 
Purupintojen muoto sekä metallipurupin­

tojen liittymäkohdat fasettien kärkiin. 

K u v a 4 

Sillan runko valmiina (labiaali/hukkaali-
puolelta). 

K u v , \ 5 

Sillan runko palatinaalipuolelta 
katsottuna. 

Kuva 6 

Palaferm prässättynä, palatinaalinen 
vastakuva poistettu. 

Kuva 7 

Silta +3 +4 +3 +6. Molemmat vasta­
kuvat poistettu, fasetit kiinnitetty ohuella 

Palaferm-kerroksella. 

Kuva 8 

Valmis silta kiilloitettuna hukkaalipuo-
lelta nähtynä. Edessä molemmat vasta­
kuvat. + 3:n f asetti kiinnitettiin ilman 

vastakuvaa. 
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Kuva 9 
Silta -r3 +4 + 5 + 6 palatinaalipuolelta 

katsottuna. 

Kuvissa 4 ja 5 näemme v a l m i i n 
m e t a l l i k o n s t r u k t i o n -|-3 -f-4 -T5 
-+-6. Väliosien faset t ikuoret ase­
tetaan n y t vas takuvaan , joka tä ­
män jälkeen ki innitetään m a l l i l l e . 
K a i k k i kipsiosat e r i s t e t ä ä n . 
Sen jälkeen sekoitetaan P a l a f e r m -
t a i k i n a ja täyttämisen jälkeen p a i ­
netaan ensiksi pa la t inaal inen vas­
t a k u v a paikal leen. Y l imäärä inen 
aine pursuaa pois ja v o i d a a n t ä y ­
dellisen kovet tumisen jälkeen pois­
taa helpost i . (Katso k u v i a 6 ja 7.) 

Edel lämainit tu prässääminen 
v o i d a a n myös haluttaessa suori t taa 
kyvetissä. Fase t t ikruunun a k r y y -
l i faset t i ki innitetään i l m a n vasta-
k u v a a ohuella P a l a f e r m - t a i k i n a l l a . 

Täysin v a l m i i n s i l lan näemme 
kuvissa 8 ja 9. 

Käännös Das Dental Labor 
lehdestä N:o 611964 

T Y Ö V O I M A A T A R V I T S E V A T 
J A T Y Ö P A I K K A A V A I L L A 
O L E V A T . T I E D O I T T A K A A SI I ­
T Ä S U O M E N H A M M A S T E K ­
N I K K O J E N L I ITOLLE. O s . on 
A r k a d i a n k a t u 14 B 3 0 , 
He ls ink i . 

M e r k k i 

r i n t a a n ! 

Suomen Hammasteknikkojen Liitto 

r.y.n rintamerkkejä saatavana jatku­

vasti rahastonhoitajalta. 

Oletko unohtanut 
suorittaa 

. jäsen- ja avustuskassan maksut! 
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Sillan valu yhtenä kappaleena 

trlGeringin menetelmän mukaan 

Eugen Kiibler, Munchen 

Kir joi tuksessamme käsitellään 
kertavalumenetelmää s i l to ja va le t ­
taessa sekä t e k n i i k a n kehitystä tä l ­
lä a la l la perustuen seitsemän v u o ­
den k o k e m u k s i i n yhteistyössä 
hammaslääkäri t r i G e r i n g i n kans­
sa. K i r j o i t u s antanee samalla a i ­
heen tämän t e k n i i k a n pohtimiseen 
— sekä sen puolesta että vastaan. 

Ajatellessani ensimmäistä ker taa 
s i l tavalua yhtenä kappaleena ker -
tava luna , o l i n epäröiväl lä k a n n a l ­
la . A j a t t e l i n lähinnä seuraavia te­
k i jö i t ä : 

vahatyön k u t i s t u m i s t a , 
m e t a l l i n va lumiskykyä , 
m e t a l l i n käyt täy tymis tä sen 

jäähtyessä, 
valumassojen k u t i s t u m i s t a . 
N ä i n a ja t te l in 7 v u o t t a s i t ten, 

j o l l o i n r y h d y i n työskentelemään 
nykyisessä laboratoriossani . O l e n 
tällä välin j o u t u n u t va lamaan k a i ­
kenkokois ia s i l to ja k e r t a v a l u l l a a l ­
kaen kolmeosaisesta sillasta k a h ­
del la p i l a r i l l a päät tyen k o k o suun 
käsit tävi in s i l t o i h i n viidellä t u k i -
hampaal la mitä eri lais in vä l iham-
masyhdis te lmin . Laborator iossam­
me valetaan käytännöllisesti k a t ­
soen k a i k k i s i l lat k e r t a v a l u ­
m e n e t e l m ä ä k ä y t t ä e n 
(katso k u v a a 1). K a i k k i vaiheet 
tehdään i l m a n suussa sovi t tamis ia 
ja va lmis työ luovute taan h a m ­
maslääkäri l le täysin v a l m i i n a l o ­
pul l i s ta sementointia v a r t e n . 

K u v a 1 

Esimerkkejä kertavalusilloista. 

T ä l l ä menetelmällä v a l m i s t a -
m i e n i s i l to jen lukumäärä y l i t tää 
200, — näistä 7 v u o d e n aikana 
va lmis tamis tan i töistä olen j o u t u ­
n u t k a h d e s s a tapauksessa sa­
haamaan si l lan osat eri l leen. T ä m ä 
to imenpide ve i aikaa a r v i o l t a 2 — 
3 m i n . mikä ei tode l lakaan ole p a l ­
jon v e r r a t t u n a siihen työhön, jota 
j o u t u u tekemään s i l lo in k u n si l lat 
tehdään erillisinä osina ja sen jä l ­
keen juotel laan yhteen. O m a t hen­
kilökohtaiset kokemukseni o v a t 
näinollen pelkästään myönteisiä . 
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I n d i k a a t i o i s t a k i i n t o s i l t a t a p a u k -
sissahan päät tää hammaslääkär i . 
H ä n j o u t u u h iomaan s i l t a p i l a r i t 
yhdensuuntais iksi samalla l a i l l a , 
o l i s itten kysymyksessä er i l l i s - t a i 
kertavalumenetelmällä t eh ty s i l ta ­
työ. T a r k k u u d e s t a p r e p a r o i n -
n i n yhteydessä ei v o i d a t inkiä , 
näinollen useat sovitukset ja vä l i -
jäl jennösten o t o t eivät auta asiaa, 
jos p i lare iden preparoinnissa o n ta ­
p a h t u n u t h u o l i m a t t o m u u t t a . T ä ­
mä tulee esille vasta s i l l o i n k u n 
va lmis silta pitäisi saada päälle . 

Y h t ä tarpeetonta k u i n p i l a r e i ­
den täydellinen para l l e l i so in t i 
hammaslääkäri l le siltaa paikal leen 
asetettaessa, o n se myös t e k n i k o l l e 
vahatyön i r ro i t tamiseks i m a l l i l t a . 

Ennen sain hammaslääkärei l tä 
kipsi jäl jennöksiä f ikseerattuine k u -
parirengasjäl jennöksineen — joko 
X a n t i g e n , Kerr in-massa tms. otet ­
tuna . N y k y i s e n k ä y t ä n n ö n m u ­
kaan jäl jennökset o v a t k u m i -
e l a s t i s e s t a massasta, joista 
k u p a r i r e n k a a t työntyvät esiin. 
Er i t tä in hyväksi o n oso i t tautunut 
menetelmä ottaa pi lareista k u p a r i -
rengasjäl jennös jäykäl lä X a n t i g e n -
massalla ja sen kovet tumisen jä l ­
keen yleis jäl jennös S i l i k o n i l l a . P i -
l a r i m a l l i t olen aina t e h n y t D u -
rochsta (Ranson 8c R a n d o l p h ) . N e 
o v a t tarpeeksi kestäviä ja säi lyt­
tävät ehdot tomast i muotonsa, k u ­
ten kokemus o n osoi t tanut . 

Mallin valmistammen 
M a l l i n v a l m i s t a m i n e n alkaa s i l ­

lä, että rengasjäl jennökset i r r o i t e -
taan yleis jäl jennöksestä. T ä m ä ta ­
p a h t u u käteväst i siten, että j ä y ­
kästä , ohuesta teräslangasta v a l ­

mis te tu l la " k o u k u l l a " k u p a r i r e n ­
kaat nostetaan v a r o v a s t i ulos sy­
vennyksistään viemäl lä k o u k k u 
k u p a r i r e n k a a n u lkoreunaa p i t k i n 
poh jaan saakka ja nostetaan ren­
gas. 

T ä m ä n jälkeen rengas jä l jennök-
sistä poistetaan rasva ja täyte tään 
Duroc-massal la n i i n , ettei i l m a ­
k u p l i a pääse syntymään. O n h y v ä 
työntää ennen massan k o v e t t u m i s ­
ta renkais i in vielä v a h v i k k e e t ( n . 
2 sm. pi tkät , 2 m m . vahvuiset nas­
t a t ) , j onka jälkeen ki innitetään 
vielä juuriosat . N ä m ä juuret h e l ­
p o t t a v a t yhdensuuntaistamista a k ­
selin suunnassa (katso k u v a a 2) . 
T ä m ä on tärkeätä siksi, että m y ö ­
h e m m i n v o i m m e i r r o i t t a a v a h a ­
työn m a l l i l t a i l m a n että se v i o i t ­
t u u . Juuret m u o t o i l l a a n sellaisiksi 
et teivät t a p i t pääse yhtään k i e r t y ­
mään päämallissa. Lisäksi ne m u o ­
t o i l l a a n t i e t e n k i n k a r t i o m a i s i k s i . 

K u v a 2 

Duroc-juuritapit silikoonijäljennöksessä. 
Toinen kuvassa näkyvistä juuritapeista 
vielä muotoilematta. Oikea akselisuunta 

merkitty. 
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V a l m i i d e n p i l a r i t a p p i e n u l k o r e u ­
nat ö l jy tään sekä asetetaan tarkas­
t i pääjäl jennöksessä o l e v i i n p a i k ­
koihinsa . Lisäksi ne tarpeen vaa­
tiessa vielä vahataan pää jä l j ennök-
seen k i i n n i etteivät ne pääsisi v a ­
lettaessa l i i k k u m a a n . 

M a l l i n valmistamisen y k s i t y i s ­
k o h d a t olen selostanut t a r k o i n sik­
si, ettei tämä menetelmä ole ehkä 
"vi imeistä h u u t o a " . H u o l i m a t t a 
siitä on se erittäin luote t tava ja 
kokemukseni m u k a a n v o i d a a n s i l ­
la t hyväl lä o m a l l a t u n n o l l a v a l m i s ­
taa näin va lmis te t tu jen mal l i en 
pääl lä , jopa siinäkin tapauksessa, 
etteivät hammaslääkärin p r e p a r o i ­
mat p i l a r i t o l i s ikaan täysin y h d e n ­
suuntaiset. Edel lä mainitussa ta ­
pauksessa ol is i syytä neuvotel la 
asianomaisen hammaslääkärin 
kanssa, sillä tapaus saattaa ol la 
sellainen, että si lta menee suussa 
h y v i n päälle siinäkin tapauksessa, 
että täydellistä paralleliteettiä ei 
o l is ikaan pi lare iden keskinäisissä 
suhteissa. 

Kuva 4 
Erilliset sillan osat vahassa muovailtuina. 

Silta m u o v a i l l a a n vahaan. A r a t 
osat m u o v a i l l a a n esimerkiksi Pa-
laduris ta (katso k u v a a 4) . Sen jäl­
keen k u n si l lan eri osat on m a l l i n 
päällä l i i t e t t y vaha l la yhteen, a l ­
kaa työ o l la va lmis v a l u t o i m e n p i -
teitä v a r t e n . O n suositeltavaa an­
taa hammaslääkäri l le mahdoll isuus 
tarkastaa ja hyväksyä työ tässä 
vaiheessa. S o v i t t a m i n e n p o t i l a a n 
suussa on t a r p e e t o n t a . T y ö n 
tässä vaiheessa on vielä olemassa 
mahdoll isuus neuvotel la siitä, o n ­
k o k .o . tapauksessa t a r k o i t u k s e n ­
mukais in ta käyt tää esim. u r a - o l k a -
pää-nasta-ataschmentt iä ta i jota­
k i n m u u t a k o n s t r u k t i o t a . (Katso 
esimerkkitapausta kuvassa 5.) 

K u v a 3. 

Tapit paikoillaan silikoonijäljennöksessä. 
K u v a 5 a 

Silta ura-olkapää-nastakiinnityksineen. 
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. K u v a 5 b 

Silta, jossa on käytetty Gilmore-ntveltä. 

V a l u k a n a v i e n kiinnityksessä 
noudatamme Degussan suosittele­
maa tapaa. T.s. vähemmän, m u t t a 
paksumpia valunasto ja , ei "so­
ke i ta p ä i t ä " vaan tuule tuskanavia . 
(Katso k u v a a 6.) S i l t a v a l u , jossa 
on 4 osaa, y h d e l l ä v a l u k a n a -
v a l l a . M o n e t k a n a v a t , erit täinkin 
l i i a n monet , l isäävät epäonnistu-
mismahdol l i suuksia . O i k e i n suo­
r i t t a m a m m e v a l u t kestävät tarkas­
te lun suurennuslasi l lakin eikä pe l ­
kästään p a l j a i n s i l m i n . 

Valumassan l a i t t o t a p a h t u u si­
ten, että vahatyön p i n t a käsitel­
lään erittäin huolell isesti G e r o l y t -
illä (ns. vaha jänni tyksen poisto-
k y l p y ä määrätynlämpöisessä vesi-
kylvyssä en ole koskaan suor i t ta ­
n u t ) . Vars inainen massaanlaitto ta­
p a h t u u k a h d e s s a vaiheessa si­
ten, että ensin sivellään vahatyön 
u l k o p i n t a a n — valunasta sekä t u u ­
le tuskanavat m u k a a n l u e t t u i n a — 
valumassakerros. Tässä vaiheessa 
työ o n vielä m a l l i n pääl lä . T y ö t ä 
ei oteta pois m a l l i l t a ennenknuin 

K u v a 6 

Valunasta kiinnitettynä. Kuvassa näkyvät 
tuuletuskanavat saatu aikaan käyttämällä 

Nylon-ongensiimaa 0,7 mm. 

massa on täysin k o v e t t u n u t . T ä l ­
löin v o i m m e v a r m i s t a u t u a siitä, 
ettei vahassa tode l lakaan ole ta ­
p a h t u n u t minkäänlaista v e t ä y t y ­
mistä. T ä m ä n v o i m m e todeta t a r ­
kastamal la k u v i a 7 a, b ja c. V a ­
hatyön i r r o i t t a m i n e n m a l l i l t a ta ­
p a h t u u joko siten, että nostetaan 
k o k o työ p i l a r i j u u r i n e e n m a l l i l t a 
ta i siten että nämä jäävät k i i n n i 
m a l l i i n . Joissakin tapauksissa si­
ten, että osa p i lar i tapeis ta jää m a l ­
l i i n , osan noustessa vahatyön m u ­
kana . Täl lö in huomaamme, m i t e n 
tärkeätä on keinotekoisten j u u r i -
tappien yhdensuuntaisuus aksel i -
suunnanssa päämall i l la ja m i t e n 
yhdentekevää k e r t a v a l u s i l l a n tässä 
vaiheessa o n , o n k o hammaslääkär i 
p r e p a r o i n u t p i l a r i t suussa täysin 
yhdensuuntais iks i . Joka tapaukses­
sa onnis tumme aina tvön i r r o i t t a -
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misessa m a l l i l t a siten, ettei v a h a -
työssä t a p a h d u m u r t u m i s t a t a i 
venymistä . 

K u n ensimmäinen massausvaihe 
o n l o p p u u n s u o r i t e t t u , sivellään 
työn sisäpuoli valumassalla. Koska 
n y t on kysymyksessä sisäpuoli, on 
o l t a v a entistäkin huole l l i sempi et­
te i mitään epätarkkuuksia pääse 
syntymään. 

L o p u l l i n e n v a l u k y v e t t i i n l a i t t o 
t a p a h t u u taval l ise l la t a v a l l a . E i 
ole tarpeen tehdä sitä väl i t tömäst i , 
v a a n v o i m m e säi lyttää työn y l i 
yön, ta i v a i k k a y l i v i i k o n v a i h t e e n 
suljetussa lasiastiassa ja sen jälkeen 
panna työ v a l u s y l i n t e r i i n . T ä h ä n 
vaiheeseen v o i m m e h y v i n k ä y t t ä ä 
taval l i s ta , halpaa upotusmassaa. 

K u v a 7 a 

Massauksen ensimmäinen vaihe: ydinosa 
mallin päällä. 

Sillan valaminen 

Varsinaiseen v a l u u n soveltune­
v a t lähes k a i k k i saatavissa ja k a u ­
pan olevat valuohjeet . H e n k i l ö ­
kohtaisesti olen sitä mieltä, että 
Degussan t i igel i -välukoje o n sove­
l i a i n . P idän tärkeänä sitä, että 

K u v a 7 b 

Massakerroksella peitetty vahatyö 
nostettu mallilta. 

K u v a 7 c 

Valuvaiheen "ydinosa" valmiina. 

v o i m m e hoitaa e s i l ä m m i t y k -
s e n hi taast i ja lämpöti laa t a r k ­
k a i l l e n sekä suorastaan k o r v a a ­
m a t t o m a n a sitä seikkaa, että k u l ­
lan sulatus t a p a h t u u hiilitiigelissä. 
M u o t t i otetaan pois uunista vasta 
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K u v a 8 

Valmis tarkkuusvalu mallilla. 

s i l l o i n , k u n m e t a l l i on v a l m i i k s i 
sulanut . 

Kaikissa malliesimerkkitöissä 
käyte t ty k u l t a o n D e g u l o r M t a i 
D e g u l o r M O . P a l l i a g - v a l u a v o i ­
daan käyt tää ainoastaan v a r a u k ­
sin, sillä se on monen mielestä l i i a n 
tahmeajuoksuista t a r k k u u s v a l u j a 
v a r t e n . 

V a l m i s va lutyö istuu i l m a n eri 
viimeistelyä n i i n h y v i n erillisillä 
p i l a r i t a p e i l l a k u i n kokonaisuute­
n a k i n päämall i l la (katso k u v a a 8). 
Tässä tapauksessa ei ole k y s y m y s 
mistään ihannetapauksesta vaan 
a ivan normaal is ta s i l tavalusta . 
Täl la is ta t a r k k u u t t a työn i s t u m i ­
sessa m a l l i l l a olemme myöskin p i ­
täneet m i t t a p u u n a va lumenete l -
miemme arvostelemisessa. 

(Kaikki kirjoituksessa käytetyt kuvat 
ovat peräisin tri Geringin arkistosta.) 

Käännös Das Dental Labor 
lehdestä No 5 1964. 

• A L A N U K A H D A 

• A J A T T E L E 

Et kai ha lua sulkeutua omi in ammat i l l i ­

siin va ikeuks i in , kun hyvin t iedä t , et tä 

on olemassa S.H.L., joka on samoissa 

vaikeuksissa kamppa i l ev ien hammas-

tekn iko iden yh teen l i i t t ymä sekä sen 

to im innan ta rko i tuksena on pois toa 

ka ikk i yhteiset va ikeudet ammat is ­

tamme. 

Käy Li i ton kokouksissa jo ju lk i tuo roh­

keasti omat a ja tukses i ! 

Tee Li i ton hal l i tuksel le ehdotuks ia t o i ­

min tasuunnis ta ! 

Suunnit tele a laosaston perustamista 

pa ikkakunna l les i . O t a yhteys L i i t toon. 
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SUOMEN HAMMASTEKNIK­
KOJEN LIIITON KESÄKISAT 

pidettiin Kuopiossa 15.—16. 8. Kilpailut 
aloitettiin Väinölänniemen urheiluken­
tällä kauniin sään vallitessa. Yleisurhei­
lussa oli osanottajia 32 eri puolilta Suo­
mea aina Oulusta Kotkaan saakka. 
100 metrillä oli nopein Kuopion J . Päi­
vinen, kuulassa oli Tampereen A. Ahrik-
kaia ylivoimainen ja pituushypyssä ylit­
tivät monet 5 metriä Helsingin K . Tia i ­
sen ollessa paras. Korkeushypyssä oli ri­
man alkukorkeus hyvin valittu, sillä pari 
miestä pudotti jo kolmasti seuraavasta 
korkeudesta. M. Ahola Tampereelta oli 
paras korkeushypyssä ja näin oli saatu 
tasaväkinen 4-ottelu päätökseen A. A h -
rikkalan uusiessa viimevuotisen voit­
tonsa. 

Ikämiehet kamppailivat oman 3-otte-
lunsa siinä sivussa ja muutamien kasvoille 
vääntyi todellinen "ponnistamisen ilon" 
ilme. Ajanto, Ahola ja Stigell olivat laji-
voittajat suoritusjärjestyksessä ja ikähyvi-
tysten laskemisen jälkeen todettiin K . 
Ajannon voittaneen niukasti. 

Korkeushypyn vielä jatkuessa koliste­
livat keilaajat jo keilahallissa. Ensimmäi­
sessä vuorossa oli tasaväkisin pari Van­
hanen—Alho, ensinmainitun voittaessa 
komealla viimeisellä sarjallaan. Seuraa­
vassa vuorossa keskittyi kamppailu K u o ­
pion Esa Mietitsen ja Vuoksenniskan S. 
Kari-Koskisen väliseksi, molempien lyö­
dessä Vanhasen tuloksen. Keilailu olikin 
tulostasoltaan paras kilpailu näissä k i ­
soissa. Voittajan E . Miettisen tulos 1500 
todistaa sen kiistattomasti. 

Lauantai-iltaa vietettiin hilpeästi Perä­
niemen Kasinolla ja sunnuntaina aloitet­
tiin klo 8 aamu-uinnilla. 18 urhoollista 
sukelsi 16-asteiseen veteen ja kaikilla 
näytti olevan kiire rantaan. Yleisessä 
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sarjassa saivat saman ajan P. Antikainen 
ja K . Tiainen, mutta heitä nopeammin 
uivat ikämiehet O . Fransas ja L . Ajanto. 
Joukkuekilpailun voitti Tampereen H a m ­
mas. 

Kilpailut jatkuivat lentopallokentällä, 
jossa oteltiin "kahdesta häviöstä katso­
moon" systeemillä. Kotka ja Iisalmi pu­
tosivat ensiksi. Jännittävin ottelu oli 
Kuopio—Tampere, jossa Kuopio hävisi 
niukasti. Toisesta sijasta olisi ollut ottelu 
Helsinki—Kuopio, mutta se sovittiin pe­
laamatta tasapeliksi ja tulokset olivat 
selvillä. 

Kaikissa kilpailuissa oli urheiluhenki 
parhaimmillaan — tärkeintä oli ottaa 
osaa. 

Kesäkisat päättyivät Kallaveden ristei­
lyllä, jonka "Depoo" kustansi olut- ja 
voileipätarjoiluineen. Harvoin on s/s Lok­
ki kuljettanut niin iloista porukkaa. Ylä­
kannella jaettiin palkinnot, alakannella 
olut ja suomalais-kansallinen urheilujuh-
latunnelma vallitsi myös "salongissa". 
Maihinnousuun satamatorille loppui pur­
jehdus. Helsinkiläinen kahdella miehellä 
ja tyhjillä olutpulloilla vahvistettu seks­
tetti lauloi urheiluveljille ja isännille kii ­
tokseksi sydämellisen erojaislaulun. Se 
oli kisojen tyylikkäimpiä suorituksia! 

Parhaat kiitokset myös O y Varadent-
ille ja Savo-Karjalan Hammasteknikko­
jen Seuralle palkintolahjoituksista. 

T u l o k s e t : 
4-ottelu: 

1. A. Ahrikkala, Tampere 1893 pist. 
2. J . Päivinen, Kuopio 1830 „ 
3. Seitamo, Iisalmi 1821 „ 
4. K . Tiainen, Helsinki 1815 „ 
5. A . Koivunen, Iisalmi 1665 „ 
6. J . Koivunen, Iisalmi 1650 „ 
7. S. Kari-Koskinen, V-niska 1591 „ 
8. E . Miettinen, Kuopio 1534 „ 
9. Peteri, Savonlinna 1485 „ 

10. J . Kasurinen, Iisalmi 1470 pist 
11. Sulkakoski, Savonlinna 1462 „ 
12. P. Antikainen, Kuopio 1386 „ 
13. H . Ketonen, Valkeakoski 13^4 „ 
14. M. Rikkonen, Valkeakoski 1361 „ 
15. H . Mustonen, Valkeakoski 1360 „ 

Joukkuekilpailu: 
1. A. Koivusen lab., Iisalmi 5136 pist. 
2. P. Antikaisen lab., Kuopio 4880 „ 
3. Tampereen Hammas, Tre 4668 „ 
4. Rikkosen lab., Valk.k. 4055 „ 
5. Pitkäsen lab., Kuopio 3261 „ 

Ikämiehet 3-ottelu: 
1. L . Ajanto, Helsinki 984—993,8 p. 
2. M. Ahola, Tampere 962—990,8 „ 
3. H . Stigell, Helsinki 934—971,3 „ 
4. K . Tirkkonen, Varkaus 718—839,5 „ 
5. V . Mattila, H-linna 690—696,9 „ 
6. J . Paukku, Kuopio 537—574,5 „ 
7. H . Hedman, Oulu 499—499,0 „ 
8. K . Ikonen, Varkaus 473—478,0 „ 

Nuoret 4-ottelu: 
1. E . Rissanen, Kuopio 1664 pist. 

30 m vapaauinti: 
1. P. Antikainen, Kuopio 36,8 sek. 

K . Tiainen, Helsinki 36,8 „ 
3. S. Mähönen, Tampere 38,4 „ 
4. A. Koivunen, Iisalmi 39,6 „ 
5. A. Vanhanen, Kotka 45,4 „ 

M. Könönen, Kotka 45,4 „ 
7. A. Uotila, Tampere 47,9 „ 
8. J . Kasurinen, Iisalmi 52,0 „ 
9. J . Koivunen, Iisalmi 58,8 „ 

Joukkuekilpailu: 
1. Tampereen Hammas, T:re 1.26,3 
2. A. Koivusen lab., Iisalmi 1.50,4 

Ikämiehet: 
1. O . Fransas, Kotka 35,0 sek. 
2. L . Ajanto, Helsinki 35,4 „ 
3. P. Alho, Helsinki 36,4 „ 
4. V . Sokura, Tampere 40,0 „ 
5. V . Mattila, Hämeenlinna 40,8 „ 
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6. A . Hertola, Helsinki 4,48 sek. 
7. V . Kallinen, Oulu 48,6 „ 
8. V . Ahonen, Kajaani 51,6 „ 
9. H . Hedman, Oulu 57,2 „ 

Lentopallo: 

1. Tampere 6 p. 4. Oulu-Kaj . 2 p. 
2. Helsinki 4 „ 5. Kotka O „ 
3. Kuopio 4 „ 6. Iisalmi O „ 

Keilailu: 

1. E . Miettinen, Kuopio 1500 pist. 
2. S. Kari-Koskinen, V-niska 1492 „ 
3. A . Vanhanen, Kotka 1450 „ 
4. L . Ajanto, Helsinki 1449 „ 
5. P. Alho, Helsinki 1427 „ 
6. K . Enqvist, Helsinki 1411 „ 
7. K . Tiainen, Helsinki 1403 „ 
8. J . Paukku, Kuopio 1377 „ 
9. V. Rahkonen, Kuopio 1319 „ 

10. M. Laine, Valkeakoski 1282 „ 
11. M. Rikkonen, Valkeakoski 1277 „ 
12. V. Koistinen, Varkaus 1249 „ 

Kotirataottelut 16. 6. 

1. L . Ajanto 777 pist. 
2. P. Alho 726 „ 
3. T . Mäkinen 708 „ 
4. K . Tiainen 696 „ 
5. K . Enqvist 652 „ 
6. T . Rusanen 641 „ 
7. R. Alho 630 „ 
8. A. Semenius 624 „ 
9. K . Reinikainen 616 „ 

10. G . Levander 579 „ 

Katselijan näkökulmasta 
o l i n siellä kerran minäkin, voin hy­

vällä syyllä sanoa ja tyytyväisin mielin 
sieltä myöskin palasin. 

Tällainen toimintamuoto on todella 
varteenotettavaa ja kun sitä on jo jat­
kunut muutamia vuosia on sitä syytä 
jatkaa. Kuopiolaiset" koUeegat tekivät 
parastaan urheilupäivien onnistumiseksi 

ja siinä he todella onnistuivat. K u n täl­
laisia tilaisuuksia totutaan järjestämään 
ne tulevat perinteelliseksi ja niistä kehit­
tyy mieluisa yhdessäolohetki, joka kii ­
reisessä elämänrytmissä antaa vapautta­
van ja rentoutumisen tunteen. 

Tilaisuus oli todella onnistunut ja siitä 
vastasivat yhteisesti Savo-Karjalan H a m ­
masteknikkojen Seura. O l i tutustumista 
ympäristöön, urheilua montaa lajia, juh­
laa ja piristävä laivamatka Kallavedellä, 
sekä näitten lisäksi ystävällisyyttä ja vie­
raanvaraisuutta. Kaupallinen puolikaan 
ei jäänyt sivuun, sillä "Konttisen puoti" 
ostettiin tyhjäksi kalakukoista. Omasta 
puolestani esitän parhaat kiitokseni isän­
nille ja emännille rattoisista yhdessäolo-
hetkistä ja Kauton pojalla & rouvalle 
onnistuneesta ja turvallisesta automat­
kasta. 

Lopuksi kysymys: missä pidetään scu-

H E N K I L Ö T I E T O J A 
50 vuotta täyttää 31. 10. 1964 ham­

masteknikko M a u n o K o i v u l a H e l ­
singissä. 

Lämpöisen sydämellinen onnittelumme. 

Kuolleita 
1. 8. 1964 kuoli hammasteknikko A k e 

R. J . E r i k s s o n 55 vuoden ikäisenä. 

" H a m m a s t e k n i k k o " - l e h d e n 
seuraava numero ilmestyy joulu­
kuun puolessa välissä. Tähän nu­
meroon aiottu aineisto pitää olla 
toimituksessa marraskuun 70 päi­
vään mennessä. 

T o i m i t u s . 

3 0 

mme varastosta 

ENSILUOKKAISIA 

alabasterikipsilaatuja 

hammasteknikkotöihin 

k e m i k a a l l o s a s t o 

H E L S I N K I 

A l e k s a n t e r i n k a t u 13 

Puhe l in 5 8 0 1 1 , T e l e x 12 4 5 5 



M E R I T U L L I N T O R I 1 

S u o r i t a n n m e e d u l l i s e s t i k a l k k i a 

k i r j a p a i n o a l a a n k u u l u v i a t ö i t ä 

K O H O P A I N O 
O F F S E T P A I N O 
J A T K O - JA REIKÄ-
KORTTI LOMAKKE ITA 

K I R J A P A I N O B O K T R Y C K E R I 

H E L S I N K I ( ^ 1 2 6 9 9 
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D e g u l o r M O t ä y d e n t ä ä D e g u l o r -
m e t a l l i s e o s r y h m ä ä y h d e l l ä e r l -
k o l s k o v a l l a v a l u s e o k s e l l a . 
B r i n e l l i k o v u u s - j a k e s t ä v y y s -
a r v o t o v a t D e g u l o r M O : Ma v i e l ä 
n. 2 0 % k o r k e a m m a t k u i n D e g u l o r 
M : l l ä . 
K o s k a D e g u l o r M O : n k e s t ä v y y s 
j a k i m m o i s u u s o v a t s u u r e m p i a , 

v o i d a a n - m i k ä l i s e o n t a r p e e n -
r a n k a p r o t e e s i t , k i t a l a e n levy t 
j a s i l l a t m u o t o i l l a e n t i s t ä s i r o m ­
m i k s i , o h u e m m i k s i j a h u o m a a m a t t o -
m a m m i k s i . N e v a a t i m u k s e t , j o t k a o n 
t o t u t t u a s e t t a m a a n D e g u l o r - m e t a l l i -
s e o s t e n v a l u k e l p o l s u u t e e n , m u o t o i l -
t a v u u t e e n j a l i i t o s m u o d o s t u k s e e n , 
t ä y t t ä ä l u o n n o l l i s e s t i m y ö s D e g u l o r M O . 

Käsit te ly: D e g u l o r M O k ä s i t e l l ä ä n k u t e n 
D e g u l o r M, e i k ä s i t ä t a r v i t s e 
m y ö s k ä ä n h o m o g e n i s o i d a . 

Käyt töa la : S i r o t r a n k a p r o t e e s i t j a v a l u p i n t e e t . 
V a l e t u t levy t , k a a r e t j a k i s k o t . 
K o r k e a l u o k k a i s e t s i l l a t , t e l e s k o p p i -
k r u u n u t . 

Tekn i l l i se t t iedot: 

T y y p p i A D A S u l a m i s ­ B r i n e l l l - Kes tävyys J u o k s u r a j a V e n y ­ O m . 

M e t a l l i s e o s n:o 5 m u k a a n l ä m p ö k o v u u s m i n e n p a i n o 

IV ° C k g / m m ' k g / m m ' k g / m m ' % g/cm3 

P k P k P k P k 

Degulor MO er iko lskova 990 - 900 175 260 67 96 48 87 34 10 15,6 

p = p e h m e ä k = k a r k a i s t u 

D e g u l o r M O k o v e t t u u , k u n a n t a a v a l u m u o t i n v a l a m i s e n j ä l k e e n h i t a a s t i j ä ä h t y ä 
h u o n e e n l ä m p ö i s e k s i . 

T o i m i t u s m u o t o : v a l u l e v y i n ä 

Y k s i n m y y n t I S u o m e s s a : 

D E G U S S A M E T A L L - A B T E 1 L U N G F R A N K F U R T A M M A i N 

MDe-11-364 

C-kulta valukulta, jonka kliiniset ominaisuudet 

ovat verrattomat 

Vaat iva ammattitnjes 
valitsee 

C-kullan joka on he lppo v a l a a . 

jonka kestävyysominaisuudet ova t tunnustetut. 

jonka ko rke imman mahdo l l i sen homogen isuuden an ­
siosta on suuolosuhteissa kestävä ja vär insä p i tävä . 

joka enemmän kuin 25 vuoden a jon on o l lu t e r in ­
omaisten k l i in is ten ominaisuuksiensa ansiosta ammat ­
t imiesten eni ten a rvos tama vo luku l to . 

joko vo im is te taan nykya ika is in menetelrnin jo ja tku­
van ta rkka i lun a la isena jo joko luonnol l isest i t äy t tää 
A .D.A .m er i t te lyn N :o 5 vaat imukset . 

C-kuita toimitetaan käytännöiilsessö 
25 g sisältävässä pakkauksessa tai 
pienemmissä erissä. 

Ab John Sjöding, Tukholma 

O Y D E N T A L D E P O T 

Va lm i s ta j a : 

Suomessa: 
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B I O C R O S S 
a k r y y l i h a m p a a t 

Kun v a a d i t a a n 
esteet t isyyt tä . . . 

t 

Si l lo in B I O C R O S S-okryy l ihammas on 
p a i k a l l a a n : 

Elävät B I O D E N T-vär i t , täysin ko rak te r i . 
so i tu ina. Eloisat, luonnol l isest i muoto i l lu t 
l ob ioa l i p inna t . Litteitä \a täy te lä is iä mo l ­
le ja , tasoisesta vo imakkaaseen l ob i oa l i -
kuperuuteen, ts. jokaista tapausta var ten 
tekni l l isest i edul l inen konstrukt io . 

TH-menete lmän yksinkerta istet tu ma l l i va ­
l i ko ima mahdo l l i s taa luonnol l ise t aset te lu-
pyrk imykset , yks i lö l l isen, esteettisesti ar­
vokkaan p ro te t i i kon o jan - jo työnsäästön. 

B I O C R O S S on laatu tuote , joko on 
valmistet tu o lon v i imeis iä saavutuksia hy­
väksi käyt täen korkea luokka is is ta raaka-
aineisto. 

O Y D E N T A L D E P O T AB HELSINKI • 

Helsinki 1964, K i r j a p a i n o O y V e r s o i 


