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o : : TEKNILLINEN MOOTTORI
Ultraaaniaalto-puhdistuslaite 52012000 ierr/min. — 120 Waric

Vakuuttavine rakenne-
tuntomerkkeineen:

Kaksinkertainen eristys
erikoisen vahvan muovi-
kuoren ansiosta, antaa
suurimman varmuuden,

Suuri teho, myés suurissa
rasituksissa.

£In
ON

Kestovoitelu vahentdd

F . .e
AUS huollon minimiin.
FREQUENZ ‘
) Kaikki mekaaniset ja sdh-

kéosat huippuluokkaa.

Viisi  nopeusporrastusta
eteenpdin.

Miksi suorittaa aikaavievaa
ja vaivalloista levyprotee-
sien, teras- ja kultavalujen
yms. puhdistusta, kun Reco

Erikoisen edullinen malli
tunnettua KaVo-laatua ja
tarkkuutta.

KaVo- Teknillisen moottorin varustaminen vudella tdys-

Dental’in kehittama ja val-
mistama ultradaaniaaltopuh-
distuslaite US 451 tekee
tydon puolestanne.
RECOSON NESTEET:
TERASVALUT: WF kiilloitusainejattei-
den poistamiseen ja ZK hapettumien
poistoon.

AKRYYLILEVYT: GHE kipsin poistoon,
ZK oikomakojeiden hapettumiin ja WF
kiilloitusainejatteiden poistoon.
JALOMETALLIT: GHE kipsin poistoon,

ZK hammaskiven poistoon, WF kiilloi-
tusrasvan- tai pastahiukkasten poistoon.

Yksinmyynti Suomessa:

in

HAMMAS OY

Kalevank. 3 A Helsinki 10
Vaihde 64 36 36

suvojatulla jalkavastuksella, tarjooa aivan erikoisia
etuvja: Erittdin vahvan muovikuoren ansiosta kaksin-
kertainen eristys. Kytkinvivun kd&dntékulma pieni, toi-
mii sekd vasemmalle ettd oikealle kddnnettédessd,
Elastisen kantokahvan ansiosta tarjoutuu jaloille mu-
kava asento. Painettu kytkenté varmistaa kojeen
pitkdn kdyttdidn. Pysyy paikallaan livkkaallakin lat-
tialla. Ja siksi myds fukeva, nopeasti ja varmasti kiris-
tivii KaVo Teknillinen kdsikappale.
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VARMA LUOTETTAVA

Memmert- polymerisointikaappi

Kolme eri kokoa:

Pol 2/6 Kahdelle byygelille
(6 kyvettid)

Pol 4/12 neljdlle byygelille
(12 kyvettid)

Pol 4/12 h neljélle isolle
byygelille

Tiysin aufomatisoitu
léinsisaksalainen

polymerisointikaappi

HAMMASVALINE OY

HELSINKI — ASEMA-AUKIO 2 C — PUH. 12623

#3535 Biodent
Herador
Kultakeramiikka

Kruunuja

ja

siltoja

joissa paallepoltettu
posliini

Massa-valikoima kasittada 10 pohja-, 16 dentiini, 8 kérki-, 2 transpa-

ja 8 korostusmassaa BIODENT-vareissa.
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VAKUUMIPOLTETTU
afianfic

POSLIINIHAMMAS

Eri ihmistyypeille ja ikdkausille sopivat mallit
Hammaskiilteelle ominaiset vérivivahteet
Teknillisesti hyvin suunnitellut retentiot

Purentaliikkeiden mukaiset muodot

EDULLINEN HINTA ALENTAA
AINEKUSTANNUKSIANNE

ﬁ hammastarvike oy

Helsinki 10 - Arkadiankatu 12 A - puh. 497477

Muoto- ja vdriohijel-
mamme vusittu, Nyt
voimme tarjota Teil-
le huippuluokkaan
kuuluvia Luxodent
Vacuum posliini-
hampaita ja Luxo-
palit CL akryyliham-
paita muodoltaan ja
variltaan tdysin sa-
manndkoisiné.
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KESASSA

Kulumassa oleva vuosi on edennyt niin pitkille, etti edessi on kesd-
lomien ajat. Minkilainen kesi tulee olemaan, se leijailee vieli sunrena
kysymysmerkkind. Joka tapawksessa sekaisin on mennyt ilmamassat ja
tilli betkelli tuntun kuin arktiset ilmat olisivat mddrddvina t_ekff;arga
limpoisyyteen nihden, mutta niin asiat on hinkan sekaisin melfiankm
alalla, mutta siihen twonnempana, sehin ei kuitenkaan saa vaikuttaa
kesddmme ja sen viettoon. Joka tapauksessa me odotamme ke‘séiii ja
kesilomia ja vietimme sen asiankuulwvalla tavalla, rentoutuen ja vir-
kistyen, siten olemme syksylli entisti ehommassa kunnossa. Parbainta
kesilomaa ja sitten asiaan. o

Téimiin lebden viime numerossa tuli jo mainittua, ettd e-rzkogsham—
masteknikkojen kurssit padisisi alkamaan keviilld ja sen mukaisesti suun-
nitelmatkin tebtiin. Ammattikasvatushallitus myénsi varat ja henkilo-
kuntaa nimettiin. Huoneisto oli vuokrattu, mutta sen kunnostamiseen
nithden nousikin tie pystyyn, koska buoneiston muutosta varten piti
olla arkkitebdin piirtimit ja Rakennustarkastusviraston hyw‘iksq{mqt
piirustukset ja lupa. Piirustukset tiaytyi olla arkkitebdin tek.emai ja
kiydi kaikki mabdolliset virastot lipi tullakseen hyviksytyksi. Tima
on viivdstyttinyt tavattomasti ja kustannukset nousivat. Talld betk_ella
— 25. 5. — ei tarkastusvirasto ole antanut lopullista byviksymistd,
mutta toiveita on, ettd ndin kdy. Korjaustéisti on jalleen pyyfiett&véi
undet tarjoukset, koska rakennelmat ovat tuntuvasti munttuneet ja palo-
turvallisuuteen kiinnitetty erikoista huomiota. Virastobyrokratia tulee
tissa erittiin selvisti esille, joka hbitaalla tyoskentelylliin wvirvyttdd
ratkaisua ja sen-kymmenen virkamieben »Eskon puumerkki» taytyy
olla papereissa. Ilmeisti on, etti kurssien alkaminen siirtyy loppuke-

sdaan, ebkaipd elokuun alkuun. Liitto labettis jdsenilleen, jotka ovat
oikeutettuja hakemaan kurssille vilittomdsti tiedon, kun alkamispiivi-
mddrd on tullut selviksi, myoskin tisti on tiedotus sanomalebdissi.
Tassi ovat ne todelliset syyt, jotka ovat aiheuttaneet kurssien alka-
misen viivdastymisen, asetuksen muutoksen jilkeen. Kurssien alkamisen
viivastymisen jobdosta on litkkeelli juttua jos jonkinlaista. Etenkin sil-
loin kun inspiroivaa »h6yryi» on aivosoluissa ja silloin pubutaan um-
met ja lammet, seki ennenkaikkea moititaan niiti, jotka ovat todella
asiassa mukana kursseja jdrjestimdissi. Se on mddritty rybmd, joka
on ottanut asiakseen pyrkimyksen saada sotketuksi asioita ja siten
vaikeuttaa muutenkin ikiviksi kdynytti tilannetta. Timin hetken
tilanne ei ole mitenkdin herkullinen. Hammaslaikariliitto jadripdisyy-
delliin kostonhaluisena jatkaa ilmiantosysteemii ja tekee itsensi naw-
runalaiseksi suuren yleison edessi. Olisi ollut viisaampaa, etti jirki
olisi sillikin taholla voittanut ja asiallisesti subtauduttu tihin ylimeno-
kauteen. Tissi voi hyvinkin kiydi niin, kuten osuvasti on sanottu
»joka toiselle kuoppaa kaipaa, se itse sithen lankeaar. Asiamme hy-
viksi on tehty runsaasti tyéti ja edelleen tebdidin, siiti buolimatta,
vaikka vastustavia voimia edelleen esiintyy. Eduskunnan tabto vie-
diin livitse ja se toteutetaan. Tavallisesti vaikeudet tulevat esiin sitd
varten, ettd ne voitetaan ja sen takia on jokaisen itsediin hammastek-
nikkona pitivin tuettava pyrkimyksiimme ja oltava mukana asiassa.
Ammattikuntamme ulkopuolelta on tarpeeksi asetettu esteiti, etti niiti
ei tarvitse endd lisdtd. Nyt on syytd maltillisesti odottaa ja antaa bedel-
mdn kehittyd ja kun se on tiysin kypsi on se mieluisaa nautittavaa.

MUITA TARKEITA ASIOITA

Hammasalan liikkeiden kanssa kiytiin newvotteluja, etti hammas-
proteeseissa tarvittavia tarveaineita ei myytdiisi sellaisille henkiléille,
jotka eivit ole laillistettuia hammasteknikkoja, toisin sanoen henkildille,
jotka ilman laillista oikeutta harjoittavat laitonta hammasteknikon
tointa. Lopputuloksena Liittomme libetti kaikille liikkeille kirjelmin,
jossa esitettiin, ettd liikkeet kieltiytyisivit myymisti tarvikkeita ylli-
mainituille henkiléille. Hammastarvikeliikkeet ovatr saaneet luettelon
kaikista laillistetuista hammasteknikoista misti be voivat tarkistaa tar-
vittaessa onko asianomainen laillistettu. Titd helpottaakseen on jokai-
sen syytd asioidessaan litkkeissi esittii itsensi ja libettii kdyttiessiin
antaa nimelld varustettu tilauslista mukaan. Niin on liikkeidenkin
helpompi olla asiassa mukana. Liitto keboittaa jdsenidin tarkkailemaan
nditten laittomien tyéskentelyi ja mikili mabdollista ottamaan selvéii
heidin kiyttimiensi tarveaineiden hankintapaikka ja ilmoittamaan siiti
Liitolle toimenpiteitd varten. Tilli tavalla olemme itsekin mukana esti-

mdssd nditten laittomasti tyoskentelevien toimintaa, joka on samalla
meitd itseimme vastaan.




KESAAIKA

Tavanmukainen tyoebtosopimuksen mukainen kesiaika alkaa juban-
nuksen jilkeen vapaalla lanantailla. Siti on jo totuttu pitimdin vakiona
ja myéskin todettu asialliseksi seki onnistuneeksi. Titd vapaata lauan-
taita on jo moni laboratorio noudattanut lipi vuoden hyvilli tulok-
sella. Ammattimme on jatkuvaa wrakkatyohén rinnastettavaa ja siten
monessa tapauksessa rasittavaa. Tdamdikin jo tukee suunnitelmaa lipi-
vuotisesta 5-paivdisesti tyéviikosta. Tdstd on jo keskusteltu ja newvo-
teltu molempien liittojen kesken, seki paddytty suosittelemaan sitd nou-
datettavaksi siksi kunnes uusi tyéehtosopimus on allekirjoitettu. Taman
jobdosta suositellaan, ettd S-pdivdistd tyoviikkoa jatketaan syksysti
edelleenkin lipivuotisena. Vanha tydebtosopimus, joka nyt on voi-
massa irtisanotaan ja newvottelut uudesta aloitetaan wvilittomasti.

PALKKA- JA HINNASTO

Néimi asiat ovat myéskin olleet esilli ja tulee nekin syksyyn men-
nessi uusittavaksi. Hinnasto on jddnyt buomattavasti jilkeen yleisesti
kebityksesti ja samoin palkat. Tuntuw muuten ihmeelliselta, ettd on
olemassa sellaisia, jotka vastustavat hinnaston nostamista ja silld tavoin
hyédyttivit toista ammattikuntaa, jonka hinnasto on jo noussut useam-
man kerran siind ajassa kun meidin bintamme ovat polkeneet paikal-
laan. Timi on jollakin tavalla ibmeellisti kun sitd vakavalla naamalla
ajattelee. Hyédyttii jotain toista ja ottaa itsestidn irti kaikki mahdol-
linen, kun vibemmillikin voi pddsti samaan tulokseen. Eikéhin tima-
kin kysymys syksyyn mennessi selvii ja padstdin asialliselle linjalle.
Hinnat yhdenmukaisiksi ja kobtunlliselle tasolle.

Vuoden aikana on muutakin toimintaa ollut kuin miti on edelld
tullut mainittua, kansainvilisii subteita on hoidettu ja ulkomaiset foo-
rumit ovat olleet myéskin kokoontumispaikkoina. NTU (PHL) piti
kokouksensa Tukholmassa ja samoin tanskalaisilla oli kokouksensa Ebel-
toftissa. Pobjoismainen yhteistoiminta on koko ajan ollut hedelmal-
listi ja keskindisisti ajatwksen vaihdoista l6ytyy aina uutta varteen
otettavaa. Tutustumiset eri laitoksiin, laboratorioihin ja kouluihin avar-
taa nikemysti ja samalla l6ytyy uutta, joka on toteuttamisen arvoista.
Nimiikin tilaisuudet libentivit pobjoismaisia kolleegoja toisiinsa ja
luovat tilaisuuksia yhteyden pitoon ja ystivilliseen kanssakdymiseen.
Erikoisen huwomion arvoinen kobde oli Tukholmassa sijaitseva ja lab-
joitusten avulla perustettu kokeilu- ja opetuslaboratorio, jossa oli tilaa
kymmenelle teknikolle ja kiytté maksuton. Kayntiaikana sielld tyos-
kenteli norjalaisia hammasteknikkoja. Laitteet oli wiimeistd huutoa.
Meillikin olisi paikallaan sunnnitella samanlaista, joka ei vaadi mitiin
sunria tiloja ja voisi ajatella esim. 5—6 hammasteknikkoa varten,, joten
asiaa kannattaa harkita ja sielld voisi pitdd lybyiti erikoiskursseja alal-
tamme. Tukholnian laboratorioon palaamme vieli tuonnempana kun-
han saamme tarvittavat valokuvat.
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Hammasteknikko-oppilaiden
piitevyyskokeet

Ladkintohallitus on médrénnyt toimeenpantavaksi pétevyys-
kokeet hammasteknikko-oppilaille elokuun 22—27 péiving 1966
Helsingissd.

Ndihin kokeisiin haluavien on kesdkuun 30 pdivédédn 1966 men-
nessd |dhetettévd hakemuksensa tutkijalautakunnan sihteerille.
os, Hammasteknikko Mauno Elomaa, Untamontie 6 C 19 HEL-
SINKI 1.

Mukaan on liitettévéi:  virkatodistus tai siviilirekisteriote
oikeaksi todistetut jdljenndkset kéydyiltd kursseilta, tydtodis-
tukset, joista kdy ilmi oppiajan pituus, todistus nykyisestd ty-
paikasta sekd selvitys asevelvollisuuden suoritusajasta.

Huomautamme, ettd oppiajan téytyy olla véhintdén 4 vuotta
(48 kk), asevelvollisuus- ja sotavdessdolocikaa ei oteta huo-

mioon.

Valituiksi tulleille ilmoitetaan hyvissé ajoin hyvédksymisestd,
tarvittavista tydvdlineistd ja -aineista sekd kokeiden tarkem-
masta alkamisajasta ja -paikasta.

Osanottomaksu mk 20,— suoritetaan ilmoittautuessa.

Hakijan nimi jo tarkka postiosoite on my&skin esiinnyttdvé
hakupapereissa.

Helsingissd, toukokuun 15 pdivédnd 1966.

LAAKINTOHALLITUKSEN ASETTAMA HAMMASTEKNIKKOJEN
PATEVYYSTUTKIJALAUTAKUNTA
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Amerikkalaisia hampaanoiko-

mislaitteita - Arscb Appliances
JATKOA

Ote H. Schulz’in kirjasta
?Kieferorthopadie fiir
Zabnteckniker”

B. Edgewise-tekniikka

Jo 30 vuotta sitten Engle kehitti
yksinkertaisen “E”-kaarensa, joka
on perustana tillekin tekniikalle.
Ulkokaaren on oltava timintyyp-
pisessi laitteessa joko pyored tai
nelikulmainen. "Edgewise” tarkoit-
taa “sivuttain vaikuttavaa” ja ny-
kyinen kiytintd suosii nelikul-
maista kaarta. Kaari on kovaa eri-
koismetallia ja se taivutetaan oi-
keaan muotoonsa erikoisen “Edge-
wise-muotoilulaitteen” avulla.

Kuten Twinwire-tekniikassakin
varustetaan siirrettiviksi aiotut
hampaat renkailla seki nithin kiin-
nijuotettuine lukkolaitteineen, joi-
hin ulkokaari fikseerataan (kuva
5).

Kuva 5.

Eri siirrettiviksi tarkoitettuihin
hampaisiin kohdistuva paine voi-
daan saada sopivan voimakkaaksi
jivkkyydeltiin erilaisten jousien
avulla. Lisiksi on olemassa lukko-
laitteita sekd leweiti ettd kapeita
hampaita varten. (Kuvat 6 ja 7.)
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Kuva 9.

Kuvassa 8 kaksiosainen lukko-
laite. Lukkolaitteeseen tuleva put-
ki on distaalipuolelta vapaa, jotta
olisi mahdollista kiinnittii sithen
vetovaikutuksen aikaansaava ku-
minen nauha. (Kuva 9.)

Kuvassa 10 esitetyssi oikomis-
laitteessa on tarkoitus siirtid yli-
sivuhampaat taaksepiin. Ylileuas-
sa tehdidin renkaat ainoastaan siir-
rettivien hampaiden ympirille.
Etuhampaart eivit ole kosketukses-
sa metallikaareen. Alaleuassa me-
tallikaari ulottuu koko hammas-
kaaren yli. Vertovoiman aikaan-
saaminen distaalisuuntaan saadaan
kuminauhan avulla.

Kuva 11.

Kuvassa 11 esitetty laite on tar-
koitettu avopurennan korjaamista
varten.

C. Lightwire-tekniikka

Lightwire-tekniikassa pyritdin
padsemidin tuloksiin heikompien,
yhtijaksoisten voimien avulla —
painvastoin kuin Edgewise-teknii-
kassa, jossa tuloksiin pyritiin no-
peammin ja suurempia voimia
kayttien.

Jarabak on kehittinyt Anglen
teknitkkaa hyviksikiyttien oman
muunnelmansa, jota nimitimme
Lightwire-tekniikaksi. Begg Aus-
traaliasta kiyttii niinikiin kaari-
materiaalina pydreiti lankaa, Hi-
nen teoriansa mukaan ulkokaari
saa koskettaa ainoastaan pistemii-
sesti ne hampaat, jotka on tarkoi-

Kuva 12.

tus saada siirtymiin. Koska titid
ei saada Edgewise-lukkolaitteiden
avulla, kehitettiin vastaavanlaiset
Begg-lukot (brackets). Kuvassa 12
niemme sellaisen lukon. Begg
kidyttdii kiinnitykseen pienii nas-
toja ligaturilangan asemesta. —»
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Kuva 13.

Hoidettaessa purentaa Lightwi-
re-laitteella, tarvitaan useimmiten
kolme ulkokaarta, jotka vaihde-
taan aina kun edellisen vaikutus
lakkaa. Ulkokaareen taivutetaan
U-muotoiset lenkit hampaiden vi-
liin. Koska nimi U-lenkit heiken-
tivit kaaren siirtovoimaa, muo-
dostuu hoidosta tilla laitteella au-
tomaattisesti pitkiaikaisempi.

Kuva 15.

14

muunlaisiakin taivutuksia kaares-
sa. Kuvassa 14 nikyvii lenkkii
kiytetdin silloin, kun on tarkoitus
joko sdilyttii tai korjata hampaan
vili (boot loop).

g, /(w U-lenkkien lisiksi kaytetaan

Vertikaalisilmukka erillisten
hampaiden vertikaaliliikkeitd var-
ten (kuva 17 a -+ b), paikallaan pi-
tavia silmukka (space maintainer
loop), joka estii ei halutut mesia-
liliikkeet (kuva 15).

Kuva 17 a.

Kuva 16.

Paiperiaate Lightwire-tekniikan
avulla tapahtuvassa hoidossa on
seuraava: Ensimmiinen kaari ve-
tia hammaskaaren ulkopuolella
olevat hampaat takaisin riviin.
Toisen kaaren avulla suljetaan
hampaiden vilissi olevia rakoja,
kiyttimilld erilaisia  silmukoita
kaaren vhteydessi sekd tarvittaes-
sa kumien avulla saatua vetoa.
Viimeisend kiytetty kolmas kaari
poistaa mahdolliset vertikaalisuun-
taiset asentoanomaliat.

D. Oikomislaitteiden valmista-
minen.

Jotta hampaat eivit oikomistoi-
menpiteen aikana piidsisi vioittu-
maan, on ehdottoman valttima-
tontd, ettd hampaita ympiroivit
renkaat valmistetaan anatomisesti
oikein. Timi on tuskin mahdol-
lista kipsimallien mukaan, siksi
olisi niihin tdihin erikoistuneen
hammasldikirin suussa muotoilta-
va renkaat; sen jilkeen teknikko
viimeistelee ne ja hitsaa nithin tar-
peelliset lisilaitteet. Jiljenndksen-
otto tuliti tapahtua sellaisella lueel-
la, ettd renkaat pysyisivit ehdotto-
masti oikeassa asennossa. Mallin
valuun on kiytettivi erikois-ko-
vakipsii (esim. Moldarco tai Vel-
mix-Stone). Suositellaan mallin
valmistamista sellaiseksi, ettd jo-
kainen erillinen hammas on erik-
seen irroitettavissa mallista. Tek-
nikko laboratoriossa tekee tyon lo-
pullisesti valmiiksi.

1. Laitteita ja tyokaluja.

Kuvassa 18 nihdiin apulaite,
jolla tarkastetaan valmiin, aktivoi-

Kuva 18.

dun labialikaaren vaikutusta. Lait-
teeseen kuuluu sarja aluminiham-
paita, joihin renkaat kiinnihitsat-
tuine lukkoineen sementoidaan.
Laite on nimeltiin “Universal
Orthodontic Dentoform”. Tekni-
kolla on timin kojeen avulla
mahdollisuus tarkastaa ulkokaaren
vaikuttavat voimat ja tarpeen vaa-
tiessa tekemiin vastaavat korjauk-
set.

Kaarien hitsausta varten seki
lukkojen hitsaamiseen renkaisiin
kiaytetaan laitetta, jollaisen niem-
me kuvassa 18 a. —
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Kuva 18 a.

Twinarch-kojetta (kuva 19) kay-
tetiin Twinwire-tekniikassa tar-
vittavan kaksoiskaaren valmista-
misessa, — sen avulla molempien
kaarilankojen piit fikseerataan
renkaassa olevaan putkeen, tarkoin

Kuva 19,

b) Tyékalut.

Renkaiden valmistusta, lanko-
jen taivuttamista, kiinnittimisti
ym. varten on olemassa erikoispih-
tejd. Niistd Amerikassa kehite-
tyisti erikoispihdeisti kiytimme
englanninkielisiia nimityksid.

16

Kuva 20.

Peak band forming pliers (kuva
20) -nimistd pihti kiytetdin eri-
koisesti rengastekniikassa sivuham-
masalueella.

Kuva 21.

How pliers-pihdit (kuva 21) so-
veltuu varsinkin rengaslevyn sovit-
tamiseen etuhampaisiin sekid liga-
turien kiristimiseen. Pihtien kir-
jistd levitetyt leuat sopivat hyvin
etuhampaiden lingualisiin ja plati-
naalisiin pintoihin.

Kuva 22,

Band setter-nimisti instrument-
tia (kuva 22) kiytetiin valmiiden
renkaiden piillepanoon. Jotta tyd-
vatheen aikana rengas ei vioittui-
si, on timin instrumentin sisipinta
vuorattu tinalla.

Kuva 25.

Adams-langantaivutuspihdit.

Kuva 23.

Mershon band pusher on nimel-
tiin laite kuvassa 23. Sitd kiyte-
tiin renkaan “puleeramiseen”
hampaan anatomisia muotoja vas-
taavaksi.

Kiinteiden oikomislaitteiden yh-
teydessi kiytetdin lisiksi lukuisia
renkaan ja langantaivutuspihtej3,
jollaisia niemme kuvissa 25—26.

Kuva 26.

Anglen-langantaivutuspibdit. —y
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Nimai taivutuspihdit eroavart ta-
vallisista pihdeistd siten, etti ne
ovat erikoisesti suunniteltu peh-
meiden ja ohuiden lankojen tai-
vuttamista varten. Leukojen sisi-
pinnat ovat siledt eikd karhennet-
tuja kuten tavallisissa pihdeissi.

Kuva 27.

Ligaturilangan kiristyspihdit

Coon’in mukaan.
Kuva 28.

Kuva 29.

Ulkokaarien kiinnittimiseen
lukkoihin kiytetiin joko ligaturi-
pihteja (kuva 27( tai kuvassa 28
kuvattuja.

2. Materiaalit.

a) Renkaisiin kiytettivit mate-
riaalit.

Periaatteessa voidaan kiyttaid
kultalejeeringisti valssattua mate-
riaalia, mutta suositeltavinta on
kayttad teristd (stainless steel”)
mikili tarpeelliset laitteet ja tyo-

vilineet siti varten on kiytetti-
Kuva 0. Vissa.
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"HAMMASTEKNIKKO" lehden
seuraava numero ilmestyy syys-
kuun puolessa vilissd, Tdhdn
numeroon aiottu aineisto pitdd
olla toimituksessa elokuun 20.

pdivédn mennessd.
Toimitus

Halvin ja yksinkertaisin tapa on
kiyttii metritavarana saatavaa
valmista nauhaa. Se on suhteelli-
sen pehmei ja mukautuu hyvin
hampaan mukaan.

b) Etukiteen muotoiltu nauhama-
teriaali.

Ehkid parhaiten ja nopeimmin
renkaiden valmistaminen kiy pain-
si kiyttdmilld n.s. strips” ja
”blanks” jollaisia niemme kuvissa
29 ja 30? Lisiksi on olemassa val-
miita n.s. ’performed bands”, joi-
den sovittaminen kiy piinsi aino-
astaan pienelld hiomisella ja paine-
lemalla ne hampaan omia muotoja

vastaan kuten niemme kuvassa 31.
Kiinnos: Das Dental Labor N:o 6/1965.

KESAAIKA. Tysehtosopimuk-
sen mukaan alkaa hammas-
teknillisellad alalla kesdaaika
Juhannuksesta siten, ettd
siitd seuraavat lavantait ovat
vapaat ja muut tydpdivat
normaalin pituisia, Kesdaika
padttyy 10. 9. 1966. Tana
vuonna on siis ensimmd&inen
vapaa lavantai 3. 7. ja vii-
meinen 4. 9. Kesdlomaan
ndhden ei kesdajan lavan-
tai vaikuta mitadn, joten ke-
séloma-aikana ei mydskadn
saa palkkaa vahent&a. Kesa-
aikana on jokaisen tydnan-
tajan ja tyéntekijan huomioi-
tava ja noudatettava sitd,
kuten tydehtosopimuksen 2
§:ssd sanotaan. Muuttuu syk-

systd.

Kuva 31,
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Posliini vaiko akryylihammas?
Hammasliikiri Karl Hérauf

Johdanto

Henkiloille, jotka ovat vuosi-
kausia seuranneet keinotekoisten
hampaiden kehitystid, asetetaan
usein seuraava kysymys: Kumpi
hammastyyppi tulee tulevaisuudes-
sa olemaan paiasiallisesti kiytetty
hammasprotetiikassa, posliini- vai-
ko akryylihammas? Konkreettista
vastausta tihin kysymykseen ei oi-
keastaan voida ollenkaan antaa,
silld jatkuvasti tapahtuu kehitystid
molempien materiaalien suhteen.
Lisiksi niiden molempien ham-
mastyyppien ominaisuudet eroa-
vat toisistaan riippuen siiti, kiy-
tetddnkd niitd siltatdissd, metalli-
kruunujen vhteydessi tai tavalli-
sissa levyproteeseissa etu- tai taka-
hampaina.

Toisen aineen edut saattavat
muuttua epiedullisiksi ja piinvas-
toin, riippuen kiyttotarkoituk-
sesta. Ei ole oikeastaan kulunut
kovinkaan pitkdi aikaa siitd, kun
akryvli ei ollut ollenkaan kilpai-
lukykyinen posliinin kanssa. T:lld
hetkella asia on toisin, vaikka mei-
din »akryyliaikakaudellakin» am-
matissamme  esiintyy tapaukma,
joihin akrvylm tamanherklset omi-
naisuudet eivit riitd eiki aivan li-
hiaikoina liene ratkaistavissakaan.
Yleisti
a) Posliinthammas

Posliinthammas, eli oikeammin
mineraalihammas on sen keksijin,
ranskalaisen apteekkari Ducha-
teau’n ajoilta lipikiynyt valtavan
kehityksen. Ajoittain luultiin jo
ettd kehityksen huippu olisi saavu-
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tettu, mutta silloin keksittiin jil-
leen uusia parannuksia. Tilli het-
kelli ollaan sitdi mieltd, ettei ole
esteitd timin aineen kehittimiselle
tulevaisuudessa vielikin parem-
paan suuntaan.

Vacuum-polttomenetelmin kek-
simisen jalkeen joutui mineraali-
hammas uuteen kehityksen pyor-
teeseen. Viime aikoina kidyttoon
tullut piillepolttomenetelmi avaa
yhi uusia kiyttémahdollisuuksia
tille aineelle.

Uusia kisitteitd ovat:

Fluoriesenssi eli optillinen ilmio,
jossa kappale jouduttuaan valon
vaikutuksen alaiseksi siteilee viri-
vaikutuksen lisiksi aaltopituudel-
taan pidempii valositeiti;

Phosphoesenssi eli analoginen il-
mid, jossa valonsiteily jatkuu vyli
sen ajan, kun kappale joutuu valon
kanssa kosketukseen;

Luminesenssi, jolla nykyisin ki-
sitellidn molempien edellimainit-
tujen ominaisuuksien vhteisvaiku-
tusta; seki

Opalesenssi, on erdinlainen ai-
neen sameus, joka syntyy valon
langetessa kappaleeseen, 1ollo1n td-
mi valo jakautuu punertaviin ja si-
nertiviin komponentteihin,

Tama kaikki todistaa, etti ke-
hittimismahdollisuudet ovat mo-
ninaiset ja mahdollisuudet aikaan-
saada posliinthammas, joka optisil-
ta ominaisuuksiltaan vaikuttaa eli-
viltd, sangen lupaavalta.

Tosin on tihdennettivi, ettd ke-
hitys kulkee myos akryylialalla
samaan suuntaan.

Posliinihampaan hyviin ominai-
suuksiin  kuuluu epiilemittd sen
muuttumattomuus kiytdssi. Tosin

tiedimme kokemu'ksesta, ettid mii-
riattyd kulumista esiintyi silloinkin,
kun Slltat‘OlSSEl kiytettiin posliini-
fasetteja ja niiden korvaaminen
jalkeenpiin hiomalla uudet fasetit
aitheutti usein paljon vaivaa labo-
ratorioissa. Nykyisen akryyhn ko-
vuus ja kestivyys on osittain syr-
jiyttinyt posliinthampaan.

b) Akryylit

Akryylin keksimisesta mainitta-
koon seuraavaa: Tiibingenin yli-
opiston kemian professori vapaa-
herra von Pechmann antoi silloi-
selle oppilaalleen, R6hm’ille tohto-
rin viitdskirjan aiheeksi tutkia ak-
ryylihapon johdannaisia. Tutki-
muksien yhteydessi Rohm teki sen
havainnon, etti alunperin lasinkir-
kas neste muuttui katalysaattorien,
limmon ja  ultraviolettisiteiden
vatkutuksesta sitkeiksi, myohem-
min hyytelomiiseksi massaksi, ja
vihdoin kiintedksi lipinikyviksi
aineeksi. Tatd reaktiota nimitim-
me nykyisin polymerisaattioksi.

Réhm’in tohtorinviitdstyd muo-
dostui uuden teollisuudenhaaran
alkusysiykseksi. Ensimmiinen
tuote oli Plexi-lasi, milldi nimelld
nimitettiin uutta lapinikyvii ai-
netta ja jota kiytetiin vielikin.
Firma Rohm ja Haas Darmstadt-
issa on tillikin hetkelld alan joh-
tavia yrityksii.

Berliiniliinen dentisti  Ernst
Schnebel keksi Plexi-lasin kiyton
hampaiden ja basislevyjen valmis-
tukseen. Kokeiluthin tarvittavan
perusmassan Schnebel sai toimini-
mi Rohm ja Haas’ilta, jotka myos
jarjestivit hianelle sopivan labora-
torion Berliinisti kokeilujaan var-
ten. Virittdmiain akryylimassaan

sekoitettiin erilaisia viriaineita se-
ki kokeiltiin akryylijauheen erilai-
sia puristusmenetelmii. Meidin ti-
nikin pdivini kiyttimimme ak-
ryylihampaat ovat oikeastaan vain
Plexi-lasia, joihin on sekoitettu vi-
reji ja eriditd muita lisiaineita.

Roth, joka alkuaan toimi yhteis-
tyossi toiminimi Kulzerin kanssa
onnistui kehittimiain mullistavan
menetelmin, nimittiin  sekoitta-
maan polymerisoidun pulverin nes-
teen kanssa taikinanmuotoiseksi
massaksi, joka voitiin puristaa ja
sen jilkeen polymerisoida lopulli-
sesti kovaksi.

Tietenkdin timi ei todellisuu-
dessa tapahtunut nidin mutkatto-
masti kuin tdssi rtuli selostettua.
Monia vaikeuksia oli ensin voitet-
tava ennenkuin tyydyttivd tulos
saavutettiin. Joka tapauksessa
Roth’in voidaan pitii nykyisen
plastillisen menetelmin isini.

Metallilevyjen yleistyminen loi
akryylihampaiden kiytolle uusia
kiayttomahdollisuuksia. Hampai-
den krampongit eivit endi olleet
tielld ja kiinnitys tuli huomatta-
vasti helpommaksi. Samoin ham-
paiden vireja vastaavat puristetta-
vat aksyylipulverit voittivar alaa
kruunu- ja siltatekniikassa. Mutta
ovatko nididen akryylien kaikki
kiyttomahdollisuudet jo kiytetty
loppuun?

Nykyiseni »muoviaikakautena»
saattaa moni uskoa, etti tulevai-
suudessa keksitiin akryyliaine, jo-
ka olisi tiysin samanveroinen esi-
merkiksi posliinin kanssa. Alan
ammatti-thmiset suhtautuvat kui-
tenkin tietylld varovaisuudella ndin
optimistisiin ajatuksiin. Eihin esi-
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merkiksi kannata valmistaa olut-
laseja Plexi-lasista siitd syysti, ettd
aine on liian pehmedi ja helposti
naarmuuntuvaa. Hampaissa kiy-
tettava akryyli on tosin mahdollis-
ta saada kovemmaksi molekyylien
ns. ristisidonnan avulla, mutta ti-
mikin on mahdollista vain mai-
rittyyn rajaan saakka. Kemialli-
nen yhtymiskyky basislevyyn ni-
mittdin huononee ristisidonnan ta-
kia ja sen ylitettyd miirdtyn as-
teen olisi kiinnityksen tapahdutta-
va mekaanisesti. Kiytinnossi ti-
mi merkitsisi sitd, ettd tillaiser ak-

yhhampaat tarvitsisivat kram-
pongit tai muut vastaavanlaiset
kiinnitysnastat. Tamihin olisi
hyodytonti koska kiytettivissim-
me on jo posliinthampaita.

On aika vihin toivoa saada ai-
kaan sellainen akryylihammas, jo-
ka vastaisi fysikaalisilta ominai-
suuksiltaan posliinihammasta ja jo-
ta voisimme hioa mielin miirin ja
kaiken lisiksi kemiallinen yhtymi-
nen levyyn olisi tiydellinen.

Akryvylissi piilee kuitenkin vielid
ominaisuuksia, joita ei vieli osata
kayttiid tiysin hyodyksi.

Meidin aikana 18ytyy yrityksi,
jotka ovat havainneet akryyllham—
paiden valmistuksessa hyvin ja
helpon tulolihteen — laadun kus-
tannuksella. Tistd syysti on syyti
olla varovainen muutamien halpo-
jen akryylihammaslaatujen suh-
teen.

Posliinthampaiden  valmistami-
sen yhteydessi ilmenee kaikenlai-
sia vaikeuksia, joista ei vieli ole
onnistuttu piisemiin. Tunnettu
tosiasia on esim. se seikka, ettd
posliinimassa kutistuu noin 40 %o
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poltettaessa. Talli seikalla on jo
omat vaikeutensa tehdasvalmistuk-
sen vhteydessi. Hampaista tulee
liian »pyoreiti», Yleisesti ei ehkd
tiedetd, ettei posliinia varten ole
olemassa vaaleankeltaista viriai-
netta — valitettavasti. On tyydyt-
tivi ruskehtavan keltaiseen tita-
nioxidiin ja lisiksi jothinkin lisi-
keinoithin. Olemme kenties niin
tottuneita tihin puurtteellisuuteen,
ettei asiaa tule ajatelleeksi. Jacket-
kruunujen vyhteydessi puuttuva
limmin, vaaleankeltainen virisivy
olisi josku vilttimitdn, mutta sen
aikaansaaminen on mahdotonta.

On myonnettivi, etti uusimmis-
sa huippuluokan tuotteissa ollaan
paisemassa lihelle luonnonmukais-
ta hammasta. Esimerkiksi uudessa
ns. PE-hampaassa koko hammas-
ta ymparor lipikuultava kalvo,
vastaten optimaalisilta ominai-
suuksiltaan elivin hampaan kiil-
lettd. Tissi suhteessa tillainen ak-
ryylihammas on posliinthammasta
edelli.

Y hteenveto

Akryylihammas on yhi lisiin-
tyvissd mdirin vallannut markki-
nat. Proteesien takahampaana se
on syrjayttinyt posliinthampaan.
Akryylin kehittymismahdollisuuk-
sista huolimatta akryylihammas ei
tulevaisuudessa voi saavuttaa sa-
moja fysikaalisia ominaisuuksia
kuin posliinthammas.

Erillisissi kruunuissa ja keraa-
misissa toissd ei akryyli voi tule-
vaisuudessakaan muodostua vaka-
vaksi kilpailijaksi posliinille. Ken-
ties taloudellisessa mielessi. Joka
tapauksessa iskulause »ei kultaa
nikyviin suussa» voidaan akryylin

Assembling-menetelma A.T.R

* H-].Berenz
Clausthal-Zellerfeld

Milloin jokin tyomenetelmi on
oikeastaan loppuunkehitetty? Joka
tapauksessa on virhe siirtyd toisen
materiaalin kiytostd toiseen muut-
tamatta samalla tydmenetelmai
uutta vastaavaksi. Akryyliaineita

ansiosta saavuttaa. Kruunu- ja sil-
tamateriaalien laatu on saatu laa-
dullisesti ~ suuresti  paranemaan,
riippuu vain siitd, missd mddrin
valmistajat osaavat kiyttdd hy-
vikseen valmistusteknillisii mah-
dollisuuksiaan.  Epiilemidttda on
SR-ristisidosmateriaali myotdvai-
kuttanut akryylitoiden yleistymi-
seen vaamwmmwsakm hammastek-
nillisissa toissi. Uusimman, pail-
lepoltettavan materiaalin avulla
lienee mahdollista saavuttaa entis-
tikin parempia kiyttdomahdolli-
suuksia.

Kysymys, onko tulevaisuus pos-
liini- vaiko akryylihampaan, voi-
daan luonnehtia lyhyesti siten, et-
ti ainoastaan laadullisesti huippu-
luokan tuotteet pystyvit tulevai-
suudessa  kilpailemaan posliinin
kanssa. Tosiasiahan on, etti ak-
ryylin ansioihin voidaan lukea ke-
veys, luonnollisuus, sopivaisuus
sellaisiinkin palkkmhm, joissa pos-
liinthampaan sijoittaminen on py-
syviisyyden kannalta kyseenalais-
ta. Timi ei kuitenkaan merkitse
sitd, etti akryylihammas milldin
tavalla kykenisi tulevaisuudessa
syrjayttimiin  posliinthampaan
sekd keraamiset tyot.

Kiinnds: Das Dental Labor N:o 2/1966.

kisitelldin kerta kaikkiaan toisin
kuin kautsua. Valmistaessamme
siltatydén yhdistimilld metallia ja
posliinia menettelemme toisin kuin
metalli- ja akryyhyhdlstelmlssa.
Metalli- ja akryylisilloissa esiin-
tyy jatkuvasti rakenteellisia puut-
teellisuuksia. Liian runsaat reten-
tiot akryyli-metallisilloissa heiken-
tivit Co-Polymerisaattia  siitd
syystd, ettd akryylxssa syntyy me-
talliretentioiden ansiosta jannitys-
ti. Myoskiin kosmeettisesti mah-
dollisimman edullisen vaikutuksen
kannalta ne eivit ole toivottayi_g.
Co-Polymerisaatin erds positii-
vinen ominaisuus — sen lampderis-
tyskyky — jdi tihin saakka hy-
vaksikayttamired, Tilld lampo-
eristykselld tarkoitamme tdssi ta-
pauksessa sitd, ettd omasta ham-
paasta poishiottava dentiinikerros
korvataan akryylilli, jonka on
suojattava hammastappia limpo-
ja kylmyysvaikutuksilta. (Metalh
ja hyvi lamménjohtaja, dentiini ja
akryyli huonoja.) Rengas-kansi-
kruunusiltoja suuhun sementoitaes-
sa kdytetty fosfaattisementti toi-
mii limmoneristijini. Kuinka on
asianlaita silloin, kun sillassa on
taysvalettuja kruunuja?
Assembling-menetelmi on staat-
tisessa, fysiologisessa ja kosmeetti-
sessa mielessi oikeaan osunut tyo-
menetelmi valmistettaessa silta-
t6itd metalli- ja akryylivhdistel-
min. Ei ole thme, ettd timi mene-
telmi on lyhyessi ajassa saavut-
tanut kannatusta.
»Cosmeto-funktional  crown-
and bridgework, by assembling-
technik» oli Dr. Redtenbacherin

esitelmin atheena Miami_s_si.
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USA:ssa pidetyssi A.D.A:n kon-
gressissa, jossa timi menetelmi
tuotiin  julkisuuteen.  Saksassa
Bayerin hammasliikaripaivilla vii-
me vuoden toukokuussa tillaisia
A.T.R. t6itd esiteltiin Saksan am-
mattipiireille, jolloin uusi menetel-
mi tuli laajemmalti tunnetuksi.
Uutta tidssi menetelmissi ovat
myoskin tehdasvalmisteiset akryy-
liosaset (eri suuruisina), jotka ovat
U-muotoisia ja jotka muodostavat
muovailtaessa sillan rungon, ulot-
tuen renkaan mesialireunasta pu-
rupinnan kautta (molareissa) ren-
kaan distalireunaan. Renkaaseen
kiinnitetty akryylisti etukiteen
valmistettu osa palaa sylinterissi
kokonaan pois, eikd ole kiinni
hampaan tapissa mutta ulottuu
okklusalipinnassa vastapurentaan.
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Kuvassa 1 niemme 3 tehdasval-
misteista A.T.R.-osaa. Vasemman-
puoleinen on tarkoitettu etuham-
masalueelle, toiset taas molari-
alueelle.

Kuvissa 2 ja 2 a niemme kaksi
tapeille asetettua A.T.R.-osaa.
Hampaan tapin ja A.T.R.-osasen
vilissi  on  »Plasteline»-massaa.
Kisko-osa ei saa tulla hampaan tap-
piin kiinni. Sitdpaitsi valmiissa
kisko-osassa on sisiinpiin ulottu-
va nasta, joka estii osaa sovitet-
taessa painamasta siti liian lihelle
hampaan tappia. Artikulaattorissa
tai okkludaattorissa asetetaan ak-
ryylisti  valmistetut runko-osaset
oikeaan asentoon vastapurentaan
nihden. Nimi osaset voidaan
my0s asettaa paikoilleen sinivahan
avulla. JATKUU

Kuva 1.

Kuva 2.

Kampakansio »Hammasteknik-
ko«-lehden sailyttamista varten

Uusi kampakansio soveltuu ai-
kakaus- ja ammattilehtien siilytta-
miseen. Kansion selin sisipuolel-
la on seki ylhailli etti alhaalla
muoviset kammat, joiden viliin
tyonnetiin siilytettivaksi tarkoi-
tettu lehti tms. Kamman piikit pi-
tavit lehtei paikallaan. Kansioon
mahtuu useita lehtid. Lehdet voi-
daan heti ilmestymisen jilkeen nu-
mero numerolta keritd kansioon ja
viimeisen numeron tultua kiinnite-

tyksi on valmiina luja ja siisti kir-
ja, jonka selissi on kullalla painet-
tu lehden nimi. Lehdet ovat luet-
tavissa joko kansioon kiinnitettynd
tai voidaan haluttu numero no-
peasti irroittaa ja panna takaisin.

»Hammasteknikko»-lehden ko-
koon sopivaan kansioon mahtuu
12 lehtei, siis 3 vuosikertaa. Kan-
sion hinta on 4 5,— + postikulut.
Kansiota saa tilata osoitteella K.
Laitinen, Uudenmaankatu 1 G 10,
Helsinki 12. Puhelin mydskin il-
taisin 64 01 91.

Oheiset kuvat osoittavar kan-
sion kiyton.

Kansiota tiytettiessi pu-
jotetaan selkimyksen ylem-
mén kamparivin ensimmai-
nen pii lehden keskiaukea-
man kohdalle.

Lehti taivutetaan keski-
osaltaan sivullepdin ja pu-
jotetaan vuorostaan alem-
man kamparivin vastaava
pii lehden keskiaukeaman
kohdalle. Lehti saadaan ka-
teviisti paikalleen paina-
malla sen keskikohta suo-
raksi.

Valmiina muodostaa kan-
sio lehtineen lujan kirjan,
joka kestid kovakouraisen-
kin kisittelyn ilman, ettd
lehden numerot siitd irtaan-
tuvat.
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URHEILUA

»Hammasmalja»-kilpailut
V:koskella 2—3. 4. 66’

Tulokset
1. Helsinki . .......... 4484 p.
2, Vileoskil . cosvnansss 4205 p.
3. TULKD & w5 5 smwis v 5 4149 p.
4. Himeenlinna . ...... 3686 p.
Tilanne 3-ottelun jilkeen:
Helsinki 9 p. V:ikoski 3 p.
Turku 5p. H:linna 1 p.

Henkilokohtainen tilanne kolmen
kilpailun jilkeen:

Helsinki
1. K. Tiainen . -« 3953 p.
2. N, Bang ; oo s vasnin e s 3934 p.
3. E. Lehmusvuori .... 3709 p.
4. K. Enqvist . ........ 3644 p.
5 A, Pranck :cosawnns 3582 p.
6. L. Ajanto (2 ott.) . .. 2976 p.
Turku
1. A. Sahlseén ..o 4026 p.
2. J. Reunamo ........ 3783 p.
3. N. Sahlstén ........ 3446 p.
4. A.Lehtonen (2 ott.) .. 2267 p.
Valkeakoski
1. M., Laitie oo vunie s 3612 p.
2. H. Mustonen . ...... 3309 p.
3. M. Rikkonen (2ott.).. 2512 p.
4. H. Ketonen (2 ott.) .. 2507 p.
Himeenlinna
1. O. Nieminen . ...... 3559 p.
2. U. Kari-Koskinen . .. 3462 p.
3 Vo Mattild o o v 3067 p.

Huom.! Kenelli on hallussaan
SHL:n urheiluarkistoa, palautta-
koon ne ensitilassa Liiton toimis-

toon. Urheilutoimikunta
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KUTSU
SHL:n kesikisat

pidetdin Helsingissi 27—28. 8. 66.
Lajit: yleisurheilu, uinti, keilailu
sekid lentopallo, joka on kaupun-
kien vilinen.

»Urheiluhenkisen» illan vietim-
me vhdessi ravintola Klippanilla.
Ennakkoilmottautumiset  hyvissi
ajoin P, Alhon laboratorioon,
Castreninkatu 24, Helsinki 53. Pu-
helin 77 33 77.

Suorituspaikoista  ilmoitetaan
myohemmin.
Onnittelemme

merkkivuosia viettdvid

50 vuotta tdyrtdad 18. 7. 1966
hammasteknikko Reino Pekkanen
Helsingissa.

50 wvuotta tayttad 27. 7. 1966
hammasteknikko Toivo Suomela
Porissa.

Sydimelliset onnittelumme!

Suomen Hammasteknikkojen
Liitto r.y.

TYOVOIMAA TARVITSEVAT
JA TYOPAIKKAA VAILLA
OLEVAT. TIEDOITTAKAA SlI-
TA SUOMEN HAMMASTEK-
NIKKOJEN LITOLLE. Os. on

Arkadiankatu 14 B 30,
Helsinki.

4’ KAAVIOLEVYT

ovat ruiskuvalettuja —

paksuus ja kokoomus aina yhtendinen

Tastd johtuen voitte
kuumentaa

suoraan mallille.

Téyttakdd ja postittakaa kuponki osoitteella:

Oy Dentaldepot Ab
Eteldranta 2, Helsinki 13.

1

|

|

| Lahettdkad minulle ilmaiseksi ndytepakkaus
| Ash-ruiskuvaletuista kaaviolevyistd!
|

|

|

|



ETTE HALUA SAASTAA AIKAA, ALENTAA LAMMITYSKUS-
TANNUKSIA JA PARANTAA PROTEESITOITTENNE LAATUA

ALKAA LUKEKO TATA

28
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“Amalgamated Dental” on valmistanut pro-
teesiaineen, joka on ominaisuuksiltaan niin
hyvé, ettd tavanomaiset myyntivaittamat
tekisivat Teid&at vain epdluuloiseksi. Totuus
on kuitenkin, ettd de Treyn QC-20 s&ds-
tdd 40 minuuttia jokaisesta tunnista nopean
kuumapolymerisoitumisensa ansiosta. Tulokse-
na on huokoseton erittdin kestévé proteesi.
Vérivalikeima tekee osaproteesien valmistuk-
sen helpoksi. Vain kokeilemalla de Treyn
QC-20:ta, vakuuttaudutte vditteidemme toden-

perdisyydesta.

Suomessa:

o DENTALDEPOT A=

MIELLYTTAVA YLLATYS
ROB UST putsausmoottori

hinta huokea ja laatu korkea
® &danetdn kaynti — ei varinad

® pysyy tukevasti paikoillaan painonsa 18,2 kg ja imu-
kuppiensa ansiosta

® teho 1400 kierroksella 1/8 hv ja 2800 kierroksella
1/3 hv.

® vuoden takuu

® valmistusmaa Lansi-Saksa

PYYTAKAA ESITTELYLEHTINEN!

VEIKKO AUER

Puh. 14 213 - Vuorikatu 22 A, Hki

Hammaskultaa

LEVYA LANKAA VALUA

esterbac]s@Oy

Helsinki 10, Eerikinkatu 7, puh.641234
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Ty P KRUUNU- ja SILTAMATERIAALI

Suunniteltu  ikkunakruunujen,
3 kryyli - kuorikkokruunujen ja
quu akryy J J
1 9 8 6 e 1 9 6 6 pefV® siltatdiden valmistukseen.

5@7/9,”/ Myerson’in kruunu- ja silta-
ﬁ”’” . o

materiaali on seka laadullisesti

KITAMME HYVASTA YHTEISTYOSTA KULUNEEN 30 VUODEN ha‘“"a‘daavaan etta varisavyiltaan taysin Dura-
istus¥ Blend hampaiden kaltaista, jo-
AIKANA. TOIVOMME VOIVAMME PALVELLA TEITA TULEVINA vaV ten silla saavutetaan luonnon-

VUOSINA OHJEENAMME EDELLEEN SAMA MOTTO KUIN mukaisin  tulos.

AIKAISEMMINKIN: HYVA TAVARA, KOHTUULLISET HINNAT

JA ASIANTUNTEVA HENKILOKUNTA.

Tama kruunu- ja siltamateriaali on sitkeda ja kulutusta kesta-
vdd ainetta, jolla on erinomainen varinsa pitavyys ja luo-
tettava viarisdvyasteikko. Nama ominaisuudet on saavutettu
perusteellisten tieteellisten tutkimusten avulla seka erittdin

[H] AS A @V vaativalla valmistusvaiheessa tapahtuvalla varitarkkailulla.
Myerson’in kruunu- ja silta-akryylissa ovat sekd monomeri-
ettd polymeri ristisidotut.

Tyon ohuudesta tai paksuudesta riippumatta aina onnistunut

i tulos.

MYERSON TOOTH CORPORATION, CAMBRIDGE 39, MASS. U.S.A.




o S Kruunu- ja siltamateriaali-
L Bt LAJITELMAPAKKAUS

12 Dura-Blend perusvaria

4 Karkivaria

6 oz. pullo ristisidosnestetta
2 Monomer-tayttopulloa

Véreja on saatavana myds yksit-
taispakkauksina 1 ja 6 oz. pul-
loissa.

%MW PIGMENTTI-AKRYYLIVARIT

Kruunujen ja siltojen

varisavytykseen

SAMAT FYSIKAALISET OMINAISUUDET KUIN MYERSON'IN KRUUNU-
JA SILTA-AKRYYLILLA.

....'lHnMMAsvﬁLmE oy ASEMA-AUKIO 2, HELSINKI

"Kaikki ei ole
C-kultaa,
mika kiiltaa”

Valitkaa kovakulta joka on korkeinta laatua!

&Sjading'in C-KULTA®

Rekisterdity tavaramerkki — valmistettu vuodesta 1936 |&htien.

Pitkdaikainen kokemus, korkea valmistuslaatu ja jatkuva kehitystys
ovat hankkineet Sjédingin C-kullalle arvosijan, t&té osoittavat selvésti

jatkuvasti kohoavat myyntiluvut.

Maahantuoja: ©¥ DENTALDEPOT A=

NOVODENT OY

Turku, Kauppiaskatu 11 C, Puh, 15358



Sveitsildiselld tarkuudella valmistettuja protetiikan

apuvilineita

attashmentteja
ankkureita
joustoankkureita
kiskoja
saranoita
standardisoituja
juurinastoja

=)

604 P

lf

3117/18/20/ 21

Sveitsildinen laatu ja

tarkkuus ovat ndiden tunnettujen
dental-tarvikkeiden tavaramerkki.

Posliinia kullan péélle-tekniikkaan
suosittelemme CERAMICOR seostamme.

<>

CENDRES & METALWLX 5.A.

Dental-Alloys 2501 Biel-Bienne (Sveitsi)

Suomessa:

ox DENTALDEPOT 4=

Helsinki 1966, Kirjapaino

Oy Versal



