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O L L A K O V A I E I K Ö O L L A ! 
N ä m ä sanat tulee usein mieleen 

etenkin juur i näihin a ikoihin, kun 
tapeetiUa ja ratkaisuvaiheessa on uuden 
hammasteknikkokoulun perustamis-
puuhat. Tätä asiaa ajetaan Hammas­
lääkäriliiton aloitteesta täydellä höy­
ryllä ja ihmeellisten suunnitelmien 
perusteella. Tässä asiassa »pääjohtaja­
na» olevan hammaslääkärin suusta on 
tu l lut seuraavan tapaiset määrittelyt. 
K o u l u n tarkoituksena on kasvattaa 
uusi hammasteknikkopolvi ja sen jäl­
keen nykyiset hammasteknikot on 
heitettävä y l i laidan. Tällaisen ajatuk­
sen julkilausuminen on melko ajattele­
matonta ja räikeää. O n luonnoll inen 
asia, että tällaiset lausumat aiheuttavat 
vastareaktion ja mielipiteiden ja aja­
tusten vaihdon. Sen johdosta herää 
kysymys, tätä tarkoitusta vartenko 
koulu yksinomaan perustetaankin ? Jos 
sellainen on tarkoitus, ei se ole si l loin 

asiallisella pohjalla. K u n yllämainit­
tuja ajatuksia lausutaan j u l k i , vaikka se 
o n k i n fanaatikon suusta lähtöisin, on 
n i i h i n kiinnitettävä vakavaa huomiota. 
E i ole ihme, että koko kouluasia on 
hyv in vastenmielinen ja on aiheuttanut 
ankaran vastustuksen ammattikuntam­
me piirissä. 

Tällä hetkellä se on valtioneuvos­
tossa käsiteltävänä ja odottaa siellä 
ratkaisua puoleen taikka toiseen. T o i ­
vottavasti siellä asiaan sy^vennytään 
huolellisemmin mitä tähän asti on 
tehty ja otetaan huomioon varsinaisen 
ammattikunnan mielipiteet ja lausun­
not sekä huomioidaan ne. Tärkeim­
pänä tässä asiassa on pidettävä nyky i ­
sen oppilaspolven valmiiksi koulutta­
minen, josta ei kouluesityksessä mai­
nita montaakaan sanaa. Suurpiirteisesti 
vain mainitaan, että nykyiset oppilaat 
koulutetaan kurssien" avulla valmiiksi . 
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H A M M A S - J A T E R Ä S L A B O -
R A T O R I O O Y 20 V U O T T A . 

K u n Hammasteknikko lehti sai tie­
tää, että eräs tunnetuimmista hammas-
lahoratorioista Hammas- ja teräsla-
horatorio o l i täyttänyt 20 vuotta, 
katsoi lehden toimitus asialliseksi poi­
keta tähän lahoratorioon ja suorittaa 
pieni haastattelu merkkivuoden joh­
dosta. Lahoratorion johdossahan to i ­
m i i meille kaikille hyv in tunnetut ham­
masteknikot, jotka omien sanojensa 
mukaan 28. 4. 1938 päättivät perustaa 
oman lahoratorion. N ä m ä kolme nuor­
ta hammasteknikkoa lyöttäytyivät yh­
teen ja syy mistä johtu i aloittaa oma 
li iketoiminta ja mistä tämä kipinä sai 
alkunsa on unohtunut, mutta sama 
ajatus o l i s i l lo inkin mielessä ku in 
nykyäänkin eli toisin sanoen yrittä­
misen halu. Asioita miettiessä t u l i 
mieleen kysymys: minkälainen o l i 

mutta sen tarkempaa suunnitelmaa ei 
tiettävästi ole. Tärkeimpänä pidetään 
kokonaan uusien oppilaiden ottaminen, 
k u i n vanhojen jo alalla olevien kou­
luttaminen joita on alalla y l i tarpeen. 
Käs i tyksemme on, että ensin on nyky i ­
nen oppilaspolvi koulutettava ja sit­
ten katsottava kuinka paljon tarvitaan 
uusia oppilaita, ettei tulisi eteen l i ika­
tuotannon prohleemaa. 

Suomen Hammasteknikkojen L i i t t o 
lähetti oman koulutusohjelmansa 
Kauppa- ja teollisuusministeriön A m -
mattikasvatusosastolle, jossa juur i huo­
mioidaan nykyiset oppilaat ensisijaisena 
ja niiden kouluttaminen ja uusien 
oppilaiden ottaminen ja kouluttaminen 
oppisopimuskin nojalla ja määrätyissä 
rajoissa. T ä m ä suunnitelma toteutet­
tuna tulisi huomattavasti taloudelli-

Ansiomerkin saajat. 
alkuaika ja tähän kahteenkymmeneen 
vuoteen sisältyy varmasti ikäviä jos 
huvit taviakin tapauksia. Vois i tko niistä 
jotakin kertoa? Niinpä Sulo N u r t o 
ryhty ik in leppoisalla tyylillään muiste­
lemaan menneitä. A l k u o l i hyv in 
vaikeaa, koska työtä ei niinkään hel­
posti saatu vaikka kuvi te l t i ink in , että 
k u n nämä pojat starttaa ei sen jälkeen 
ole mitään muuta huolta ku in m i h i n 
sijoittaa ne suuret vo i to t mitä tämä 
uusi yritys tuo li ikkeen perustajille. 
T ä m ä ei ol lut ensimmäinen kerta k u n 

semmaksi valtiolle ja on siinä ehdotuk­
sessa oppilaat alusta alkaen lahora­
tor ion palveluksessa ja sinä aikana 
on heidän suoritettava määrätyt kurssit 
vuosittain. 

K o u l u n perustaminen tällä hetkellä ei 
ole ajankohtainen, eikä välttämätön. 
Se. että laskelmissa koulun kannalla 
olevat ovat tulleet siihen tulokseen, 
että uusia hammasteknikolta tarvitaan 
vuosittain n i in ja n i in paljon on vain 
teorian sanelemaa. Käytäntö sanoo t o i ­
sin. O n otettava huomioon, että näin 
ollen tulee valmistumaan kahta linjaa, 
oppisopimusteitse ja koulun kautta. 
Jokainen v o i arvata m i h i n tämä johtaa 
ja mikä on lopputulos. Toivokaamme, 
että asianomaiset elimet harkitsevat tar­
ko in ennenkuin tekevät asiassa lopul l i ­
sen päätöksen. 

6 

hammasteknikon ammatissa yr i tet t i in 
yhtiö muotoa, mutta ei o l tu onnis­
tu t tu . Syy useimmiten o l i , että ei 
tunnettu tarpeeksi hyv in yht iökump-
paneita, vaan jonkunajan kuluttua 
huomatti in ettei oikein hyv in sovittu­
kaan yhteen ja n i in yritys lopetetti in 
Entiset yrittäjät vanhoina kokeneina 
antoivat hyviä neuvoja, jotka useim­
miten päättyivät hyv in rauhoittavaan 
viisaaseen neuvoon, että älkää pojat 
viitsikö yrittää ei siitä kuitenkaan tule 
mitään. Saattaa tulla sota, tai joku saa 
häijyn vaimon ja se on sillä siisti. 
N ä m ä ennustajat olivat h i ton oikeassa, 
mitä t u l i sodan suhteen, sillä sitä 
saatiin aivan tarpeeksi, mutta niiden 
häijyjen vaimojen suhteen ei vielä 
tähän päivään mennessä ole ennustuk­
set pitäneen paikkaansa ja yht iökump-
panuuskin on säilynyt eheänä. 

Lahoratorion nimestä päättäen on 
täällä valmistettu terästöitä alusta al­
kaen. O l i k o jo sil loin nämä k r o m i -
coholt t i metallit käytettävissä vai val­
mistettiinko työt jostain muusta metal­
lista ? 

Lahoratorion n i m i o l i helppo valita 
koska meillä o l i heti alusta lähtien 
tarjottavana ruostumattomia teräspro-
teeseja. Ol imme onnistuneet saamaan 
Ruotsista menetelmät ja välineet millä 
v o i t i i n valmistaa teräsproteeseja. M i ­
tenkä alussa niitä valmistettiin, ennen­
ku in tu l i tämä nykyinen valumene­
telmä ? 

N i i n , teräsproteesit valmistettiin pa­
kottamalla. T y ö o l i hyv in hankalaa 
ja raskasta verrattuna nykyisi in mene­
telmiin. Mutta saamme kiittää nuo­
ruutta ja hyvää innostusta, että saatiin 
syntymään n i i n k i n hyviä töitä mitä 
sil loin suoritimme. Jos nykyisin tulisi 
jonkun asiakkaan mieleen tilata pako­
tettu teräslevy, kyllä sen valmistus 

tuntuisi vaikealta. Kylläkin huhu ker­
too, että esimerkiksi Saksassa olisi 
jälleen aloitettu valmistamaan protee­
seja pakottamalla, mutta toivottavasti 
ne puheet ovat huhuja ja sellaisina 
pysyvät. 

Nykyinen menetelmä on varmaan 
huomattavasti parempi ja ehkäpä help-
potöisempikin, vai kuinka? 

Vuonna 1951 lokakuussa meille 
tar jott i in Englannista Croformin edus­
tusta, josta kiitos Hammas O y : n 
silloisella johtajalle Antero Hellemaalle. 
Siitä alkoi uusi kiintoisa l u k u l i ikkeem­
me historiassa. Valamalla ka ikk i run­
got ja levyt, se o l i jotain aivan uutta, 
ei enään rikkiä eikä tu l ik iven katkua 
kuten pakottamis tyyliä käyttäen t u l i . 
Haluankin lausua vielä kiitokseni A n ­
tero Hellemaalle, että vapautit meidät 
siitä. Lopuksi haluaisin vielä sanoa, 
että 20 vuotta on pitkä taival ihmisen 
elämässä, saati sitten tällaisen pienen 
yrityksen elämässä. Siihen on mahtu­
nut paljon iloja ja suruja, mutta surul-
lisiä asioita ei hyödytä kauan muistella, 
vaan sitä mikä on ol lut myönteistä. 
Haluamme vielä lausua kiitoksemme 
asiakkaillemme siitä luottamuksesta 
mikä on tul lut osaksemme näinä 
vuosina. 

Hammas- ja teräslahoratorio v ie t t i 
hyvin merkittävällä tavalla vuosi juh­
laansa ja sitä juhlist i vielä hyv in mer­
kittävällä tavalla Käs i - ja Pienteolli­
suuden Keskusliitto myöntämällä Sulo 
Nurto l le , U n t o Maaniemelle ja N i i l o 
Kostiaiselle hopeiset ansiomitalit 20 
vuotta kestävästä työskentelystä ja 
Mauno Alangolle pronssisen ansio­
mital in 10 vuotta kestävästä työsken­
telystä ja palveluksesta. 

Hammasteknikko lehti yhtyy vielä 
onnit te l i jo ihin n i i n lahoratorion ku in 
ansiomerkkien saajille esitettynä. 
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Vastakkaispinnemenetelmä 
Hammasteknikko H. Reuter, 

Brandis, Leips^ig : 

Pinteitten keksimisessä ja valmista­
misessa ilmaantuu kaksi näkökohtaa 
etualalle. Laitteen tulee varmistaa teko­
hampaiden istuvuus, mutta välttää 
loppupurennan vahingoittamista, m i ­
käli se vain suinkin on mahdollista. 
Sen tulee siirtää esiintyvä purentavoi-
ma sopivissa tapauksissa vielä ole­
massa oleville hampaille näitä kuiten­
kaan liikarasittamatta. Tällaisesta pa­
rannuksesta on pakostakin aina seu­
rauksena huononnus jossakin suh­
teessa, ja tyydyttävän ratkaisun löytä­
minen ei koskettele ainoastaan sosiaa­
lista käytäntöä vaikeuksissa, vaan 
myöskin niitä tapauksia, joissa hinta­
kysymys näyttelee vähemmän tärkeätä 
osaa. Monenmoiset pinteet saattavat 
johtaa konstrukt io ihin , jotka tosin 
edustavat hammasteknikon parhainta 
taitoa, mutta jotka toisaalta monimut­
kaisuutensa ja siitä johtuvan herkkyy­
tensä vuoksi eivät osoittaudu odotetun 
hyödyn arvoisiksi. Tämän lisäksi tulee 
huomioida kiinnityselementtien yksin­
kertaisuus ja mekaaninen lujuus. 

Sen jälkeen kun nauhapinteet kauan 
aikaa olivat vallitsevina, tuottaa nyt 
moderni proteesityö ennestään tunne­
tulta perustalta, jota näissä puitteissa 
ei voida eritellä, pinnemateriaalin, joka 
sisältää puolipyöreän, vieläpä pyöreän 
läpileikkauksen. Samoin on valettu 
pinne kadottanut alaansa, koska vain 
yhdellä pinne materiaalilla on joustava 
olemus, joka sallii monipuolisen ja 
varman käytön. Y k ^ i - ja kaksivartiset 
pinteet ovat tunnetuimmat ja leveim-
mät muodoltaan; eräästä viimeksi mai­

nitusta kehitetystä pinnemuodosta pu­
humme seuraavassa nimittäen sitä vas-
takkaispinteeksi. 

Ensiksikin on pinteen tehtävä mität­
tömäksi esiintyvät vetovoimat, jotka 
yrittävät poistaa proteeseilta sylkiker-
roksen ja tehdä ne täten mahdotto­
miksi käyttää. Tähän riittää jo yksin­
kertaisinkin pinnelaji, nimittäin vksi-
vartinen pinne (kuva 1). Jousivoima on 
tiukasti hampaan keskiviivan alla la-
hiaalisilla tai hukkaalisilla läiskillä, 
vastavoima linguaalisilla tai palatinaa-
lisilla läiskillä muodostuu jäykästi pro-
teesialustasta. Mutta vahvasti hajaan­
tuneissa hammasmuodoissa tai -asen­
noissa on vastavoiman muodostavat 
osat poistettava, jotta proteesia yleensä 
voitaisiin käyttää. Vapaassa asennossa 
(kuva 2) on siis olemassa pinnehampaan 
ja perusmateriaalin välillä kapeampi tai 
leveämpi kaistale. Pinteen varren jousi­
voimalla on silloin erittäin epäsuotuisa 
»ortodonttinen» vaikutus, kun se pai­
naa hammasta alkuperäisestä asemas­
taan ja oikeuttaa siten sen möyhennyk-
sen, varsinkin kun koetetaan pinteiden 
jatkuvalla käytöllä aikaansaada protee­
sin alkuperäinen asento. 

Kuva 1 
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Kuva 2 

Tätä epäkohtaa ei kaksivartisella 
pinteellä ole, koska sen yhteydessä 
vastus muodostuu toisesta pinteen 
varresta (kuva 3). Vastakkaispinteessä 
(kuva 4) ei pinteiden varsilla ole sama 
suunta, vaan toisen pinteen varren 
suunta on toiseen nähden päinvastai­
nen. Täl lä järjestelyllä saadaan pintei­
den varsien jousivaikutuksen parempi 
käyttö. Tavanomaisessa kaksivarti-
sessa pinteessä ei ole mahdollisuutta 
laajentaa varsien E i ja E j päiden to i ­
minnallista aukeamista pinteen ty­
vessä S, joten se on siellä käytännölli­
sesti nollassa (kuva 5). Sen sijaan vas­
takkaispinteessä on laajentumismah­
dollisuus joka paikassa yhtä suuri, 
koska pinteen t y v i ja sen varren pää 
ovat toisiaan vastapäätä (kuva 6, 
p i lkkuvi ivo i tus osoittaa hampaan-kruu­
nua). 

Proteesin asettamisessa paikoilleen 
tai poistamisessa on voitettava ham-
masekvaattorin pinteen varret, s. o. ne 
on työnnettävä painamalla syrjään. 
Kohotettavan voiman suuruus r i ippuu 
välttämättömän laajentamisen tar­
peesta. Kaksoispinteissä ovat pienim­
män ja suurimman laajennuksen koh­
dat vastakkain. Tämän vuoksi on si­
sään laitettaessa molemmat pinteen 

Kuva 3 

Kuva 4 

Kuva 5 

Kuva 6 
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varret samanaikaisesti taivutettava 
maksimiinsa, jotta yhteispaine olisi 
pienempi. T ä m ä on edullista ennen 
kaikkea heikkojen ja herkkien pinne-
hampaiden ollessa kyseessä. Samoin 
voidaan usein pieniä kippimahdol l i -
suuksia hammasaineen yhdistämisessä 
käyttää paremmin hyväksi . Täten vo i ­
daan pinteen varren välttämätön tai­
vuttaminen vielä huomattavammin pie­
nentää. Tästä on vielä seurauksena 
pienemmät vaatimukset suurimman 
käyttöpaikan kohdalla, yl imenokoh-
dalla proteesirungossa. 

Samanlaista muotoa, S-pinteitä toh­
t o r i Tielemannin mukaan, kuvaa Scheu 
perusteellisesti (kuva 7). Pinteen var­
ren työtapa on samalla myös päinvas­
tainen. Mutta kun sitä ei tehdä eriä­
väksi , vaan pinneristeyksestä kohoa­
vaksi, on osa pinnettä puremapinnan 
päällä, joka puolestaan olennaisesti ra­
joittaa sen käyttöä. Useimmissa tapauk­
sissa on pinnehammasta ensiksi hiot­
tava. K u n myöskin useat purentatapa-
mahdollisuudet ovat h y v i n k i n erilaisia 
osittaisissa hammasproteeseissa, on 
koetettava etsiä tyypillisiä esimerkkejä, 
n i in ku in ne esiintyvät jokapäiväisessä 
elämässä käytännössä, valaistaksemme 
lyhyesti vastakkaispinteiden käyttöä, 
muotoilua ja merkitystä. 

II I 

Kuva 7 

1. tapaus: 
Alaleuassa ovat molemmat kulma-

10 

hampaat vielä jäljellä. Tällöin ei luo­
vuta pinteistä, ainakaan alkuajan pro­
teesin pitämisen helpottamiseksi, ei 
myöskään, vaikka mainitut hampaat 
kuntonsa, muotonsa ja asemansa vuok­
si, vähemmän soveltuisivat siihen. 
Tietystikään ei voida käyttää kaarta 
koska purentapaineen osittainen siir­
täminen molemmille jäljellä oleville 
hampaille, vaatisi näiltä vielä enemmän. 
Vastakkaispinteiden käyttö on tässä 
erikoisen yksinkertaista, koska pinne-
hampaiden mesiaalinen ja distaalinen 
perustamateriaali on olemassa (kuva 8). 
Ennen kaikkea erittäin kuperissa tai 
pyöreissä hampaissa huomataan pin­
teiden olemassaolo hyväksi, samoin jos 
kosmeettisista syistä lahiaalisen pinteen 
varren tulisi hävitä hampaan juuressa, 
jo l lo in se samalla huomattavasti etään­
tyy hammasekvaattorista. N ä m ä pin­
teet eivät siirrä painevoimia yleensä, 
mutta kylläkin vetovoimia, jotka ovat 
kuitenkin kahdenlaisesta merkityksestä. 
Suurempi merkitys on esiintyvillä poi­
k i ttaisvoimiUa, jotka puitaessa estävät 
proteesia siirtymästä sivuttain lima­
kalvolla. Tällöin esiintyvät voimaparit 
P1P2 j a Q l Q 2 aikaansaavat voimamo-
mentteja, jotka yrittävät vetää t o i ­
saalta proteesia toisaalta kumpaakin 
pinnehammasta puoleensa (kuva 9). 
Jos tämä on tavallisten pinteiden puris­
tuksessa, on olemassa vaara, että se 
enemmän tai vähemmän venyy muka­
na, joka puolestaan vie jatkuvaan möy-
hennykseen. Tätä vaaraa voidaan huo­
mattavasti vähentää vastakkaispintei­
den käytöllä, josta on seurauksena 
paineen kohdistuminen toiseen ja pie-
neminen toisesta pinnevarresta, n i in 
että puristusta tuskin v o i esiintyä. 
Kuva 10 osoittaa vastaavanlaatuista 
tapausta vastakkaispintein 3 ja 5 ympä­
rillä. 

Kuva 8 

Kuva 9 

sessa voimme puhua yhdeltä puolelta 
suojatusta hammaskorvikkeesta. Juuri 
aikaisemmin 1. tapauksessa olevat har­
kinnanvaraiset suoritukset ovat tässä­
k i n tapauksessa voimassa, mutta koska 
kaaressa olevat painovoimat on myös­
k i n siirrettävä, täytyy meidän tutkia 
tätä kysymystä hiukan tarkemmin. 
Limakalvon resilienssi on syynä siihen, 
että ka ikk i hammaskorvikkeet, jotka 
ovat kokonaan tai osittain gingivaali-
sesti tuettuja, kuormituksen alle jou­
tuessaan painuvat tähän. Resilienssin 
korkeus on h y v i n erilainen, Sprengin 
tekemät havainnot nousevat noin 3 
m m . K u n kaari, pinteet ja proteesi 
ovat jäykästi toisiinsa yhdistetyt, v o i 
proteesi asettua ainoastaan satulan 
distaalisessa, muttei mesiaalisessa pääs­
sä (kuva 11). Tätä täytyy tällöin pitää 
kokonaisuudessaan kaksivartisena v i ­
puna, jonka toinen varsi on proteesin-
satulana (K-S) ja jonka toinen varsi 
on pinnevarsina (S-E). (Kuva 12). 

Kuva 10 Kuva 11 

2. tapaus: 
Jos alaleuan lyhennetyissä hammas-

riveissä oikealla ja vasemmalla aino­
astaan kaksi tai kolme poskihammasta 
on korvattava uusilla, on parempi 
valmistaa jalusta. Jäl jelle jäävään osaan 
se ankkuroidaan yksinkertaisimmissa 
tapauksissa vastakkaispinteillä, joka on 
varustettu kaarella, joten tässä tapauk-

f S 

Kuva '12 
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V i v u n K-S, joka on huomattavasti 
toista vartta pitempi, vaikuttaa puren-
tavoima P. T ä m ä vaikuttaa sitten puo­
lestaan varteen S-E vetovoimana Z 
huomattavasti, ja koskettaa hammas-
ekvaattoria. V i p u k i n mukaan on P. 
(KS) = Z . (SE). Koska K S : n täytyy 
olla suurempi ku in SE, on Z suurempi 
ku in P. K u n myös suurin osa purenta-
paineesta kohdistuu l imakalvoon, ja 
vain osa siitä saa vastustusta, pitäisi jo 
olla ilmeistä, että nopea pinnehampaan 
myöhentäminen on perusteltua, johon 
vielä poikittaisvoimat y m vaikuttavat. 

Kuva 13 
Jotta koko proteesin harjat istuisi­

vat joka puolella, on tehty tätä tarkoi-
tavia konstruktioita . Tässä mainitta­
koon erikoisesti t r i Beat Mi i l l e r in 
painopinteet, jotka sitovat proteesin 
ja pinteet l i ikkuvast i . Pinnerungossa 
vo i ohjuskieli l i ikkua edes takaisin, 
jousiyhdistys on järjestetty hiusneulan-
muotoisella painotukahduttajalla. Use­
ampien tämänlaatuisten elementtien 
käytössä o l i käytettävä pinneylijäämiä 
tarkoin samansuuntaisina, koska ne 
muuto in olivat esteenä vastakkaisina 
(kuva 13). Kehitys vei sittemmin 
Mullerschenin resilienssiniveleen, joka 
on suurimmaksi osaksi proteesin run­
gossa, ja jossa vältytään useamman 
nivelen molemminpuoliselta estämisel­
tä. Muista tätä tarkoitusta varten 
tehdyistä konstruktioista mainittakoon 
vielä Biaggin resiliehssinivel. Kaikissa 
tapauksissa mainittujen konstruktioi­
den korkeat valmistuskustannukset 

ovat estäneet niiden käytön leviämistä. 
Scheun malli , jolla on saatu hyviä 
tuloksia, näkyy kuvassa 14. Käyttä­
mällä vastakkaispinteitä saavutetaan 
tulokset. Linguaalisen pinteen varren 
päätä käytetään vastaavassa pidennyk­
sessä kaarena. K u n si l loin tällöin pro-
teesirungon osia on vain distaalisessa 
asemassa pinnehampaasta, syntyy oike­
astaan pakostakin muoto, josta tulee 
hiusneulanmuotoinen painotukahutta-
ja. (Kuva 15). Näin tuetun proteesin 
harja laskeutuu painon ollessa myöskin 
mesiaalisessa päässä. Jousisidokset 
vääntyvät tällöin enemmän tai vähem­
män. Aina käytössä olevan sidoksen 
mukaisesti määräytyy sen iän pituuden 
pinnevedon voiman ja sen fysikaalisten 
ominaisuuksien mukaan tietyissä ra­
joissa purentapaineen jakautuminen l i ­
makalvolla ja vlijäämäpurennat (kuva 
16). 

O n tärkeätä, että kaari asetetaan 
hampaan keskelle, jotta vältytään yksi­
puoliselta kippivaikutukselta. Scheu 
on keksinyt vielä toisenkin kaksi-
vartisen pinteen, jossa on päätekaari. 

Kuva 14 

12 

joka kulkee C-pinteen nimellä (kuva 
17). Sen erikoiseksi indikatioalueeksi 
on mainittu lyhyen vapaasti päättyvän 
kaksiharjaisproteesin tukeminen. Pin­
teen varsi on tässä tapauksessa yhdessä 
päätekuoren kanssa yksipäätteinen jän­
nitetty kannatin, jolla koko voima P 
vaikuttaa A : h a n (kuva 18). Taipumis-
momentt i on sil loin P. (AB) , k r i i t i l l i ­
nen poikkileikkaus on B :n luona, 
siis alkupaikassa. Oikeaan suhteeseen 
ja asentoon saatuina tulisi vastakkais-

Kuva 17 

kuormittamaton. 

kuormituksen alku 

täysin kuormi te t tu 

Kuva 16 

pinteiden olla kestäviä jatkuvasti vaih­
televien paineiden alaisena. 

Kuva 18 
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3. tapaus: 
Proteesin ominaispaino vaikuttaa ala­

leukaan painovoimana, yläleukaan ve­
tovoimana. Koska kuitenkin nämä 
voimat ovat sangen pienet verrattuna 
esiintyviin purentavoimiin, voidaan ne 
merkitykseltään vähäisinä jättää käsit­
telemättä. Tähänastiset tutkimukset 
koskevat myöskin yläleukaa. 

H y v i n yleinen on jälkipurennan 
muoto, jossa toisessa leuassa on vielä 
kulmahammas, toisessa taasen molari . 
1. tapauksessa kerrotut vaikeudet esiin­
tyvät tässä useimmiten huomattavasti 
suurempina, koska nämä yksityiset 
poskihampaat erityisen helposti jou-
joutuvat epänormaaleihin asentoihin, 
jonka vuoksi tuskin voidaan saada 
aikaan tukevaa ja hyv in istuvat pro­
teesia. Mutta suuruudestaan huolimatta 
ovat ne osoittautuneet sopiviksi vas­
takkaispinteiden asentamisessa (kuva 
20). 

Kuva 19 

4. tapaus: 
Ylempi ja alempi ohjusproteesi on 

sen sijaan valmistettava typistettynä 
hammaskorvikkeena,' koska ne ovat 
varsin samankaltaisia hammassiltojen 
kanssa. Kuva 21 osoittaa vastakkais-

Kuva 20 

pinteiden periaatteen erään ylemmän 
molarin kaaren kanssa. Levyt voidaan 
siten pitää melko pieninä, koska lima­
kalvon täytyy ottaa vain osa purenta-
pinnasta. Joka kohdassa oleva jousi­
mainen typistys tukee hammaskor-
viketta ja jälkipurentaa laajasti vahin-
goittumisiltä, joita helposti syntyy 
väärän kuormituksen vuoksi . 

Kuva 21 

5. tapaus: 
Silloin tällöin käy i l m i , ettei pinne-

hammas sovellu lainkaan tai vain 
osittain kaaren kannattajaksi, j o l lo in 
sen viereinen hammas tulee kysymyk­
seen. Erään ratkaisuesimerkin osoittaa 
kuva 25, tosin tällöin on vastakkais­
pinteiden alkuperäistä muotoa jonkin 
verran muutettava. Palatinaalinen p in-
nevarsi päättyy kaareen, lepää ham-

masekvaattorin alapuolella hammas-
rungon päällä sidokseen saakka, l i i k ­
kuu vieressä yhdensuuntaisesti takai­
sin ja häviää lopulta vasta levyssä. 
Täten v o i viereinen osa pinnevartta 
proteesin sovittamisvaiheessa vetäytyä 
koko pituudeltaan n i i n , että myös 
tämä pihdinmuotoinen pinnevaikutus 
väistää väärän kaksivartisen pinteen. 
6. tapaus: 

Vastakkaispinteitä niiden todell i­
sessa merkityksessä voidaan, kuten 
tähänastisesta esityksestä käy i l m i , 
käyttää ainoastaan si l loin, k u n pinne­
hammasta seuraa toisella tai molem­
milla puolil la aukot. Missä on välttä­
mätöntä, kuten toispuolisissa vapaa-
pää- tai ohjusproteeseissa, asettaa sul­
jettuihin hammasriveihin pinteitä, 
käytetään pääasiassa Jackson-pinnettä. 
Täten saadaan jäykkä typistys (kuva 
27). Käytettäessä vastakkaispinteistä 
lähtöisin olevia sidosmenetelmiä, saa­
vutetaan myöskin näissä tapauksissa 
jousimainen typistys. Näihin ei ohjata 

Kuva 27 
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pinnevarsien linguaalisia tai palatinaa-
lisia osia suoraviivaisesti, vaan ham­
paan sisäpintoja p i t k i n joskus aina 
hampaan keskustaan saakka, hiusneu-
lanmuotoisesti takaisinkäännettyinä ja 
vasta sitten ne ankkuroidaan levyyn 
(kuva 28). Täten saadaan kaksi sidosta, 
joista toinen kulkee sagittaalisessa, 
toinen melkein suorassa kulmassa, 
ja näitä vastaten ne estävät pääasiassa 
paino- tai transversaalisia voimia n i i n , 
että molari on melko suuri ja hammas-
ekvaattori on lähempänä hammaskruu-
nua ku in hampaan kaulaa. Etumola-
reissa ei tämän muodon paikka ole 
riittävä. 

Kuva 28 

Tämän jälkeen rajoitutaan yksivar-
tiseen, hukkaalisesti alkavaan pintee­
seen, joka kulkee edelleen oklusaali-
sesti pinnehampaan ja sen distaalisim-
pien naapurien halki . Sisäpuolella se 
asetetaan kuten toinen pinnevarsi si­
dokseen ympärikäännettynä ja sitten 

• • f 
Kuva 26 

se ankkuroidaan levyyn (kuva 30). 
Tällä melkeinpä renkaanmuotoisella, 
mutta kuitenkin jousimaisella hampaan 
ympäryksellä estetään näissä tapauk­
sissa puutteellisuudet, kuten kuvassa 
31. T ä m ä pinnemalli on käyttökelpoi­
nen pienemmissä korvikeproteeseissa, 
mutta ennen kaikkea kiireellisissä pro­
teeseissa ennen siltojen valmistamista, 
koska se vaatii n i i n pienen ti lan, että 
melkein aina päästään ilman hiomista. 

Kuva 30 

Hyvä materiaali ja mitä suurin tark­
kuus ovat itsestään selviä edellytyksiä 
myös näissä pinnekonstruktioissa. Y k ­
sinkertaisissa vastakkaispinteissä on 
mitä pienimmät vaikeudet. Kaarella 
varustetuissa vastakkaispinteissä on ai­
na ensimmäiseksi taivutettava sidos. 

Kuva 29 
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Laill istettu ammattinsa hyv in 
hallitseva 

H A M M A S T E K N I K K O 

saa paikan Helsingissä Lahora-
torio Duodens Oyrssä . 

Kirjalliset vastaukset henki-
lötietoineen, palkkavaatimuk-
sineen ja suosituksineen 15. 7. 
mennessä lähetettävä os. 

H a m m a s l ä ä k ä r i 

Y L E R M I R A U H A M A A , 

Mäntytie 19. A . Hels inki . 

Kuva 31 
sitten viereinen pinnevarsi kaareen 
saakka ja viimeiseksi taaksepäin juok­
seva varsi ja ankkuroint i . Taaksepäin 
juoksevan varren on aina oltava i r t i 
hammasrungosta. Sovittamisessa on 
sen tähden otettava huomioon, että 
pinteet valmistetaan hyvin kipsissä, 
ettei tässä, kuten esim. pinneristeytyk-
sessä, yhden pinnevarren valmistus 
riitä pitämään koko pinnelaitetta pai­
kallaan. 

Valmistuksessa on tämän lisäksi 
pidettävä huolta siitä, että jousimaiset 
päätekuoret painetta vähentävän si­
doksen avulla voivat l i ikkua kitkatto­
masti. 

YUämainitunlaisia pinteitä voidaan 
usein käyttää; ne ovat käytännössä 
osoittautuneet merkityksellisiksi. Niitä 
käyttävä henkilö huomaa jo lyhyen 
ajan kuluttua, missä tapauksissa niiden 
käyttö on tarkoituksenmukaista, ja 
mitkä hammasmuodot, ennen kaikkea 
erittäin lyhyet hampaat, soveltuvat 
huonosti tai ei lainkaan n i ih in . N i iden 
halpuus ja yksinkertaisuus ovat myös 
niissä tapauksissa soveltuvia, jo l lo in 
potilaan rahavarat eivät riitä kal l i im­
p i in laitteisiin. Useimmat kuvat ovat 
tästä todistuksena. 

Kuvaus on mikäli mahdollista keski­
tetty todelliseen asiaan, tässä yhtey­
dessä ei ole v o i t u ottaa käsiteltäväksi 
niitä moninaisia seikkoja jotka 
liittyvät osittaisproteeseihin. Jo 
yksinomaan kuvat, j o ih in ei l i i ty 
selityksiä, aikaansaavat vertailuja ja 
arvostelua. Tässä on kuitenkin val i t tu 
yksinkertaisimmat konstruktiot , jotka 
osoittavat periaatteellisen puolen asi­
assa. Olis imme varmastikin voineet 
esittää parempia, mutta samalla myös 
kall i impia ratkaisuja. Käytännölliset 
kokemukset ovat epäilemättä kuiten­
k i n osoittaneet, että vksinkertaisimmin 
välinein päästään alussa esitettyihin 
vaatimuksiin. 
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A R V O I S A T 
H A M M A S T E K N I K O T 
oletteko ajatelleet hankkia laboratorioonne uusia ajanmu­

kaisia t y ö v ä l i n e i t ä ? 

Toimitamme 

— Posliinin polttouuneja 

— Kromi-Kobol t t i v ä l i n e i t ä 

— Kipsileikkureita 

— Muovirunkoproteesien puristuskoneita 

y . m . v ä l i n e i t ä 

— suoritamme m y ö s korjaukset 

K ä ä n t y k ä ä luottamuksella puoleemme. Olemme valmiit 

palvelemaan T e i t ä parhaalla mahdollisella tavalla. 

^ h a m m a s t a r v i k e o y 

Arkadiankatu 14 B . 

Helsinki 

puh. 49 74 77 

N Ä Y T E M A L L I 
Hammasteknikko Fritz Lukesch 

S A L Z B U R G , Itävalta 

K a i k k i laboratoriot tuntevat näyt-
teillepanon välttämättömyyden. N i i n 
hyviä k u i n valokuvat saattavatkin olla, 
ne eivät v o i korvata alkuperäistyön 
näytteille panemista näytemallille. 

Näytemallien valmistaminen siirre­
tään usein syystä, ettei mitään sopivaa 
tapausta ole käytettävissä. Kipsimal­
lien käyttö on usein esteenä tälle käy­
tännölle. Kaupalliset näytemallit ovat 
li ian sileitä ja standardisoituja, josta 
johtuen useat laboratoriot valmistavat 
itse näytemallinsa. 

Yksinkertainen ja kiitoksen ansait­
seva näytemallien esiinpano on seu­
raava kumimall ien käyttö. Kuvassa 1 
näemme apuvälineet : 1 ylempi k u m i -
malli alveolaarisin aukoin, j o ih in ham­
paat voidaan asettaa ja 3 kumimuott ia 
hampaiden valmistamiseksi. — Ham-
masmuotteihin kaadetaan vahaa ja 
nämä vahahampaat räpätään tavalli­
seen tapaan kipsi in ja painetaan teko­
aineeseen. Proteesi on täysin valmis 
kaikkine 14 hampaineen. Täten val­
mistetut tekohampaat kiilloitetaan. O i ­
kean eristyksen avulla ei mitään jälki-
töitä tarvita. 

Kuva 1 

Hampaat ovat täysin anatomiset ja 
luonnollisen näköiset. Näiden teko­
hampaiden valmistukseen voidaan 
käyttää yli jäämäpaloja, joita ei enää 
muuten voida käyttää. 

Asettamalla hampaat alveolaarisiin 
re iki in saadaan haluttu tapaus. Ham­
paat on helppo vahata ja tarpeettomat 
reiät täytetään vahalla. 

Kuvassa 2 näemme tekohampaat 
kipsimallissa. K u m i m a l l i hampaineen 

Kuva 2 

räpätään kyvett i in . Kyvett iä ei tarvitse 
kiehuttaa, vaan voidaan se vahingoit­
tamatta avata ja ottaa kumimal l i pois. 

Koska kumimal l i on ontto, ja koska 
sen seinämät ovat hyv in ohuet, vo i ­
daan polymerisointi helposti suorittaa. 
Tähän tarvitaan no in 35 g tekoainetta. 
Alveolaaristen aukkojen hiomisen te­
kohampaita varten ja kiil loittamisen 
jälkeen on malli valmis. 
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Kuva 3 

Distaalisesti voidaan etukäteen kat­
sotulle paikalle kiinnittää l i ikkeen n i m i ­
k i lp i (kuva 3). O n suotavaa, että mallin 
alusta peitetään erivärisellä tekoaine-
levyllä. 

K u m i m a l l i t on valmistettu er ikoi­
sesta kuumuutta kestävästä sekoituk­
sesta, joten eristys ei ole tarpeellinen. 
Vahahampaat on helppo irroittaa, sa­
moin räpätty kumimal l i . 

»HAMMASTEKNIKKO»- lehden 
seuraava numero ilmestyy syys­
kuun lopussa. Tähän numeroon 
aiottu aineisto pitää olla toimi­
tuksessa elokuun 20 p:ään men­
nessä. 

T o i m i t u s . 

H U O M A T K A A 
Kesä lomien takia on L i i t o n asia­

miehellä vastaanotto kesä—elokuun 
aikana ainoastaan k u n k i n kuukauden 
ensimmäisenä torstaipäivänä kello 17 — 
19. Muina aikoina sopimuksen mukaan 
kotipuhelimitse. 

K E S Ä A I K A 

Työehtosopimuksen mukaan 

alkaa hammasteknillisellä alalla 

kesäaika 27. 6. 1958, siten, että 

siitä seuraavat lauantait ovat 

vapaat ja muut työpäivät nor­

maalin pituisia. Kesäaika päät­

tyy 10. 9. 1958. Tänä vuonna 

on siis ensimmäinen vapaa 

lauantai 28. 6. ja viimeinen 

6. 9. Kesä lomaan nähden ei 

kesäajan lauantait vaikuta m i ­

tään, joten kesäloman aikana 

ei myöskään saa palkkaa vähen­

tää. Kesäaika on jokaisen työ­

ehtosopimuksen 2 §:ssä sano­

taan. 

H E N K I L Ö T I E T O J A : 
50 vuotta täyttää Olav i S y v ä n e n 

10. 7. 1958. 
60 vuotta täyttää hammasteknikko 

Uuno L a a n t i 20. 8. 1958. 

K I I T O S 

Sydämellisen lämmin kiitos ham­
masteknikko Mauno Korkealalle huo­
mattavasta rahalahjasta jonka L i i t t o 
sai toimintansa tukemiseksi. 

Suomen Hammasteknikkojen 
Liitto f .y :n 

H A L L I T U S 
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U R H E I L U A 
N y t meillä on taas se kauan odotettu 

kesä ympäril lämme. Katsahtakaamme 
hetkiseksi ulos luontoon, siellä näette 
puiden viheriöivän ja luonnon olevan 
muutenkin kauneimmillaan. Sen jäl­
keen voimmekin sulkea hetkeksi sil­
mämme ja palata muutamia kuukausia 
taaksepäin, tarkemmin sanottuna maa­
liskuun puoleen väliin. O n sunnuntai­
aamu keväinen ja kaunis n i inkuin vain 
vo i olla hohtaville hangille paistavan 
auringon lämmittämä kevätpäivä. Jo­
tain erikoista on kuitenkin tekeillä sen 
huomaavat ainakin Helsingin linja-
autoaseman lähistöllä l i ikkuvat kevät­
väsymystä potevat ihmiset. Oikeassa 
ihmettelevät ovatkin, erikoista on se 
tuona aamuna, että hammasteknikot 
ovat uskaltautuneet ulos reippaile­
maan. Gunnars'in linja-autoon suksi­
neen pakkautuneet ovat nimittäin mat­
kalla Espoon Pirttimäkeen SHLrryn 
hi ihtoki lpa i lu ihin . Kilpailupaikalla jo­
kainen sitten kaivaa omat rasvat ja 
mönjät samalla koittaen urkkia kave­
rilta mitä sieltä pohjista löytyy. Ja 
löytyyhän sitä. Nykyään on menty 
silläkin alalla n i in pitkälle, että yksinpä 
suksivoiteetkin antavat väriä hi ihto­
kilpailulle, löytyy sinistä ja punaista, 
keltaista sekä vihreätä puhumattakaan 
vanhoista tervan värisistä voiteista eri 
vivahteissa. Tuona aamuna ei kuiten­
kaan auta sinipunaiset sen paremmin 
ku in punamustatkaan voiteet on n imi t ­
täin n i in sanottu kiinalaiskeli. Suomen 
Koneli ikkeen hiihtäjien lähdettyä läh­
teekin sitten nimimiehistä numeroin 
201 ensimmäisenä Aarne Leinonen, 
jonka takaa-ajoon pääsevät muut puo­
len minuut in väliajoin. Yleisen sarjan 
osanottajilla on kahden kierroksen 

urakka ja muilla yksi. Lenkin pituus 
on noin 3 J4 — ^ kilometriä kuten 
Rikkonen ilmoittaa selostaessaan rataa 
ja sen korkeuseroja. Mukana olleille 
35 hiihtäjälle vo immekin nostaa hattua 
tavallista korkeammalle n i in hyvin 
he selviytyivät hiihdosta, lämpömit­
tarin osoittaessa nollaa ja auringon 
lämmittäessä sopivia rinteitä nuoskaan-
tuu l u m i , mutta varjopaikoissa on 
yöllisen kaksikymmenasteisen pakka­
sen jättämää pakkaslunta joka aiheut­
taa sen, että l u m i paakkuuntuu ja sukset 
jäätyvät tehden hi ihdon vaikeaksi. 
Ylämäkien päälle kerääntyikin pieniä 
ryhmiä jotka talkoilla hinkkasivat suk­
senpohjia. Valokuvaajilla olisi ollut 
loistavat mahdollisuudet saada vauh­
dikkaita hi ihtoki lpai lukuvia näistä ryh­
mistä. 

Kilpai lukutsu . 
Kutsumme kaikkia SHL. r y : n jäse­

niä kesäurheilukilpailuihin jotka suo­
ritetaan siten että: 

Uintikilpailut ovat Uimastadionilla 
Helsingissä, lauantaina 30. 8. 1958 
klo 14.00. Matka 50 m vapaauinti. 
Sarjat: Yleinen, Ikämiehet ja nuoret 
alle 18 V. 

Yleisurhei luki lpai lut Raviradan 
kentällä Helsingissä, sunnuntaina 
31 . 8. 1958 k lo 9.30 4-ottelu. Sarjat: 
Yleinen ja Ikämiehet. Yleisessä sar­
jassa kilpaillaan P Alhon lahjoitta­
masta kiertopalkinnosta. 

I lmoittautumisia ottavat vastaan: 
M i k k o Rikkonen A . Hiltusen lah. 

H k i os: Siltasaarenkatu 11 B puh. 
77 59 54 

Olav i Kaut to P. A l h o n lah. H k i 
Castreninkatu 24 puh. 77 33 77 
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S H L : n Hiihtokilpai lut 
P i r t t i m ä e n maastossa 16. 3. 1958. 

T U L O K S E T 
Yle inen sarja 8 k m . 4 k m 8 k m 

1. Lauri Ajanto Oma lah. Tapiola 17.11 33.54 
2. Pentti Antikainen P. Antikaisen lah. K u o p i o 17.16 35.38 
3. M i k k o Rikkonen A . Hiltusen lah. H k i 18.23 35.41 
4. Georg Wal l in J. Meritähden lah. Lohja 18.23 37.35 
5. Kauko Tiainen Teknodent, H k i 19.30 37.53 
6. Olavi Kaut to P. A l h o n lah. H k i 20.54 40.17 
7. Pentti Ikonen H & A Hertolan lah. H k i 19.39 40.53 
8. Lars Nordberg A Rai jnlah. H k i 21.24 43.30 
9. Tapio Wallenius P. Ta l l ro th in lah. H k i 21.46 43.46 

10. Seppo Suonio Hammas ja Teräslah. H k i 23.31 45.23 
11. Eero Siikanen » » 24.10 45.53 
12. Leo Salminen » » 26.30 50.03 
13. Pertti Levänen P. Ta l l rothin lah. H k i 37.11 58.38 
14. Aarne Leinonen » » » 37.41 59.06 
15. Ole Henriksson » » » 31.20 1.02.46 

K a r i Hemmer Keskeytti 
Tenho Laakkonen » 

I k ä m i e h e t 
1. M . Ko ivu la 
2. A . Hertola 
3. A . Raij 
4. P. Autero 
5. E. Mäkelä 
6. E. Lappi 
7. O. Ojanen 
8. V . Karmaa 
9. M . Alanko 

P. K o i v u l a n lah. H k i 18.14 ./. 
Oma lah. H k i 21.10 ./. 

» » 22.15 ./. 
» Karjaa 20.45 
» Laht i 22.45 ./. 

Leismaan lah. H k i 23.49 ./. 
Oma lah. H k i 24.18 ./. 
P. Ta l l rothin lah. H k i 24.18 ./. 
Hammas ja Teräslah. H k i 25.23 

8 % 
1 1 % 
1 5 % 

8 % 
1 1 % 
1 0 % 

2 % 

17.12 
18.50 
18.55 
20.45 
20.55 
21.18 
21.52 
23.49 
25.23 

S u n n u n t a i h i i h t ä j ä t 
1. Tapani Mäkinen A . Hiltusen lah. H k i 22.50 
2. N t i Raija Laakso E. Mäkelän lah. Laht i 23.21 
3. M i k k o Ahola » » 23.51 
4. Jaakko Meritähti Oma lah. Lohja 23.53 
5. Maur i Telaranta » H k i 36.50 

Nuoret alle 18 v. 
1. Uoti la 
2. Pulkkinen 
3. Forsblom » 

Joukkuekilpai lu 
1. Hammas ja Teräslah. Oy 
2. E . Mäkelän lah. Lahti 
3. P. Ta l l ro th in lah. 

Teknodent, H k i 
H & A Hertolan lah. H k i 

2. 21.19 
2. 26. 55 
2.41.30 

41.24 

46.18 

49.13 

49.59 
50.38 
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^ R O Y A L ^ 
D E N T U R E B A S E 
C R O S S - L I N K E D 

S O L V E N T R E S I S T A N C E 

KRUUNAA TYÖSI TULOKSET 
SVEITSILÄINEN 

HUIPPUVALMISTE 
TAVALLISEN PROTEESE 

AINEEN HINTAINEN 
YKSINMYYNTI : j j A M O Y H A M M A S - J A S A I R A S T A R V I K E 

H B V A Puh. 52 356 - Unionink. 24 - H e I s i n k i 
Puh. 17199 - Yliopistonk. 28 - T u r k u 

Ylpeinä 
esittelemme. . . 

. . . ensimmäisen tiiviin posliini-
hampaan, joka on todella 'elävän' 

inen . . . 

Silmäsi sanoo heti, että tässä on se 
posliinihammas, jota olen odottanut. 

^^^^ 

Käytä Myerson'in Synkronoituja tai True-Kusp taka­
hampaita — ja Myerson'in Duraflovv proteesiainetta. 



Erikoisakryyli 

X i o o 
suurta lujuutta 
vaativiin t ö i h i n 

• L iuo t t im ia kestävä 

• Ainut laa tu inen 
kestävyys. 

• Käs i t te l/ l tään 
yks inker ta inen . 

• A ino huakasva-
paito proteese ja . 

Svedia on valmistanut protee-
siaineen, jonka kestokyky on 
ainutlaatuinen. Ristisidonnan 
johdosta on se saanut nimen 
X 100. 

Ristisidos suo mahdollisuuden 
myös sellaisten töiden suunnit­
teluun, joihin ei tavallinen ak­
ryyli sovellu. 

X 100 sopii erinomaisesti sekö 
koko- että osaproteeseihin. 

X - L I N K E D , S O L V E N T R E S i S T A N T 
D E N T U R E M A T E R I A L 

X I O O 
X 100 on tuskin kallilnpaa kuin tavalliset proteesi-
aineet. Korkea laatu seuraa kaupanpäällisenä. 

Yks inke r t a inen käyt tö 

3,3 osaa jauhetta sekoitetaan 
1 :een osaan nestettä. Sltoutu-
misaika 15 min. Kyvettipuristi-
messa 15 min. Alkulämmitys 
huoneenlämmöstä — 100° 30 
min. Ke i t toa iko vain 20 min . 

N o r m a a l i p a k k a u s 

250 g jauhetta 

X 100 täyttöä sekä Bureau 
of Standards'n että British 
Standards'n vaat imukset 

Bureau of 
Standards 

Taivutus 1.500 g:sta 
3.500 g :aan 5.000 g:aan Bureau of 

Standards 
Max. 1 Min. | Max. 

Keittoakryyli 1.8 mm 2.0mm 5.0mm 

XIOO . . . . 1.6 mm 3.0 mm 

1/3 1 nestettä Taivutus 1.500 g:sta 
4.00 g:aan 6.00 g:aan British 

Standards 

Taivutus 1.500 g:sta 
4.00 g:aan 6.00 g:aan 

Laboro to r lopakkaus Max. Min. Max. 

1.85 kg jauhetta 
2.5 1 nestettä 

Kalkki 
akryylit 2.5 mm 3.0mm 6.0 mm 1.85 kg jauhetta 

2.5 1 nestettä 
X IOO . . . . 2.0 mm 4.3 mm 

Myy: 

H A M M A S V A L I N E O Y . H E L S I N K I 
Asema-auk io 2 C puhelin 12 623 

Valmistaja: 

SVEDIA DENTAL-INDUSTRI AB . ENKÖPING . RUOTSI 



Hommasfeknikof! 

Hammäskultää 
t y ö s s ä tarvitsemassanne muodossa 

saatte valmiina m e i l t ä . 

Li ikkeemme p i t k ä a i k a i n e n kokemns, 

nykyaikaiset varusteet j a ammatti­

taitoinen h e n k i l ö k u n t a takaa tuotteit­

temme laadun. 

Kulfoseppä 

E S T E R B A C K OY 
Hels inki , Eer ik inkatu 7 

P u h . 61 625 

Korkeakierroksiset 
riippumoottorit 
vuoden 
takuulla. 

K A L T E N B A C H a V O I G T 
Myyjä Suomessa: Oy O E N f T A I u D E P O T A b 

Helsinki, Eteläranta 2, puh. 12 601 



DE T R E Y G E S E L I S C H Ä F T M B H • W I E S B A D E N 

<auBPakiriaPaino Ov. Helsinki 1953 




