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Tietaakod hammaslaakari
mitd kultaa kaytatte ?

(rar

SJODINGS

GUI.D
SIGN.
“ s ine f

Ellei niin ilmoittakaa se hanelle SIODING-lipukkeella

Merkitk&é valkoiseen ruutuun kullan merkki. Alhaalla olevaan val-
koiseen osaan nimimerkki ja lipuke kiinnitetédan lahetyslippuun tai

laskuun.

Tiedattekdé Te mitéd rahallanne saatte?

Kayttdessinne SJODING-kultaa saatte taatusti  jalometallipitoisinta
markkinoilla olevaa hammaskultaa.

Jalometallipitoisuus %/
C. Avu/765 — Pt/30
C-3. Au/740 — Pt/5 — Pd/35
D. Au/700 — Pd/60

SJODING on kautta aikojen seoksissaan asettanut jalometallipitoisuu-

den etualalle, jopa hintakilpailun kustannuksellakin, koska témé& on
ratkaiseva tekija hyvdan hammaskullan ominaisuuksille.

o« DENTALDEPOT 4=

Helsinki Eteldranta 2 Puh. 12 601

1 EARPEDUENZ

Teknillinen laite

rationalisoituun
tyoskentelyyn
hammaslaboratoriossa

Uutuus!

KaVo-Nopeajakso-
teknillinen kasikappale,
kéyttémoottorilla

antaa seuraavat edut:

Kierrosluku 48.000 k/min. asti
erikoisen tarkoituksenmukainen
terastyshon.

Kevyt ja erittdin hyvin tasapai-
noitettu kéasikappale.

Aénetdn, véarinatén kaynti, voi-
makkaalla léapipuhalluksella.

Pienet varaosa ja huoltokustan-
nukset.

Taysin vaaraton tydskennelld,
koska SF-kdyttémoottori toimii
heikkovirralla.

Pyytakdd erikoisseloste

KALTENBACH & VOIGT svomessa: Oy DENTALDEPOT Ab




SAMAT MALLIT
SAMAT VARIT
SEKA POSLIINI-
ETTA AKRYYLI-
HAMPAISSA

AKRYYLlhampaiden huippulaatu

yksil8llisine karakterisointeineen.

Monivérietuhammas, joka opali-

soi ja fluorisoi luonnon hampaan
tavoin. Erittdin vastustuskykyinen
livottimia vastaan ja rakenteel-
taan homogeninen. Nam& omi-

naisuudet on hampaalla, jonka

nimi on

Hinnaltaan edulli-
nen akryyliposki-
hammas on
LUXOCRYL CL
Cross Linked —
Solvent
Resistant

Yksinmyyijé:

,‘w hammastarvike oy

Arkadiankatu 12 A
Helsinki 10
Puh. 497477 — 4907 40

GERMANY

OMNIVAC 11
tekee Teille:

kaaviolevyt, henk.koht. jalj. lu-
sikat, valiaikaiset osaproteesit,
ybproteesit, purennankorotta-
jat, oikomislevyt y.m. y.m.

OMNIDENTAL CORPORATION

G-C’'s SURFLEX

Kumimainen jdljennéksenotto-
aine, joka takaa ehdottoman
tarkan tuloksen eika vaadi va-
liténta kipsivalua.

THE G-C CHEMICAL MFG. Co.LTD

RECO
HYDRAULINEN PURISTIN

Puristuspaine  tarkistettavissa.
Kuuluu nykyaikaisen labora-
torion vakiovarusteisiin.

RECO DENTAL

Suosittuja
Vahalevyija
Vahavalleja
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METRODENT LTD

Koboltti-Kromi-Molybdeeni-Seos
WISIL

Ei sisallé rautaa eikd nikkelia. On erittdin kestavaa seka variltaan etta

muodoltaan. Silléd on erikoisen hienorakeinen koostumus, joten sen

sitkeys ja hyvéd joustavuus sdilyvéat korkeasta kovuudesta (340 kg/mm?=)

huolimatta.

FRIED. KRUPP. WIDIA-FABRIK. ESSEN

:w hammastarvike oy

Arkadiankatu 12 A
Helsinki 10
Puh. 4974 77 — 49 07 40
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Tapahtumia

Olemme jo kuluttaneet titi vuotta kolmatta kuukautta. Vakautuksen
tunnusmerkit jatkuvat edelleen ja talouselimin tasapainoittaminen on
tirkein kohde sitd hallitsevissa piireissd. Suunnitelmissaban on talous-
elimin wvakauttaminen ja sitd tieti tasapainoitukseen kaikilla sekto-
reilla. Kilpajuoksu palkoilla ja hinnoilla saataneen vakautuksen tietd
padttymdin, joka moneen kertaan on todettu jdrjettomiksi kamppai-
luksi. Toivottavasti jarrut ovat niin tehokkaat, etti ne pystyvit edel-
leenkin pitimdin hinnannousut kurissa ja estimddn hinta- ja palkka-
vydryn litkkeelle lihdin.

Oma alammekin on tissi mukana ja hinnat seki palkat myoskin
sidottu vakauttamis-madirdyksiin. Sekavuutta tulee aiheuttamaan ulko-
laisten tarvikkeiden hinnat ja etenkin Linsi-Saksan perimin vientiveron
aiheuttama sekavuus, jota taasen muut ulkomaat eivit ole tehneet. Tami
taasen aiheuttaa kirjavuutta tarveainehinnoissa, koska korottaa saa vain
sen verran mitd hinta tuontimaassa nousee. Timi on sekainen vyybhti,
jonka selvittiminen ei mene lipi kiden kddnteessa.

Tilli betkelli on ajankobtaisena asiana hakupapereiden libettiminen
Erikoishammasteknikkokoulun jatkokurssille, kuin myéskin oppisopi-
musteitse valmistuville hammasteknikko-oppilaille jarjestettdviin pdte-

vyyskokeisiin. Niisti molemista on ilmoitukset tissi lebdessi joille
atkovien on ne syyti huomioida.

JATKOKURSSI on tarkoitus aloittaa elokuun alussa ja siti varten
suoritettava tyonayte kesikuun alkupuolella. Timdi on siis toinen tind
vionna alkavaksi suunniteltu jatkokurssi. Mitd tapabtuu v. 1970 on
vield hdmdrin peitossa. Kuitenkin titi ajatellen ja sitd suunniteltaessa
on oltava selvilli hakijoiden mdiri. Téamin jobdosta ne, jotka suunnit-
televat jatkokurssille tulemista v. 1970, etti he ilmoittaisivat siiti.
Paras muoto on libettii siitd viesti Liiton toiminnanjohtajalle. Tiedot
sdtlytetdin luottamuksella ja tirkeinti on saada selvyys lukumddrista
tulevia jatkokursseja suunniteltaessa. Siiti ,etti jotkut hammasldikarit
jarjettomyydessiin painostavat jatkokursseille aikovia, ei ole syytd
vdlittid koska paras tulos saadaan siitd, etti jokainen kdy kurssin ja
sitd tietd kohottaa ammattitaitoaan mydoskin proteettisella alalla.

PATEVYYSKOKEET oppisopimusoppilaille vihenee. Nithin aiko-
vien mddrd pienenee jatkuvasti ja muntaman vuoden kuluttua se ilmei-
sesti pdattyy. Pitevyyskokeisiin aikovien onkin syyti ottaa asia vaka-
vasti ja valmentauduttava kelvolliseksi suorittamaan vaadittava pite-
vyyskoe. Niin tulee tamdikin puoli asiasta aikanaan ja ajallaan suori-
tetuksi.

Patinox pinne vahataan paikalleen ja pan-
naan valu- tai juotosmassaan.

Erikoispasta kultapinteitten ym. 3 :"_Va.harl huuhtelun jilkeen si-
(esim. Elasticor-pinteiden) juotta- vellidn limpimidt juotosalueet
miseen kromi-koboltti-proteesiin. PﬁTINOXﬁIa}{ Bhsstcaiiils:

Aikaisemmin tiytyi juotettaessa Kk 1' ;Iuotos v ampﬁxtﬁtaank 1
kultapinteiti kromi-kobolttiseos- - - -2/UOLE Pannaan paikalleen, kun
proteeseihin kdyttid kahta eri juo- juotettava kappale on saavuttanur

bty juotteen tyoskentelylimpétilan.
toslt\? ka;i?ﬁ;&;;,yovm}}eessa' " 5. Juotoskappaleen  annetaan
kul ¥t en in ansiosta kdy  jiiheyi vapaassa ilmassa ja vii-
ultapinteiden juottaminen kulta-  aistelliiin.

juotteella kromi-koboltille tai te- "
rikselle yhdelli tyovaiheella. kuIl)tj:izE:)(l?sx}'{ssaon myos verraton

Kiyttéobje: CENDRES & METAUX S.A.,

1. Proteesin juotettava alue on
pohdistettava kirkkaaksi.

2. Pehmeiksi hehkutettu kulta-

Biel/Bienne.
Suomessa: OY DENTALDEPOT
AB.



Hammasteknikko-oppilaiden
piitevyyskokeet

Ladkintéhallitus on mddrdnnyt toimeenpantavaksi pdtevyys-
kokeet hammasteknikko-oppilaille elokuun 21—26 pdiving 1969
Helsingissd.

Nadihin kokeisiin haluavien on huhtikuun 30 pdivdadn 1969 men-
nessd ldhetettévé hakemuksensa tutkijalautakunnan sihteerille.
os. Hammasteknikko Mauno Elomaa, Henrikintie 27 A 1, Hki 37.

Mukaan on liitettévé: virkatodistus tai siviilirekisteriote, oi-
keaksi todistetut jéljenndkset kdydyilté kursseilta, tyétodistukset,
joista kdy ilmi oppiajan pituus, todistus nykyisestd tyépaikasta
sekd selvitys asevelvollisuuden suoritusajasta.

Huomautamme, ettd oppiajan tdytyy olla véhintddn 4 vuotta
(48 kk), asevelvollisuus- jo sotavdessdoloaikaa ei oteta huo-

mioon.

Valituksi tulleille ilmoitetaan hyvissé ajoin hyvéksymisestd,
tarvittavista tyévélineistd jo -aineista sekd kokeiden tarkem-
masta alkamisajasta ja -paikasta.

Hakijan nimi ja tarkka postiosoite on mydskin esiinnyttdvd
hakupapereissa.

Helsingissd, maaliskuun 15 péivénd 1969

LAAKINTOHALLITUKSEN ASETTAMA HAMMASTEKNIKKOJEN
PATEVYYSTUTKIJALAUTAKUNTA

ERIKOISHAMMASTEKNIKKOKURSSIT

Hammasteknikontoimen harjoittamisesta annetussa laissa edellytetyt
jatko- ja erikoiskurssit jdrjestetddn laillistetuille hammasteknikoille.
Jatkokurssille ovat oikeutettuja hakemaan oppisopimusteitse valmis-
tuneet hammasteknikot, jotka ovat véhintdén 10 vuotta harjoittaneet
hammasteknikon ammattia ja erikoiskurssille hammasteknikkokou-
lusta valmistuneet hammasteknikot, jotka ovat toimineet 5 vuotta ham-
masteknikkoina, Kursseille otetaan hakemusten perusteella yhteensd
20 oppilasta. Kurssit kestévdt 100 tydpdivdd ja alkavat elokuussa
1969, mikdli Ammattikasvatushallitus niin péadgttaa.

Hakemukseen tulee liittdd virkatodistus, oikeiksi todistetut jéljennék-
set keskikoulutodistuksesta (hammasteknikkokoulusta valmistuneiden
koulun pddstétodistuksesta) ja laillistamispddtoksestd sekd nykyinen
tarkka osoite. Niiden kurssillepyrkijdin, jotka eivét ole suorittaneet
keskikoulukurssia, on oppikoulun vastaavan aineen opettajan, jolla
on valtion oppikoulun nuoremman lehtorin pdtevyys, antamalla todis-
tuksella (oikeaksi todistettu jdliennds) osoitettava omaavansa riitté-
vét tiedot keskikoulun kurssivaatimuksiin kuuluvissa seuraavissa ai-
neissa: fysiikka, kemia ja terveysoppi, Hakemuspapereita ei palauteta.

Niiden hakijoiden, jotka ovat aikaisemmin toimittaneet jatkokurssi-
toimikunnalle edellé mainitut hakemuspaperit, tulee 30. 4. 1969 men-
nessd kirjallisesti vahvistaa pyrkivénsa alkavalle kurssille.

Erikoishammasteknikkojen jatkokurssitoimikunnalle osoitetut hakemuk-

set on IGhetettdvd osoitteella: Erikoishammasteknikkokoulu, Nokiantie
2—4, Helsinki 51, huhtikuun 30 pdivddn 1969 mennessd.

Helsingissd, maaliskuun 15 pdivand 1969

ERIKOISHAMMASTEKNIKKOJEN JATKOKURSSITOIMIKUNTA
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Hampaan preparoiminen
jacketkruunua varten

Jatkoa edell. numerosta

Kuva 17.

Dentaalialan niyttelyssi 1965
esitettiin vastaavanlaista, italialais-
valmisteista pora- ja nastasarjaa.
Miten nastojen pituus ja paksuus
vastaavat Jacket-kruunulle asetet-
tavia staattisia vaatimuksia, ei ole
tiedossamme. Edellytys tillaisten
nastojen kiytolle on riittivin pit-
ki juuri joka on samalla suora.
Edelleen on huomioitava juuren
paksuus ja voidaanko yleensi free-
sata niin paljon pois kuin nasta
vaatii., Edelldselostettu juurikapal-
la varustettu Jacket-tappimenetel-
ma lienee kaikesta huolimatta ajan
mittaan kestivimpi ratkaisu.

Mallien valmistaminen

Milli materiaalilla tappijiljen-
nds tipitiin riippuu siitikin, mi-
ten nopeasti, t.s. miten kiire tyollid
on. Kiirellisissi tapauksissa suosi-
tellaan nopeastikovettuvaa fos-
faattisementtii (vaaleankeltainen
No 3) tai tarkpitukseen sopivaa
mallisementtida. Ohuissa pitkissi
tapeissa on ehdottomasti syyti

12

kiyttdd karhennettua vahvikelan-
kaa tapin murtumisen ehkiisemi-
seksi tyovaiheiden aikana. Mikili
halutaan erikoisen vahvaa ja sit-
keidi materiaalia tapin valmistami-
seen, suositellaan RUWAREXii.
Timi akryylijiljennosaine on ku-
tistumatonta ja kovettuu 60 mi-
nuutissa. Ellei aine ole ennestiin
tuttu, on syyti kokeilla siti ensin
muutamaan harjoitusmalliin.

Sellaisissa toissi, joilla ei ole ko-
vaa kiiretti on tihin saakka kiy-
tetty hyvilli menestykselli kupa-
riamalgaamaa. Timid kovettuu
kuitenkin hitaasti joten suositelta-
vinta on tipiti rengasjiljenndkset
siten, etti ne ennittiisivit kovet-
tua rauhassa yli yon.

Kiytettiinpi miti jdljenndsma-
teriaalia tahansa, on kuparirengas-
jiljennds joka tapauksessa poistet-
tava kipsilld tai silikonilla otetus-
ta yleisjiljennoksestd, jotta rengas
voitaisiin kunnollisesti tipiti ja
kuparoida. Siksi on ensiarvoisen
tirkeiti voida timi toimenpide
tehdi niin, ettei missddn tapauk-
sessa asento muutu,

Rengasjiljennds tipitdin semen-
tilld, malliakryvylilld tai amalga-
malla. Aine saa ulottua 2—3 mm
yli renkaan juureen piin ja suipe-
ta sitten. Pituuden tulee kokonai-
suudessaan olla n. 20 mm (katso
kuvaa 19).

Kovettumisen jilkeen leikataan
juuren palatinalisivulle suorapin-
tainen ohjausreuna, kuten kuvassa
20 niaemme. Senjilkeen asetetaan
tappt takaisin tilannejiljennok-
seen, vahataan kiinni, eristetdin
vaseliinilla ja ty® valetaan malli-

9 |
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Kuva 19. Kuva 20.

kipsiin. Kuparoidut rengasjiljen-
nokset tekevit mahdolliseksi teh-
dasvalmisteisten ohjaustappien
kiytén. Samoin kiytetiin Gae-

M
i

Kuva 21.

mo-mallitappeja, Heko-juurihyl-
syjd sekd Jacki-nastoja (kuva 21).

Platinafolion valmistus

' Jotta kruunun polttovaiheen
aikana ei tapahtuisi kutistumista ja
saataisiin posliinille sellainen alus-
ta, joka ei korkeissakaan limpoti-
lg:ss__a muutu, on platinafolio vilt-
tAmaton.

Platinan  sulamispistehin on
1751° C. Folion paksuus on 0,02
—~0,027 valinnan mukaan. Folion
mukana toimitetaan usein leik-
l.{auskaavio tyon helpottamiseksi
ja platinan siistimiseksi. Alumii-
nifolion kiyttiminen apukeinona
on kuitenkin paras menetelmi pla-
tinafolion siistimiseksi. Kuvissa
22—26 niemme parhaan menetel-

Kuva 22,

Kuva 23.




Kuva 24,

b &

Kuva 25. Kuva 26.

min platinafolion leikkaamiseksi
ja »poleeramiseksi» tapin ympi-
rille.

Ratkaiseva merkitys folion tu-
kevuudelle on sen lukitustavalle
palatinalipuolella. Tri Hovesteadin
keksimidi tyotapaa kiytetdin ti-

>N
R

Kuva 27.
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nikin piivini. Tyovatheet selvii-
vit tarkastamalla kuvaa 27.

Yritykset ratkaista lukitus piste-
hitsausta kiyttien ei johda toivot-
tuun tulokseen, koska liitoksen
tivtyy olla kauttaaltaan tiivis. Sil-
loin on helppo poistaa folio val-
miiksi poltetusta tydstd ja ylimai-
riisti paksunnosta ei pidise synty-
main sellaisiin kohtiin, joissa ta-
pin diriviivojen tarkka mydtiile-
minen on tarpeen.

Folion tydstimiseen on kaytetty
akaartti-tyokalua, jollaisen niemme
kuvassa 29. Poleeraminen on teh-
tava huolella ja siten, etti platina-
folio on kauttaaltaan tiiviisti ta-
pin ympirilld. Jos folioon jii poi-
muja, on nimi huolellisesti tasoi-
tettava, koska muussa tapauksessa
tumia, jotka puolestaan aiheutta-
vat sen etti sementoinnin jilkeen
kruunussa saattaa esiintyd tum-
mempia ldiskid, jotka pahimmassa
tapauksessa tekevit koko tyon ar-
vottomalksi.

Jos folio tulee tydn aikana lilan
javkiksi, pehmennetiin se valilld
tulistamalla. Kuvassa 28 nihdiin
valmis platinafolio sellaisena kuin
sen kaikkien taiteen siintdjen mu-
kaan tulee olla. Pieni reiki folios-
sa on jokseenkin merkitykseton
tyon lopputuloksen kannalta, sitid-
vastoin suuremmat repeimait eivat
ole korjattavissa hitiratkaisun yri-
tyksilli kuten panemalla paikka-
kappale alle. Massalla liimaami-
nen johtaa niinikidin harvoin toi-
vottuun tulokseen. Hyvin istuva
ja huolellisesti tehty platinavaippa
on ja pysyy hyvin tyon edellytyk-
send.

Kuva 28.

Kuva 29.

Suomennos: Das Dental Labor No
11 1966. Tissi julkaistu artikkeli on
ennakkotekstid lihitulevaisuudessa ilmes-
tyvistd kirjasta »Hammaskeramiikan pe-
rusteista», kirjoittanut keram, ins. ham-
mastekn.mest. Arthur Steinberg. Kustan-
taja: Verlag Neuer Merkus GmbH, 8
Miinchen 22.

»HAMMASTEKNIKKO» -lehden
seuraava numero ilmestyy kesd-
kuun puolessa wilissd. Tihin nu-
meroon aiottu aineisto pitii olla
toimituksessa toukokuun 20 p:ddn
mennessd.

Toimitus

Asetaalihartsi "Delrin”
pinnemateriaalina
hammasproteeseissa

Mielenkiintoinen amerikkalais-
italialainen uutuus

Jo lihes 20 vuotta sitten alet-
titn eri puolilla maailmaa kokeil-
la uusia aineita, joilla voitaisiin
korvata metalliset kiinnityspinteet
vihemmain huomiotaherittivilld ja
esteettiseltd kannalta miellytti-
vimmilli keinoaineilla. Monet po-
tilaat eivdt nimittdin tahtoisi hy-
viksyd osaproteeseissaan nikyvii
metallipinteitid, jotka on pakko
tehdi premolaarethin ja kulma-
hampaisiin, — siis etuhammas-
alueelle.

Pelko pinteitid kohtaan on tdysin
atheellinen, silli nikyvit metalli-
pinteet suussa paljastavat heti, ettd
tilli henkil6lli on proteesi. Pro-
teesin pysyviisyyden kannalta se-
ki toiminnallisesti on kuitenkin
pinnekiinnitys usein valttimitdn.
Pinteiden korvaaminen joillakin
muilla kiinnityselementeilli johti
sithen, etti voimme nyt puhua
kahdesta kisitteesti:

1. Pinteiden jittiminen pois ko-
konaan ja niiden korvaaminen
muilla kiinnityselementeilld, kuten
erityyppiset ataschementit, jolloin
kiinnityselementin toinen osa on
kiinni proteesissa toisen kiinnit-
tyessi tukihampaaseen. Tillaiset
laitteet ovat tehokkaita ja vastaa-
vat erittiin hyvin niille asetettavia
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vaatimuksia. Kaikkiin tapauksiin
el tillaisia laitteita voida kuiten-
kaan soveltaa jo kustannussyista-
kdin, silld aikaa vievi tarkkuustyd
nostaa tillaisten proteesien hintaa
huomattavasti. Ataschementtityot
vaativat lisiksi hammaslidkariled
korkeaa ammattitaitoa.

2. Metallipinteiden korvaami-
nen muusta aineesta valmistettui-
hin. Koska maiirityt akryyliai-
neet ovat taipuisampia kuin metal-
li, on olemassa mahdollisuus val-
mistaa tillaisesta aineesta pinteet,
jotka ovat erittiin tehokkaita.
Tunnettu tosiasiahan on, ettd 98 %o
kaikista hampaista ovat kaula-
osaltaan ohuempia kuin keskikoh-
dalta. Koska metallin taipuvuus
on rajoitettu ,on pinteiden koske-
tus tukihampaaseen oltava aavis-
tuksen verran hampaan paksum-
man kohdan kaulanpuoleisella
alueella, — siis hyvin nikyvissd
kohdassa. Muutamat keinoaineet
tekevit mahdolliseksi sen, ettd
voimme sijoittaa sellaisesta ainees-
ta tehdyt pinteet lihelle tukiham-
paan kaulaa. Ne joustavat protee-
sia suuhun asetettaessa palautuen
jalleen alkuperiiseen asentoonsa,
hampaan kaulan ympirille. Kun
lisiksi viri on ikenien varista tus-
kin erottuva, ovat tillaiset pinteet
melkein huomaamattomat.

Keinoaineita kiinnityspinteiti
varten

On kehitetty erilaisia ruiskupu-
ristuslaitteita, joiden avulla juok-
sevaan muotoon saatettu keinoaine
puristetaan paineen avulla muot-
tiiln aivan kuten teollisuudessakin
silli erotuksella, erti hammastek-
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nillisessi tyossi el kiytetd teris-
muottia, vaan kipsii.

Valitettavasti on ollut pakko
luopua lihes kaikista pinnemate-
riaalina kiytetyisti keinoaineista,
koska pitempiaikainen kokemus on
osoittanut niiden ominaisuuksissa
puutteita. Mitkiin niistd aineista
eivit ajan mittaan kestineet suu-
ontelossa vaikuttavien kemiallisten
aineiden vaikutuksia.

Tahinastisten aineiden varjo-
puolista mainittakoon seuraavaa:

Polyamidit (Nylon). Alussa is-
tuvat pinteet erittiin hyvin, mutta
jo noin vuoden kuluttua niiden
kimmoisuus ja jousto huononevat
johtuen molekyylien venymisesta.
Lisiksi imeytyy tihin aineeseen
nestettd, joka tekee pinteet tehot-
tomiksi. My®s orgaanisia aineita
Imeytyy ajan mittaan aineeseen ai-
heuttaen hampaan pintakerroksen
tuhoutumisen seki vihdoin koko
hampaan menettimisen. Polyami-
di menettii my0Os virinsa hapettu-
misesta johtuen, muuttuen puna-
ruskeaksi.

Isotaktinen polypropyleeni

T4dmai aine on ominaisuuksiltaan
suussa melkein samanlaista kuin
Nyloni. Ainoa ero on siini, ettei
tima aine tule hauraaksi, sen sijaan
molekyylien venyminen tapahtuu
nopeammin ja pinteet menettavat
pitokykynsi vieli nopeammin.

Tripolymeeri, kokoomukseltaan
butaadi-polystryroli-acronitriili.
Tim3i aine on huomattavasti jiy-
kempaa muihin verrattuna, mutta
on hyvin tyostettivissi. Variltdin
se on lihes lipikuultavaa ja sovel-

»
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tuisi muuten hyvin pinnemateriaa-
liksi, ellei se tulisi suussa hyvin
nopeasti hauraaksi.

Polycarbonaatti. Tilli aineella
on erinomaiset fysikaalisetr seki
kemiallisetr omindisuudet. Se on
viriltiin sopivaa ja hyvin tyostet-
tavissi. Pahin este sen kiytolle
on se, ettd timi aine katkeaa hel-
posti. Tami saattaa johtua aineen
sisiisestd jannityksesti. Aineen
ominaisuuksia koetetaan parantaa,
jolloin siiti saattaa tulla tulevai-
suudessa kiyttokelpoinen pinne- ja
proteesimateriaali.

»Delrins»

»Delrin» on asetaalihartsia, jo-
tavalmistetaan Du Pont de Ne-
mour’in kehittimin menetelmin
mukaan Wilmingtonissa, USA :ssa.
Menetelmi perustuu formaldehy-
dinin muuntamiseen korkeapoly-
mereiksi. Tamin aineen erikois-
ominaisuuksien seikkaperiinen ki-
sitteleminen tidssd vhteydessi ei ole
mahdollista, mutta voidaan tiy-
delld syylli sanoa ihmisen pysty-
neen ensimmiisen kerran kehitta-
miin keinoaineen, joka ominai-
suuksiltaan pystyy korvaamaan
metallin.

Aine kestii poikkeuksellisen
hyvin sithen kohdistuvat, ajoittai-
set rasitukset sekd kestidid lihes
kaikki kemialliset liuottimet.

Vuodesta 1964 lihtien on »Del-
rin’ia» kokeiltu hammasproteesien
pinnemateriaalina. Tuhansia ta-
pauksia seurataan jatkuvasti sekid
tarkkaillaan aineen ominaisuuksia
suu-olosuhteissa. Tahinastisten ko-
kemusten perusteella on voitu teh-

di pelkistiin positiivisia havain-
toja. Seuraavassa tihinastiset ko-
kemukset yhteenvetona:

1. Pinteiden pitivyys pysynyt
muuttumattomana. Ei ole havait-
tu molekyylien venymisominai-
suutta, joka vihentiisi pinteiden
pitdvyyttd.

2. Murtumislujuus.  Yksikidin
tisti aineesta valmistettu pinne ei
ole tihin saakka murtunut poti-
laan suussa. On tarkkailtu tapauk-
sia, joissa metallipinteet vastaavas-
sa tilanteessa eivit olisi kestineet.
Kokeet ovat vlittineet kaikki odo-
tukset. »Delrin» on tihinastisten
kokemusten mukaan osoittautunut
tiysosumalksi.

3. Kemialliset wvaikutukser ai-
neeseen. »Delrin» pysyy suuonte-
lossa muuttumattomana, myos epa-
edullisissa hygienisissi olosuhteissa.
Sithen ei niytid vaikuttavan home-
sieni eiki bakteerit eiki sen ole to-
dettu atheuttavan allergisuutta.

Puhtaasti  hammasteknilliseltd
kannalta voidaan vieli todeta, ettd
»Delrin»-pinteet johtavat oikeaan
pinnekonstruktioon, silli onhan
osaproteesien pinteet tehtivi niin,
etti proteesi ei lepid pelkistiin
limakalvon varassa, — siis okklu-
saalituet ovat vilttimartomii. Esi-
merkiksi terdsrunkotdissi voidaan
okklusaalituet valaa jo valmiiksi
rungon vhteyteen ja tehdi pienteet
sen jilkeen »Delrinisti».

Seki hoitavat hammasliikirit
etti potilaat ovat olleet taihinasti-
siin tuloksiin tilli uudella aineella
tiysin tyytyviisid. Esteettiseltikin
kannalta tulos on hyvi.

Kiidnnés: Das Dental Labor No 8/68.
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Itsepolymerisoituvien ak-
ryylien painepolymeri-
soinnista polyclavissa

Hammasteknikkomestari
H H.Schapitz
Pforzheim

Hammasteknillisissi  laborato-
rioissa 16ytyy lukuisia menetelmii
kuumapolymerisaattien kovettami-
seksi, jotka oikealla tavalla kiy-
tettynd sidilyttivic akryylille ase-
tetut ominaisuudet. Till6in on ky-
symys monomeri methacylihappo-
methylester perusteisista akrylaa-
teista.

Seuraavassa kisittelemme lihem-
min painepolymerisointimenetel-
mii ja itsepolymerisoituvan ak-
ryvlin soveltamista tihin menetel-
main.

Kuten nimikin sanoo, perustuu
timi menetelmi paineeseen, joka
vaikuttaa  polymerisointiastiassa
olevan veden ylipuolella. Astiassa
vallitseva paine siirtyy veden lipi
astiassa olevaan kyvettiin. Tilloin
paine vaikuttaa akryylitaikinan
monomerissa. Talléin  estetdin
hoyrykuplien muodostuminen ak-
ryylissi. Myos paksut proteesin-
osat pysyvit tilldin homogenisina
ja erittdin tiiviini.

Menetelmidn ansiosta ei paine-
kattilassa vallitseva limpotila 100
°C kohoa, vaikka ulkopuolinen
limpoenergia kattilan alla lisiin-
tyisikin (Drupo/Bios, Osnabriick.)
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Vuosien kokemus on kiistattomas-
ti osoittanut timin menetelmin
paremmuuden. Saattaa olla, ettd
menetelmi on viime aikoina jos-
sain miirin menettinyt merkitys-
taan, silli viimeisten vuosien »no-
peat» keittoakryylit eivit ole niin
arkoja huokoisuuden suhteen. Kui-
tenkin on todettava, etti myds no-
peiden polymerisaattien ollessa ky-
symyksessi, muodostaa painepoly-
merisointi huomattavan varmuus-
tekijin. Olosuhteet muuttuvat jos-
sain mairin toisiksi silloin, kun
kysymvyksessi on itsepolymerisoi-
tuva akryvyli.

Pyrkimys vksinkertaistaa tyo-
menetelmiid ja mahdollistaa pro-
teettisten toiden valmistus ilman
vahatoitd, kyvettejd ja monia vili-
vaiheita johti viimein itsepolyme-
risoituvan akryylin kehittimiseen.
Tillainen autopolymerisaatti (Ort-
hocryl/Dentaurum) teki mahdolli-
seksi muotoilla levyii erilaisia pro-
teettisia tOitd varten suoraan kipsi-
mallille ja saattaa tyot ennen start-
tireaktion alkamista paineen alai-
siksi. Koska itsepolymerisoituvat
akryylit eivit vaadi limpokisitte-
lyd, wvoitiin Orthocryl-tekniikkaa
varten suunnitella rakenteeltaan
sangen vksinkertainen painekatti-
la (Polyclav/Dentaurum).

Polyclav (kuva 1) painekattila
on varustettu bajonetti systeemil-
li toimivalla kannella. Kannessa
olevan venttiilin ja mukanaseuraa-
van liitintiletkun avulla laittee-
seen saadaan paineilmaa joko kom-
ressorista, jolloin kiytetiin DIN
259 (1/4 tuumaa) liitintikappalet-
ta, tai tavallisella autopumpulla.
Lisiksi laitteessa on ilmanpaine-

Kuva 1.

Polyclavin kansi on rakenteeltaan sellai-
nen, ettei sitd voi avata niin kawan kuin
laite on paineen alaisena.

mittari, varaventtiili sekd ilman-
poistoa varten poistohana. Tarvit-
tava ilmanpaine on 2,2 kp/cm?®.
Lisiksi kansi on suunniteltu siten,
etti sen avaaminen paineen ollessa
piilli on mahdotonta, niin ollen
tyoskentely on tiysin vaaratonta.
Haluttaessa voidaan kattila toimit-
taa erikoisesti kisiteltyni sisipuo-
lelta, jolloin se ei ajanmittaan lain-
kaan syovy.

Jotta painemenetelmisti saatai-
siin ne edut, mitki silli on mah-
dollista aikaansaada, on kiytetti-
vi akryyliainetta, joka ei ole liian
nopeata. Kovettumisreaktio saa al-
kaa vasta sitten, kun tyd on eh-
ditty tipiti ja asettaa laitteeseen.
Kattilassa oleva vesi saa olla 30—
korkeintaan 40 asteista. Tyo pi-

detiin kattilassa paineen alaisena
30 minuutin ajan.

Menetelmin edut

Hankalat tydvaiheet kuten va-
hatyd, kyvettiinlaitto, kyvetin
avaaminen ja puhtaaksihuuhtomi-
nen ovat tarpeettomia. Lisiksi sir-
kymisvaara erikoisesti arkojen toi-
den ollessa kysymyksessi kuten
hampaanoikomislevyt helposti ky-
vettien aukaisemisen vhteydessi
vioittuvine elementteineen, jad
pois.

Miti ainetebnillisid etuja
menetelmadstd on?
Varmaa on, etti painepolymeri-
sointi parantaa akryylin ominai-
=y
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suuksia riippumatta siiti kiyte-
tdinkd keitto- tai itsepolymerisoi-
tuvaa akryylid. Tilkimmaisessi ta-
pauksessa edut ovat erikoisen sel-
vit, koska jiinndsmonomerin
maddrd pienenee huomattavasti, ai-
neen tiiviys paranee ja lisiksi luul-
tavasti saavutetaan korkeampi po-
lymerisointiaste.

Tasainen polymerisointiaste

Tavallisin  laboratoriomenetel-
min kisiteltyni kuumapolymeri-
saatit sisaltivit jiinndsmonomeria
alle 1%, useimmiten jopa 0,5—
0,2 %s. Itsepolymerisoituva akryy-
li sisdltdid samoissa olosuhteissa tus-
kin alle 5 %. Paineenalaisena Po-
lyclavissa akryvlitaikina asettuu
tiiviimmin  kipsimallia  vastaan,
pulverin ja nesteen sekoittamisen
vhteydessi akryvylitaikinaan jainyt
ilma poistuu ja aine muodostuu
mahdollisimman tiiviiksi. Itseko-
vettuvakin akryvli kehittid reak-
tiolimpdi, joten on oikeastaan
vddrin puhua »kylmipolymerisaa-
usta». Kun painekartilassa olevan
veden limpd on 30—40 asteista, ei
ndinollen reaktiolimpo piise pois-
tumaan aineesta liian aikaisin. Mo-
lekyylien ketjuuntuminen jatkuu
kauemmin kuin tavallisessa huo-
neenlimmossi olisi laita. Tavalli-
sessa huoneenlimmossihin kovet-
tumisreaktio tapahtuu nopeammin
jolloin monomeria jii sitomatto-
mana aineeseen aiheuttaen mikro-
skooppisen pieniid repeimii (Cra-
queleé-repeimii). Nimi taas muo-
dostavat otollisia  pesipaikkoja
bakteereille.

) Kokemus on osoittanut, etti vesi
ei kovettumisprosessin aikana mil-
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lddn tavalla vaikuta epiedullisesti
alneeseen, — vaan piin vastoin.
Orthocrylin pinta on tiysin siled
painekattilassa kovettumisen jil-
keen.

Alkaen korjauksista siirryttiin
vihitellen immediaatit ja lopulli-
sien proteesien valmistamiseen til-
14 menetelmilli Orthocrylistid. Tu-
lokset ovat olleet erittiin rohkaise-
via. Mitid tulee tiivivteen ja tydn
istuvuuteen, on timi menete!mi
vertailukelpoinen  keittoakryylii
kidyttien saavutettujen tulosten
kanssa.

Helpottaakseen siirtymisti ti-
hin menetelmiin valmistaja toi-
mittaa laboratorioille pakkauksen,
joka sisiltii kaikki uuteen mene-
telmdin tarvittavat apuvilineet
kuten mittakupit, tiputuspullort,
eristysnesteen seki tarvittavat si-
veltimet., Lisiksi toimitetaan eri-
koinen »tunnusfolio», josta ilme-
nee erilaisten oikomislaitteissa kiy-
tettivien venytysruuvien kierto-
sunnat seki erikseen irroitettavat,
tunnuksin varustetut suikaleet, jot-
ka tydstetiin levyn sisille ja josta
hammasliikiri nikee kiytetyn
mairatyn valmistajan tuotteita.

On mydskin saatavissa nopeaa
Orthocryl Rapidia, joka soveltuu
niinikdin kiytettiviksi paineme-
netelmilld polymerisoimiseen. Se
on tarkoitettu lihinni erillisten
hampaiden tai pinteiden nopeaan
kiinnittimiseen.

Mahdollisuutta kiyttii Ortho-
crylia ja Polyclavia ilman toiden
kyvettiin laittoa kiytetiin hyvik-
si etupddssd valettujen metallipro-
teesien valmiiksisaattamisessa Til-
16in poistuu riski siiti, etti irroi-

tettaessa tillaisia toitd kipsistd na-
mi saattaisivat viottua.

Tuovaibeen metodiikka on
seuraava:

Metallirungon tai levyn valmis-
tamisen jilkeen (tal ennen) asete-
taan hampaat ja sovitetaan suussa.
Sen jilkeen valetaan vastakuvat
kipsistd.

Koska akryvleilli on taipumus
laajentua polymerisaattion ensim-
miisessi vaiheessa on ryhdyttivi
erikoistoimenpiteisiin hampalde_n
asentojen muuttumisen estimiseksi.
Totta vastakuvat pysyisivit ehdot-
tomasti paikallaan my0s painekat-
tilassa, eikd purennankorotuksia
tai siirtymisii paisisi tapahtumaan,
voimme kiyttii apuna esim. FKO-
fiksaattoria (Dentaurum). Tassd
laitteessa on okkludaattorin sara-
nan paikalla ohjausteleskooppi.
“T4mai on fikseerattavissa siten, et-
ti avausliike voidaan lukita. Malli
seki vastakuvat kipsataan fixaat-
toriin.

Kaikki kipsiosat huuhdellaan
huolellisesti  kiehuvalla vedelld,
jonka jilkeen ne upotetaan ku_t_z—
maan, puhtaaseen veteen niin
kauaksi aikaa, ettei kipsistd nouse
minkiinlaisia ilmakuplia. Timid
toimenpide on ensiarvoisen tirked
siksi, ettei kipsisti vapautuva ilma
vaikuttaisi irroittavasti akryyliin.
Lisiksi kuivaa timin vatheen jil-
keen sivellettivd eristysaine no-
peammin limpimilld kipsilli. Me-
tallilevy tai runko seki hampaat
asetetaan tarkoin paikoilleen jon-
ka ijilkeen ohueen, juoksevaan
muotoon sekoitettu  Orthocryl-
massa valutetaan satuloiden, ham-

paiden ja retentioiden kohdille.
Kiytettiessa ristisidos-akryyli-
hampaita on Orthocryl-massan an-
nettava tarpeeksi kauan vaikuttaa
retentiokohtiin, ettei kiinnitys pdi-
sisi myohemmaissi vaiheessa mur-
tumaan. Tamin jilkeen siirretddn
tyd painekattilaan polymerisoita-
vaksi. Jatkotoimenpiteet lienevit
tuttuja, joten vksityiskohtainen se-
lostus on tarpeeton.

Yhteenvetona todettakoon, ettd
edelliselostettu menetelmi yhdessa
sellaisen materiaalin kuin Ortho-
crylin kanssa antaa mahdollisuu-
den nopeaan ja varmaan tydsken-
telyyn ja itsepolymerisaatin hyvien
ominaisuuksien hyviksikayttoon.
Tarkempia vksityiskohtia halut-
taessa on Dentaurumista saatavissa
esittelylehtinen  »Orthocryl-Tek-
nitkka».

Suomennos: Das Dental Labor No 4/68.

Hammaslaboratorion
omistajat

Hammasteknikkokoulussa on
jilleen keviailla valmistuvign
teknikoitten joukossa muutamia
uuden tydpaikan hakijoita.

Ilmoitukset vapaista tyopai-
koista pyydetdin lihettimidin
edelleen toimittamista varten
Suomen Hammasteknikkojen
Liittoon, os. Arkadiankatu 14
B 30, Helsinki 10.

»VI kurssi»
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Miinsterin  yliopiston hammas-,
sun~- ja iensairanksien klinikan ja
poliklinikan teknillisesti laborato-
riosta (johbtaia prof. Dr D. Haun-
felder).

Preparoitujen hampaiden
viliaikaisesta
suojauksesta suussa

Hammasteknikkomestari
Fr. Eberbardst,
Miinster

Kun kysymyksessi on hoitotoi-
menpiteet hankalissa kruunu-, sil-
ta- ja kombinaattiotapauksissa on
erittdin tirkeidtd, etti pilartham-
paat suussa suojataan huolellisesti.
Vaikka kysymys onkin viliaikai-
sesta suojauksesta ei timi tarkoita
sitd, ettd huolellisuus ja tarkkuus
naissi viliaikaisissakaan toissi oli-
sl tarpeetonta.

Periaatteena on, ettei viliaikai-
sen kruunun joko liian syville me-
neva tai virheellisesti muotoiltu
reuna saa arsyttda marginaalista
paradontiumia. Tapauksissa, joissa
hammas on preparoitu olkapiilli,
el viliaikaisen kruunun reuna saa
ulottua syvemmille. Tapauksissa
ilman olkapiiti (kynnystd) kruu-
nun reuna saa ulottua ainoastaan
ohuena hieman ikenen alle. Ellei
menetelli niin, on usein seurauk-
sena ienosan tulehtuminen ja pa-
rantumisprosessin aikana ien ve-
taytyy. Tasti on seurauksena, ettid
lopulliset kruunut ovatkin liian ly-
hyiti ienalueella.
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On useita eri menetelmid vili-
aikaistéiden valmistamiseksi:

1. Suora menetelmi:
a) tehdasmaiset puolivalmis-
teet,
b) jiljennds, joka otetaan en-
nen preparointia.

2. Epdsuora menetelmai:

a) kaksijilienndsmenetelmi,

b) kuoritekniika,

¢) raderausmenetelmi,

d) piillystysmenetelmi
(Biolit),

e) foliomenetelmid (Drufo-
len).

1. Suora menetelmi

a) tehdaspuolivalmisteiden
kaytto.

Joidenkin yksittiisten hampai-
den suojaaminen kiy usein ilman
sanottavampaa ajanhukkaa vas-
taanottotuolissa kiyttimailld tina-,
alumiini-ART immediaattikappo-
ja (Redtenbacherin mukaan) tai
lapindkyvii  hylsyjd  kiyttden
(Strip-crowns).

b) TJiljennds, joka otetaan en-
nen preparointia.

Viliaikainen suojaus syntyy
myoOs tarvitsematta turvautua puo-
li-tehdasvalmisteisiin,  nimittdin
seuraavalla tavalla:

Ennen preparoinnin aloittamista
hammasldikiri ottaa hammasri-
vistd jiljenndksen joko alginaatil-
la tai silikonilla. TAmi jiljennds
pannaan toistaiseksi sivulle ja ale-
taan hampaiden preparointi. Pre-
paroinnin  paityttya taytetidin
hiottujen hampaiden negatiivit jil-
jennoksessd viriltiin luonnollisel-
la, itsekovettuvalla akryylilla,

jonka ijilkeen jiljennds viedddn
suuhun. Siti ennen on hiotut ham-
paat eristettivi huolellisesti mono-
meria vastaan. Ennen akryvlin lo-
pullista kovettumista poistetaan
jiljennds akryyleineen suusta ja
pannaan kylmiin veteen (Poly-
claw) Polymerisoinnin jilkeen
kruunut tyOstetiin, kiilloitetaan
ja asetetaan viliaikaisesti suuhun.

2. Episuwora menetelma.

a) Kaksijiljenndsmenetelma.

Hoitava hammaslaikiari ottaa
iiliennoksen ennen preparointia
seki toisen jilienndksen preparoin-
nin jilkeen. Ensimmiisti jiljen-
nosti ei valeta. Toisen jiljenndk-
sen mukaan sensijaan valetaan
malli. Timin jilkeen tdytetddn
ensimmiisen, valamattoman jiljen-
noksen vastaavat hampaat viril-
tiin sopivalla itsekovettuvalla ak-
ryyliaineella jonka jilkeen se ase-
tetaan tarkasti mallille. Piillepa-
non helpottamiseksi saattaa olla
aiheellista lyhentii jiljenndstd
niilti kohdin, joita el tarvita. Vi-
liaikaistyd viimeistelliin. Menetel-
mi on itseasiassa sama kuin koh-
dassa 1D, silli erotuksella, etti se
ei tapahdu suussa.

b) Kuoritekniikka.

Titi varten teknikko tarvitsee
iilienndksen valmiiksi hiottuine
hampaineen. Akryylihampaista
hiotut kuoret (fasaadit) asetetaan
paikalleen hiottujen hampaiden
eteen ja kokonaisuus fikseerataan
kipsivastakuvaan (kuvat 1 ja 2).
Tapauksesta riippuen joko lingua-
liset tai platinaliset pinnat tiyden-
netiin kylmipolymerisaatilla.

jatkun seur. numerossa

Kuva 1.

Malli pilareista irroitettuine vastakuvi-
neen. Akryylikuoret kiinni vastakwvassa.

Kuva 2.
Halkileikkaus mallista, johon on kiin-
nitetty akryylikuori.
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Laboratoriokikkoja

Alginaattijilienndksen yksinii-
set kapeat hampaat ovat usein
wvaarassa katketa, kun avaamme
tyon valun jilkeen. Jos panemme
jiljenndksen kuumaan veteen sen
suuruudesta riippuen 5—10 mi-
nuutin ajaksi, pehmidi alginaatti
ja on helposti poistettavissa mal-
lilta hampaita vioittamatta.

Kun proteesiin joudutaan lisii-
miin hampaita ja kiinnittimiin
ne mallille kipsivastakuvan avul-
la, on olemassa vaara, ettd itseko-
vettuvaa akryylid 16ysini valutet-
taessa tyohon muodostuu ilmakup-
lia. Tdmi on viltettivissi siten,
etti kipsin vield ollessa pehmeini,
ikenen rajan kohdalla tydnnetiin
yksi tai useampia metallinastoja
pakokanaviksi. Kipsin kovettumi-
sen jilkeen ja huuhdottaessa vaho-
ja pois, vedetiin nastoja ulospiin
jolloin muodostuu pakokanavat,
jothin ilma poistuu 16ysad akryylid
valutettaessa.

LUKIJA. Jos tiedit tai on tie-
dossasi erilaisia kikkoja tvosken-
lessdsi, kirjoita ne paperille ja li-
heti timin lehden toimitukselle.
Niisti voi olla hyotya toisillekin.
Ali pidi kyntrildid vakan alla.

Pre-Fix
Huomattava uutuus. Sdistii ai-
kaa ja tyora!
Pre-Fix on tehdasvalmisteinen

hetta: joka korvaa vyksilollisesti
valmistettavan hetan.
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Pre-Fix’ii valmistetaan useita
standardikokoja, jotka tiyttivit
kaikki tarpeet!

Pre-Fix valmistetaan laborato-
rioita varten kahdesta aineesta ja
kahta virii: Punainen akryylihet-
toja varten, transparentti metalli-
hettoja varten.

Jokainen hetta on varustettu
numerolla, joten vaihtumista ei
paise tapahtumaan.

Pre-Fix sidstii aikaa ja tyoti,
koska piistiin ulkonaisesta muo-
toilusta, hetta on aina hienopintai-
nen ja kauniin siinnéllinen.

Esimerkki: Jos on tehtivi ak-
ryylihetta amalgaama- tai velmix-
stanssille, valitaan sopivan kokoi-
nen Punainen Pre-fix. Eristetiin
stanssi, taytetain Pre-Fix kylmi-
akryylilli ja painetaan se stanssille.
Ennenkuin kylmiakryyli on ko-
vettunut kokeillaan varovasti ir-
toaako hetta hyvin stanssilta. Kyl-
miakryylin kovetuttua trimma-
taan serrikalisti ja hetta on valmis.

Kun on valmistettava metalli-
hetta wvalitaan jilleen TRANS-
PA-Pre-Fix, joka on pehmeimpi ja
joustavampi. Sovitetaan se stans-
sille ja trimmataan servikalireuna
sopivaksi, eristetdin stanssi, tiyte-
tdin Pre-Fix pehmeilli punaisella
vahalla ja painetaan se stanssille.
Kun vaha on kovettunut, asetetaan
valukanava ja pannaan sylinteriin.

Pre-Fix palaa pois jittimittd
mitddn epiapuhtauksia. Tuloksena
saadaan erittiin hienopintaisia va-
luhettoja.

Jos haluatte sdistdi aikaa seki
rationalisoida tyétinne, kokeilkaa
PRE-FIX’ii.

OY DENTALDEPOT AB

Suomen Hammasteknikkojen Liitto r.y:n Avustus-
kassan toimintakertomus vuodelta 1968

Piittyneen toimintakauden aikana kas-
sa tiytti 18 vuotta. Niind vuosina kassa
on pystynyt keriimiin sen verran varo-
ja rahastoihinsa, etti katsottiin aiheel-
liseksi ryhtyd korottamaan avustusmak-
suja. Kassan toimintaperiaatehan on ni-
mensi mukaisesti avustaa jdsenistodin
sairaustapauksissa eiki keritd itselleen
omaisuutta. ‘Tilli perusteella anottiin
sosiaaliministeriéltd avustusmaksujen ko-
rotusta kaksinkertaisiksi entisisti ja ji-
senmaksujen korotusta n. neljdsosalla.
Anomuksemme hyviksyttiin muutoksitta
ja siitd on ilmoitettu kirjelmilld kassan
jasenille. Maksujen korotus oli toinen
kassan toiminta-aikana ja maksut ovar
nyt nelinkertaiset alkumaksuihin verrat-
tuina.

Avustusmaksujen korotuksesta johtuen
ovat avustusmenot huomattavasti suu-
remmat kuin edellisini vuosina, vaikka
korvauspiivii on hiukan vihemmin. Tar-
kat asiatiedot on koottu hallituksen ko-
kouksissa pidetyisti poytikirjoista ja
niisti on ilmennyt seuraavaa:

Hallitus

varsinaiset jisenet:

Mauno Elomaa puheenjohtaja

Erkki Lappi varapuheenjohtaja

Ilmari Waarala av.kassan hoitaja

Erkki Olavi Vuor sihteeri

seki varajisen:

Sakari Kuukkanen
Kokoukset

Avustuskassan varsinainen kokous pi-
dettiin Helsingissi tammikuun 28 pdivi-
ni 1968. Kokouksessa oli lisnd 44 ji-
senti. Hallitus on kokoontunut 7 ker-
taa ja poytikirjoissa on 67 pykilid. Hal-
lituksen kokoukset on pidetty Suomen
Hammasteknikkojen Liitto r.y:n huoneis-
tossa.

Avustuskassojen Yhdistyksen varsinai-
sessa kokouksessa Helsingissi 18. 5. 1968
edusti kassaa Mauno Elomaa.

Tilintarkastajat

Erikoishammasteknikko Jouko Waire
Suomen Hamasteknikkojen Liitosta ja
ekonomi R. Hellén ulkopuolisena kirjan-
pidon asiantuntijana ovat suorittaneet
kassan tilien ja hallinnon tarkastuksen ja
antaneet siiti oman erillisen lausunnon.

Jdsenisté
Kuluneen toimintakauden lopussa oli
kassan jisenmiiri 170 henkildd, joista

A1l-luokkaan kuuluvia .......... 59
A2 » W e R 15
B1- » B e o 70
B2- » B ot 16

160
Hautausavustuksen osalta ...... 10

Yhteensa 170
Luokkiin A1 ja A2 kuuluvat toisen
palveluksessa olevar ja luokkiin Bl ja B2
tyShuoneen omistavat henkilot.
Kassasta on eronnut 2 ja kuollut 1
henkilé. Luokkasiirtoja on ollut 3.
Jisenmaksut on peritty varsinaisen ko-
kouksen pditoksen mukaan kerran vuo-
dessa postisiirtotilin  vilitykselld. Pait-
tyneen vuoden jisenmaksujen periminen
siirtyi vuoden loppupuoliskolle siintdjen
muutoksen virastokisittelyn vuoksi. Ji-
senmaksuja on kertynyt mk 3.608:43.
Jisenmaksusaatavia ei ole vuodelta 1967

Avustukset

Avustusmaksuja on suoritettu sairaus-
avustuksina mk, 1.325:—, lisiavustuksina
mk 1.445:— ja hautausavustuksina mk
600:— eli yhteensi mk 3.370:—. Kor-
vattuja sairauspiivii on ollut 389. So-
siaaliministerién hyviksymii uusia koro-
tettuja avustusmaksuja on suoritettu pii-

—_
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toksen hyviksymisen 17. 6. 1968 jilkeen
tulleista anomuksista.

Talous
Kassan taloudellinen asema ja tilikau-

seista. Tilinpddtdksen osoittama ylijdi-
mi mk 928:65 ehdotetaan siirrettiviksi
siintdjen perusteella vararahastoon.

Lisiksi hallitus ehdottaa siintdjen 21
§:n mukaisesti lisiavustusrahaston varois-
ta erotettavaksi mk 4.000:— vuoden
1969 ylimdirdisia avustuksia varten.
Niisti voivat sidntdjen 17 §:n mukaan
pddstd osallisiksi kaikki sairausavustuk-
sen tarpeessa olevar.

Oy Dentaldepot Ab on jilleen muista-
nut avustuskassaa mk 150:— suuruisella
lahjoituksella.

Rahbastot
Avustuskassan rahastot ovat edelld
mainitun siirtochdotuksen jilkeen seu-

raavat:
vararahasto .......... mk 3.428:65
lisiavustusrahasto . .... » 17.546:75

Yhteensi mk 20.975:40

Lopuksi hallitus kiittdi jilleen jisenis-
toi luottamuksesta, jota se on saanut
nauttia vuoden aikana. Samalla toivom-
me niiden liiton jisenten, jotka eivit vie-
li ole oivaltaneer kassaan kuulumisen
tirkeyttd, pdidttdvin liittymisesti omaan
avustuskassaan ensi tilassa. Huomatkaa,
ettdi mikiin avustus- ja vakuutusmuoto
Suomessa ei ole niin edullinen kuin Tei-
din oma Avustuskassanne.

Helsingissi, tamikuun 26 piivini 1969.
SUOMEN HAMMASTEKNIKKOJEN

LIITTO r.y:n AVUSTUSKASSA

Hallitus:
Mauno Elomaa Erkki Lappi
puheenjohtaja warapuheenjohtaja
Hmari Waarala E. O. Vyori
Av.kassan hoitaja sihteeri
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URHEILUPALSTA

Turun hammasteknikot ladulla

Hirvensalon hiithtokeskuksessa 26. 2. 69
pidettyjen kilpailujen tulokset muodos-
tuivatr seuraaviksi:

Yleinen sarja 5 km

1. A. Heindnen .............. 17,10
2., H, Maberg «uaoi v s snsvnis 18,10
F O PR U111~ T, [ — 19,55
4, L. Hoglund . .............. 22,08
5 B Kallio s eimsisimnaas 22,09
6. R. Lebtonien . ..coswwanaves 22,25
Zo [ BHOY o omnmmomnimmimiimemeisies 24,00
lkimiessarja:

1. X, LeBORen oy ovaae 21,43
2. A.Sahlsten .........c...... 23,11
3, B Vagia visevermimissin 24,07
#; 'L Baanthlie oo 24,26
5. P. Nohrstréom . ............ 25,16
6. U, Piekdinen .............. 31,23
T K PRl seevocvesyesy o 31,30
Nuoret: 2,5 km

1. K Kivela & vovvviinianaiines 11,55

Turun Hammasviline Oy:n kiertopal-
kinnon voitti edelleen Turun Yliopiston
joukkue ajalla 40,35,

Lausumme parhaat kiitokser Sarodent
Oy:lle lahjoituksista sekd kilpailijoille
runsaasta osanotosta kilpailuun. A H.

MERKKIVUOSIA

50 vuotta tiytti 3. 2. erikois-
hammasteknikko [lmar: Virkkula
Karhulassa.

60 vuotta tayttai 11. 4. ham-
masteknikko Helena Kwuosmanen
Helsingissi.

70 vuotta tiyttdi 31. 5. ham-
masteknikko Anton Lindblad Por-
voossa.

Kuohuvan Champagne lasin
myoti sydimelliset onnittelumme
tayttineelle ja tavttiville!

HEDENT BIODENT
menetelmd

Uusi kéénteentekeva tydmenetelmé kruunu ja silta-akryylille.

Tama hydraulis pneumaattinen kuumapolymerisointi  on
akryylipuolella yhté suuri edistysaskel, kuin oli aikanaan
(De-Trey 1949) vaakumpoltto keramiikassa.

HEDENT/BIODENT-menetelmé sddstada laboratoriolle paljon
aikaa, tyétd ja rationalisoi koko K+ B-tekniikan.

Akryyli tépataén samalla
menetelmaélla, kvin kera-
miikassa. ts. vapaakati-

sesti.

Polymerisointi  tapahtuu
ilman kyvettia HEDENT-
kojeessa 7 ati paineella
110° C lamméssa 7 min.
Muoto, varit ja fysikaali-
set ominaisuudet tulevat

esille erittain edullisesti.

&

o DENTALDEPOT 4=
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UUTUUS

Wilde

FLUORISOIVA (kuten oma hammas)

K+ B MATERIAALI

HETI TAPPAYSKUNTOINEN

Varit: 111. 112, 113. 120. 121. 122. 123. 124. 125. 126.

127. 131. 132. 139. 140. 141.

UUTUUS

VALIAIKAISIIN SILTATOIHIN seké
KORJAUKSIIN ja KARAKTERISOINTEIHIN

WILSAT

KYLMAAKRYYLI K + B

Varit: 113. 120. 121. 122. 123. 124. 125. 127. 131. 132.

140. 141.
Karakterisointivarit: CH 1. CH 2. CH 3. CH 4.

LOISTAVA UUTUUS
LUMIN ACRYL MARKANT

Yksilsllinen etuhammas akryylistd tuo tervetulleen lisén
valikoimaanne.

Osotuksena akryylin korkeasta laadusta on se takaham-
paissa syrjdyttanyt posliinia yhé enenevdssd mddrdssd —
Lénsi-Saksassa jo miltein kokonaan.

KOKEILKAA — LAHETAMME VALIKOIMAN !

Yksinmyynti:

VEIKKO AUER

Puh. 14 213 — Vuorikatu 22 A — Helsinki 10
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Pyytdkaa esittelya!

HASA OY HAMMAS- JA SAIRASTARVIKE
Annankatu 20 B, puh. 645781, 645782

Hammaskultaa

LEVYA LANKAA VALUA

hack O
ester ac@ y

Helsinki 10, Eerikinkatu 7, puh. 64 12 34
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En ole uskaltanut toivoakaan, ettd

DEG u Lo R® jotain tillaista olisi olemassa
Olen nainen ja iloitsen elémdastd. Miksi proteesini pitdisi olla minulle hdirioksi.

A- Oletteko katsonut minua. Ystdvénikin ovat ihastuneet, Katsokaapa hampaitani
lkﬂmme humm“SK‘.l'a tarkkaan: Ne opalisoivat luonnollisten hampaiden tavoin, Tédmd on vusi, tGma
on ainutlaatuinen, témd on nykyaikainen hammas. Sen nimi on Biodent-opal.
Sita ei yksinkertaisesti voi tuntea tekohampaaksi — ei edes UV-valaistuksessa
esim. baarien keinovalaistuksessa. Silloinkin se kuultaa valkoisena kun aito
hammas.

Niin, olen enemmén kuin tyytyvdinen. En ole uskaltanut toivoakaan, ettd jotain
tallaista olisi olemassa.

DETR

&)

Degulor M kullasta valmistettu valu.

Degulor valuseokset vastaavat ADA no 5 ja F
llor v: ederal-
specifikation QQ—G—540 vaatimuksia. ]

Teknillisia tietoja Degulor-kultaseoksista:

Tyyppi ADA | Sulamis- Brinelli- | kestavyys | Juoksuraja|V i i
Metalliseos |no 5 m ampo kavuusg / ol il
5 mukaan la?go kg/mm? kg/mm? kg/mm? % g/em?

p K P 3 p k p k

Degulor C | Il kova 935—860 (119 |144 | 48 | 59 | 37 | 52 | 52 |35 15,8

Degulor M | IV erik. kova | 970—900 | 145|220 | 59 [ 80 | 38 | 70 | 34 |20 15,7

p = pehmed k = karkaistu

Patentti haettu Lénsi-Saksassa

@ DEGUSSA METALL-ABTEILUNG FRANKFURT AM MAIN I—

....ll HELSINKI 10 | TURKU [

.....l HAMMASVALINE OY KESKUSKATU 8] AURAKATU 8

Ainoa orginaali opalisoiva mineraalihammas
Koska alatte kéyttad hyvéksenne Bio-
dent-opaalin etuja? Pyytdkdd esittelyd,
joka ei sido Teitd mihink&dn, Oy Dental-
depot Ab:Wd, joka |&hettdd mielellaan
Teille mybs esitteitd.

HUOMATKAA UUSI EDULLINEN HINTA !

Maghantuoic: oy DENTALDEPOT 4=

YKSINMYYNTI:
PUHELIN 12623 | PUHELIN 27 921
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* Mahdollisuus valita nopea tai
hidas polymerisointitekniikka

* 1 minuutin sekoitus

* 20 minuutin tydstéaika

* Poikkeuksellisen hyvé juoksevuus

* Viiliton jaahdytys ja kyvetin avaus

QC-20 soveltuwu tyoskentelyynne

QC-20 on joka suhteessa laatutuote, jonka
valmistamisessa on sovellettu akryylikemian
viimeisimpia saavutuksia.

QC-20 tayttaa kaikki nykyaikaiselta proteesi-
materiaalilta vaadittavat ominaisuudet.
Hyvéa lopputulos korostaa taitoanne.

QC-20

(E:"‘ Amalgamated Dental Suomessa:

= LonooN - enaane © DENTALDEPOT as
Eteldranta 2, puh. 12 601

Helsinki 1969, Kirjopaino Oy Versal
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