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PROLUX PROTEESIAINE

B.L. Dental Companyn

vusi keittoakrylliaine.
Ristisidottu aine, jota val-
mistetaan kolmea vérig: kir-
kasta, punaista ja juovikkaan
punaista. Ohijekeittoaika Y2 tuntia.

‘Ploosyton’ ehed pinta, johon eivét

tupakka ja hammaskivi helposti tartu.

HAMMAS OY

Kalevankatu 3 A - HELSINKI

KaVo -SUPRA teknillinen kdsikappale 284 30.000 kier. /min. saakka
tytkaluille, joiden varsi on 2,36 mm.
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KaVo teknillinen kisikappale 283 A

KaVo teknillinen kdsikappale 277
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KaVo-SUPRA teknillinen kdsikappale
284y sinkertaisempi ja nopeampi tyoka
tydkalujen vaihto:

Kasikappaleen hylsy tydnnetdin
eteenpdin ja vadnnetadn oikealle.
Tytkalu pysahtyy heti ja se voidaan
helpolla kiristysholkin vaannalla

vaihtaa koneen ollessa edelleen
kdynnissd

Muutamassa sekunnissa suoritetun
tydkaluvaihdon jélkeen on kasikappale
jalleen kdyttévalmis.

Puhdistusta varten voidaan koko
kiristysholkki vaivattomasti poistaa
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-LUMIN VACUUM ja

-LEE hampaita

a -TYHJIO-uuneja

-POSLIINIMASSOJA VMK-

DEGUDENT-tekniikkaan

EDULLISESTI!

VEIKKO AUER

Puh 14 213 - Vuorikatu 22 A, Hki

osuuskassan
asiakas

Hinen palkkansa menee
tilille osuuskassaan ja se
on hinen etunsa mukaista.
Myo6s Teiddn kannattaa
yksityishenkilond  ohjata
palkkanne esimerkiksi
kiyttotilille osuuskassaan.
Niin tekevit nyt vyhi
useammat. Kiynti osuus-
kassassa riittid — ja saatte
enemman irti palkastanne.

PALKKA
TILILLE

OSUUSKASSAAN

Jalkakytkin 521, jossa 5 Polvikytkin 509, joka on Polvikytkinta on helppo kéyttaa
nopeutta oikealle kiinnitetty poydén alle. eikd se vie lattiatilaa.
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Ha Iirt aSku lta (1 ETTE HALUA SAASTAA AIKAA, ALENTAA LAMMITYSKUS-

TANNUKSIA JA PARANTAA PROTEESI-TOITTENNE LAATUA

ALKAA LUKEKO TATA

LEVYA
“Amalgamated Dental” on valmistanut pro-
LANKAA teesiaineen, joka on ominaisuuksiltaan niin
hyva, ettd tavanomaiset myyntivaittamat
VALUA

tekisivat Teid&ét vain epdluuloiseksi. Totuus
on kuitenkin, etta de Treyn QC-20 sddas-
tda 40 minuuttia jokaisesta tunnista nopean
kuumapolymerisoitumisensa ansiosta. Tulokse-
na on huokoseton erittdin kestdva proteesi.
Varivalikoima tekee osaproteesien valmistuk-
sen helpoksi. Vain kokeilemalla de Treyn
QC-20:ta, vakuuttaudutte vditteidemme toden-
perdisyydestd.
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ALKUVUODEN AJATUKSIA

Vuosi on pddssyt hyvidn vaubtiin almanakan mukaan. Maaliskuun
aurinko alkaa jo tuntwvasti limmittamdin ja se enteilee keviin tuloa.
Sitd odotetaan senkin takia, kun vasta nyt on kovanlaiset pakkaset
ruvenneet ibmispoloista hytisyttamddn.

Viuosi 1965 on menossa. Sen alusta astui voimaan wusi hammastek-
nikkolaki. Sen mukaisesti piti myoskin alkaa asetuksen mddriamit
jatkokurssit. Nyt on maaliskuun 1 pdivi ja kursseista ei ole tietoa.
Timd tuntun ibmeelliseltd.. Lddkintéhallitus ilmoitti kurssin jobtajan
toimen haettavaksi ja vaatimuksena oli kokemusta hammasproteettisella
alalla. Hammasliakariliitto puolestaan kielsi jisenidin hakeutumasta
kyseiseen paikkaan. Niin alkoi kyseiselli alalla kriisitilanne. Kun asiaa
ajattelee, tulee ensinnd mieleen syy kielteisen asenteen vuoksi. Pohjim-
maisena syyndi lienee se, etti ei loydykdin tai ei ole sellaista hammas-
lidkérid, joka tiyttiisi timin vaatimuksen pitevyydesti kyseiseen teh-
tavdadan? Muuta jarkevda selitystd ei kiellolle loydi. Y htend syyni kiel-
lolle mainitaan, etti kurssiajan pitunden pitdisi olla 1 vuosi, niin silloin
ebkd l6ytyisi jobtajapaikan hakijoita. Syyni kai tihin on se, etti timdin
avulla ei haluta tunnustaa siti, ettd lybyelli taysipainoisella ohjelmalla
voidaan bhyvinkin lybyelli ajalla kouluttaa tiysin péitevi erikoisham-
masteknikko, jolla on jo kokemusta vihintidin 14 vuotta hammasteknil-
liselld alalla, valmistamaan hammasproteeseja suoraan niiden kayttdjille.
Julkisessa sanassa on paljon kirjoitettu asiasta. Hammasliikdripuo-
lelta on kirjoitettu ja pidetty tiedotustilaisunksia lakia vastaan. Kui-
tenkin kaikessa huultaa lipi farisealaisuus, kuten eridn suurlebden pidi-
kirjoituksessa oli, taloudellisen voiton menettimisen pelko. Kuten jo
mainitsin, julkinen sanakin on asiaan kiinnittinyt buomionsa ja ilok-
semme voineet todeta sen, etti mielipiteet on asiassa kallistuneet mei-
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TIEDOITUKSIA

Ulkomaanmatkoja:

Lontoossa  pidetiin IAZ:n
kongressi elokuun 27—30 piivi-
ni. Mikili ajankohta sopii laiva-
vuoroihin, tapahtuu matka laival-
la H:ki—Lontoo—H:ki, timin
hinta on 350:—. Toinen vaihto-
ehto on laiva H:ki—Lontoo ja pa-
luu laivalla Lontoo—Goteborg ja
sieltd lentien Helsinkiin, timin
hinta on 440:—. Hintoihin sisil-
tyy ainoastaan matkat ja tieten-
kin ruoka laivassa ja koneessa.

Toinen matka tapahtuu Stutt-
gartiin, jossa on suuri dentaalialan
niyteely ajalla 15—19. 9. -65 ja
mikidli mahdollista tutustumis-
kiynteji alan laitoksiin. Matka

tapahtuu laivalla H:ki—Trave-
miinde ja sielti junalla Stuttgar-
tiin, sekid samaa reittia takaisin.
Timin matkan hinta on 320:—.
Vain matkat sisiltyvit hintaan.
Matkoista kiinnostuneet voivat
ilmoittautua Hammasteknikkojen
Liittoon. Ennakkoilmoitukset on
syyta tehdi heti paikka- ja hotel-
livarausten takia. Viimehetkessa
tehtyji 1ihtopiitoksii el voida
huomioida vlliolevien syiden ta-
kia. Ennakkovarankset ilmoitetta-
va maaliskuun loppuun mennessd.
Tiedustelut puh. H:ki 792 035 var-
mimmin klo 7—9 vililli aamulla.
Saistid kesdlomastasi atkaa niil-
le matkoille ja tutustu alasi vir-
tauksiin ja uutuuksiin hammasalan
niayttelyssi. Se kannattaa.

din puolelle. On wvalitettavaa, etti Hammasliikdriliitto on lihtenyt
taistelun tielle. Palautan mieliin newvottelutilaisunden yhteistyésopi-
muksen aikaansaamiseksi, jossa heti alkusanoissaan Hammaslaakdarilii-
ton pubeenjohtaja toivoi yhteistydsopimusta, etti jatkokursseille parem-
min saataisiin opettajavoimia. Sitkeiden neuvottelujen jilkeen sopimus
saatiin aikaan, mutta toinen taho samalla sé6i myoskin sanansa, kuten
olemme todenneet. Timi tabho on rybtynyt hyvinkin laajoibin operoin-
teihin. Pohjoismaiset hammaslidkdrijdriestét on sotkettn mukaan ja yri-
tetty myoskin sotkea asiaan Swomen ldikariliittokin, pelossa ettd nditten
jiasenisti jokwu tulisi opetustoimintaan mukaan. Meidin puoleltamme
vastatoimenpiteet ovat valmiit, joihin rybdytidn jos tarve niin vaatii ja
sithen on pyydetty myéskin muut pobjoismaat mukaan.

Ratkaisun avain loytyy siten, etti Hammaslddkdriliitto asennoituu
asialliselle linjalle lain ja asetuksen hengen mukaisesti, tai sitten ensim-
maisti kurssia varten tuotetaan ulkoa pdtevi opettaja. Todellisuudessa
kurssin jobtajana voi toimia laillistettu hammasteknikkokin, jollainen
kylli ammattikuntamme keskuudesta 16ytyy. Sen ei tarvitse viltta-
mitti olla bammaslidkdari — heitihin on niin vihdisen ja siitd piskui-
sesta piirisi on hankalaa irroittaa ketiidn muiden tebtiviensi vuoksi.

Toivottavasti Léadkintéhallitus ratkaisee asian nopeasti, ettd kurssit
pédsevit alkamaan ja lain kirjain toteutetuksi, tai sitten todettakoon
kurssit aibeettomiksi ia oikeudet myonnettikéon ilman kursseja, silloin
sddstyisi rabat ja vaivat.
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Posliinia kullan pddlle tekniikkaa

Kulta ja muut jalot metallit ovat jo kauan olleet suosittuja proteesi-
l'mnstruktioissa, koska ne ovat vahvoja, niilli on helppo tydskennelld
ja ne sopeutuvat hyvin. Esteettisisti syisti on posliinia aina kiytetty
hampaan uudelleen konstruktioissa; mikiin muu aine ei ole niin lihelld
luonnollisen hampaan ulkonik6i. Sen muoto ei muutu, ei myoskiin
viri, se on hygieenisti ja suun hapot eivit vaikuta sithen. Posliini itses-
sidn on haurasta ja siksi sen kiyttd rajoittuu yksinkertaisiin konstruk-
tioihin, piiasiassa jacket-kruunuihin.

Jotta viltettiisiin pakko valita ulkonion ja lujuuden vilill4, on tehty
lukuisia yrityksii kidyttii molempia aineita yvhdessi posliinia kullan
paille polttamalla. Suhteellisen suurella menestykselli on kehitetty
joukko tuotteita, mutta niissi on kuitenkin mairittyji rajoituksia. Par-
haita ndistd tuotteista kiytetiin nyt yleisesti ja niitd pystytiin tar-
joamaan teknikoille yhdessi posliini- ja kultatdisti saatujen kokemus-
ten kanssa. Jos valmistajien ohjeita seurataan tarkoin, pystyy jokainen
ammattitaitoinen teknikko wvalmistamaan ensiluokkaisia rekonstruk-
tioita.

Oikean posliini- ja kultakonstruktion muodostaa aika ohut, homogee-
ninen posliinikerros, jota jokaisessa pisteessi kantaa metallialusta. Kun
hampaan anatominen rakentaminen on vilttimiton, on timin tapah-
duttava metallirakenteessa eiki posliinissa. Talld tavoin posliinissa ole-
vat jinnitykset pienenevit ja saadaan mahdollisimman vahva konstruk-
tio. Virisivyn sopeuttaminen aikaansaadaan posliinimiiristi riippu-
matta samalla tavoin kuin tavallisessa posliinitekniikassa.

MALLIT

Konstruktion suhteen saavutettu lopputulos riippuu hammasliikirin
antamasta jiljennoksesti. Artikulaattoriin asetettu malli on tarkastet-
tava ja elleivit midirityt kohdat ole tyydyttiviid, on hammasliikirille
ilmoitettava tisti. Mallissa on tarkastettava:

Tila posliinia ja metallia varten. Minimi on noin 1,5—2,0 mm.

Pienet purupinnat, joille on vihin tilaa, voivat tarvita metallitukea.

Tarkka kuva satula-alueesta.

Viereiset ja vastakkaiset hampaat.

Stanssien sijoitus ja mahdolliset allemenot.

Yhdensuuntainen preparatio.

VAHAAMINEN

Vahajiljennoksissi on otettava huomioon seuraavat seikat valun suo-
rittamista varten:
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Metallin paksuus.

Posliinia tukevan metalliosan on oltava tarpeeksi luja kantamaan
purentakuormitusta sekd paikoilleen panon rasitusta. Sallitun taivutuk-
sen on joka tapauksessa oltava pienempi kuin se, etti posliini murtuisi.
Hettojen paksuuden on oltava n. 0,4 mm.

Metallikonstruktio
Metalli on vahattava siten, etti posliinikuoresta tulee tasapaksuinen.

Timi vihentii posliinin jinnitystd kuumentamisen ja jiihdytyksen
aikana. Metallin reunat on mahdollisuuksien mukaan pyoristettivi,
jotta viltettdisiin posliinin reunaosan ohentuminen ja vihennettiisiin
valmiin konstruktion mekaanista jinnitystd. Metalli on muotoiltava
siten, ettd viltetiin lilan posliinin kdyttd inkisaalireunassa. On muis-
tettava, etti epianormaalit purennat voivat aitheuttaa epitavallista jin-
nitysti posliinissa ja ettd miti paksummin posliini on ulosrakennettu
metallista, siti vihemmin tukea se saa.

Riippuvat sillanosat

Niiden on oltava samaa paksuutta kuin viereisten preparoitujen ham-
paiden; on viirii taloudellisuutta yrittad sadstdid metallia tekemilld ne
ohuemmiksi.

Purentaesteet

Kun vastakkaiset hampaat ovat liian lihelld, jotta posliinia voitaisiin
lisitd, on kiytettivi purentaesteiti. Niiti voidaan kiyttdii tdydel-
liselld varmuudella ja posliini voidaan muotoilla niiden ympirille.
Olkapiit

Linguaalista vahvistamista on kiytettivi antamaan lujuutta ja pinta-
alaa juotosta varten. Vahvistuksen on oltava n. 2 mm paksuinen ja
ulotuttava mesiaalista distaaliin. Reunaosa on viistottava gingivan alle
menoa varten.

Juotoskohdat

Juotoskohdat on laskettava siten, etti aikaansaadaan suurin mahdol-
linen juotosala. Kaikissa tapauksissa interproksimaalipintojen on jddtdvi
samanlaisiksi kuin ne on alunperin vahattu.

Valunastat (valukanava)

Pybred 2,6 mm lipimitaltaan oleva valunasta kiinnitetdin mallin pak-
suimpaan kohtaan ja yhdistetiin valukartioon mallia pystyasennossa
pitien. —
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Sylinteriin pano

Tappiys- ja vahanpoisto-menettely riippuu kiytetysti valumassasta.
Valumassan ollessa kipsiperusteinen on olemassa murtumavaara silloin,
kun metallia valetaan korkeammassa limpétilassa kuin 1200 C°. Asket-
tdin kehitetyt fosfaattisidonnaiset valumassat ovat suositeltavia siksi,
ettd ne antavat parhaat tulokset korkeissa valulimpotiloissa.

On mahdollisuuksien mukaan kiytettivi asbestilla vuorattua sylin-
terid. Vahamallien on oltava ainakin 13 mm sylinterin yliosasta ja 7
mm seinimisti. Jos valumassa on hyvin ohut, voi tyhjio-tiytto olla
vilttimiton ilmakuplien vilttimiseksi. Jos valumassan ilman lipdisy
on alhainen, voi olla suotavaa tehdi piistokanava sylinterin pohjaan
(el kartion suuntaan), jotta valtyttdisiin ilmakuplien aiheuttamilta vir-
heellisyyksilta.

Kaikissa olosuhteissa on mallit kunnolla puhdistettava, jotta 6ljy pois-
tuisi. Tami tapahtuu parhaiten harjaamalla sopivalla puhdistusaineella.

VALAMINEN

Kullan valaminen on suoritettava ao. valmistajan antamien ohjeiden
mukaan.

Valun valmistelu ja pubdistus

Valukanava katkaistaan valun liheltd, joka sitten asetetaan stanssien
piille ja ylijiimimetalli hiotaan pois. Hiekkapuhallusta tai ultradini-
puhdistusta voi kiyttii valumassan poistoon. Hyvin valun metallipinta
on tiivis ja tasainen. Tulee kiyttid vain virheettomii valuja, koska
huokoinen metalli vapauttaa sisiinsid sulkeutuneita kaasuja posliini-
polton aikana.

Kultatukirakenteella on oltava lopullinen muotonsa ja kaikilla poslii-
nilla peitettivilld pinnoilla tasainen raaka viimeistely. Valua muotoil-
taessa on kaikki terivit kulmat ja reunat pyoristettivai.

Sen jilkeen puhdistetaan metalli suolahapossa, jota seuraa huuhtelu
juoksevassa ja keitto puhtaassa vedessa.

On suositeltavaa pitii valu fluorivetyhapossa vihintiin 4 tunnin
ajan. Tdmi on dirimmiisen tirkeidi siksi, etti happo livottaa valu-
massa-osasia, jotka voivat olla nikymittomid. Jos nditd ei poisteta,
vaikuttavat ne epiedullisesti posliiniin polton aikana. Kun valu on otettu
pois haposta, on se pestivi puhtaaksi juoksevassa vedessi. Soodaa tai
muita neutralisoivia aineita ei pidd kayttid epapubtanksien vaaran
takia. TAMAN JALKEEN EI METALLIN PINTOJA, JOIHIN
POSLIINI POLTETAAN, SAA KOSKEA SORMIN. Sen jilkeen
metallipinta poltetaan posliiniuunissa. Tiydelliset yksityiskohdat tistd
seki mahdolliset. vaihtoehtoiser menetelmit ovat saatavissa ao. tyo-
ohjeista.

Valu on nyt valmis opaakkimassan paikoilleen tippddmistd varten.
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POSLIINITEKNIIKKA

On tirkedd, etti posliinimassa pidetddn tiydellisesti puhtaana tyon
aikana. Huoneen ilmassa el saa olla kipsin-, metallin tai akryylin hion-
nasta syntynyttd polyd. Hiomakivii, jolla on hiottu metallia, ei koskaan
saa kdyttii posliiniin. Posliinimassa, joka on kostea-sekoitettu alus-
talla, on peitettivi, ellei siti kiytetd tai kiyteti samana piivini. Ve-
delld sekoitettua posliinia ei voida kiyttdi endi seuraavana piivini.

OPAAKKIMASSAN TAPPAAMINEN

Valittu opaakkimassa sekoitetaan destilloituun veteen ohueksi voide-
maiseksi massaksi ja tipitiin metallille siveltimen tai muun sopivan
instrumentin avulla. Paikoilleen tippiiminen tapahtuu parhaiten pie-
nin lyhyin siveltimen taputuksin. Kisitelliin pieni alue kerrallaan ja
opaakkimassan valuminen estetiin painelemalla massaa vililldi puh-
taalla imukykyiselli paperi- tai kangasliinalla. Opaakkimassa on pan-
tava paikoilleen kerroksena, joka on kyllin paksu peittimiin alla ole-
van metallin virin. 0,5 mm:n paksuinen mirki opaakkimassakerros
kutistuu polton aikana n. 0,3 mm:iin, miki on riittivi paksuus useim-
piin tapauksiin. Jotta voidaan olla tiysin varmoja tiiviistd lipiniky-
mattomistd kerroksesta, on parasta korvata yksi paksu kerros kahdella
ohuemmalla, erikseen poltetulla kerroksella.

Tyd voidaan kuivata sijoittamalla se posliiniuunin aukon lihelle.
Kun se on tdysin kuiva, tyonnetiin se varovaisesti uuniin, luukku sul-
jetaan ja limpétila kohotetaan tydohjeiden mukaisesti. Kun poltto-
limpotila on saavutettu, on opaakkikerros tarkastettava — jos se on
kiiltiva, on poltto valmis ja tyd otetaan uunista.

Polton jilkeen ilmenevit mahdolliset chuemmat kohdat opaakkimas-
sassa harmahtavina liikkinid. Ne voidaan poistaa lisiimilli opaakki-
massaa ja polttamalla kuten edelli. Epitasaisuudet hiotaan pois sopi-
valla kivelld tai karborundumkiekolla. Peruspinnat on pestivi puh-
taalla sianharja-siveltimelld juoksevassa vedessi. Pesuainetta ei saa
kdyttid.

Ensimmaisen polton valmistelu

Nelji posliinin tiivistimiseen tai tippdimiseen kiytettyi menetel-
mii ovat paidasiallisesti tiaryytys, kapilliiritiivistys, paine ja sivele-
minen.

Taryytys tapahtuu hieromalla mallia tai tappia karhennetulla instru-
mentin varrella.

Kapilliiritiivistiminen tapahtuu kuivaamalla tyon se pinta, joka on
vastapiiti pintaa, johon posliinia uudelleen lisitdan. Tilloin kosteus
virtaa posliinimassan livitse kuivempaan kohtaan.

Painetiivistiminen tapahtuu painelemalla massaa sormien ympirille
sijoitetulla imupaperilla tai servietilli. —
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Hyvin kondensoitu ja puolikuiva pinta voidaan harjata 8 mm levyi-
selli kamelinkarvasiveltimelli, jolloin mahdolliset kuopat tasoittuvat
ja irtonaiset osaset saadaan poistetuksi.

Nimi posliinin tiivistimismenetelmit ovat sopivia kiytettiviksi
jokainen erikseen tai vhdessi riippuen konstruktiosta. Esim. ikkuna-
kruunu voidaan tiivistii tiryytyksen ja paineen avulla, kun taas suu-
remmalle, kokonaan posliinilla peitetylle konstruktiolle sopii kapilldiri-
tiivistys ja paine niilli alueilla, joilla titi menetelmii voidaan kiyttii.

Posliinin paikoilleen tippdaminen

Posliini tai posliinit, jotka on valittu, on sekoitettava huolellisesti
destilloituun veteen alustalla laastaimen avulla voidemaiseksi massaksi.
Silta on rakennettava tarvittavalla servikaaliposliinilla, joka on tiryy-
tetty ja tipitty niin tiiviiksi kuin mahdollista. Servikaaliposliini ohen-
netaan ja inkisaaliposliini pannaan paikoilleen.

Yksittiisten hampaiden rakenne muotoillaan ja hampaat erotetaan
toisistaan leikkaamalla interproksimaalisesti opaakkimassaan asti ottaen
huomioon polton aikana tapahtuvan kutistumisen. Muuten voi erotta-
mattomiin vierekkiisiin hampaisiin syntyi kutistumishalkeamia. Lopuksi
on lisittdvi riittivin paljon massaa kontaktipintoihin kompensoimaan
polton aikana tapahtuvaa kutistumista: Sitten tyd on valmis uuniin.

Poltto

Tyo on kuivattava varovaisesti uunin edessi ja pantava uuniin hi-
taasti tyoohjeiden mukaisesti.

TOINEN POLTTO

Yksittiiset hetat pannaan stanssien pdille, malli pannaan veteen,
purenta tarkistetaan ja okklusaalipinnat hiotaan, jos niin tarvitaan,
jonka jilkeen anatoomiset diriviivat muotoillaan.

Timin jilkeen on silta puhdistettava tiydellisesti siveltimelld ja
mikili halutaan, voidaan timin jilkeen suorittaa ultraiinipuhdistus.
On vilttimitontd poistaa hiontajitteet ennen uuden posliinin lisdi-
mistd, koska hiontakiven jitteet voivat aiheuttaa mustia ldikkid tai
kuplia. Mikili on kiytetty timanttikiekkoja on ehdottoman vilttima-
tontd, ettei metallijiinnoksia ole posliinissa jiljelli ennen polttoa.
Kumikiekkoa kiytettiessi virjaivit siitd tulleet posliinille jddneet jit-
teet posliinin vihreiksi polton aikana.

POSLIININ LISAYS

Posliinia lisitiin anatoomisen rakenteen esillesaamiseksi ja mikili
vilttimitonti okklusaalipintoihin, kontaktipisteisiin ja satulapintoihin.
Polttomenetelmi on sama kuin ensimmiisessi poltossa.
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PUHDISTUS

Silta on uudelleen asetettava mallille ja purenta jne. tarkastetaan.
Stanssien on oltava kunnolla paikoillaan ja mahdollinen hettojen sisilld
oleva posliini on poistettava.

Mikili tyotd on vililld sovitettava suussa on toivottavaa suorittaa
poltto jonkin verran korkeammassa limpotilassa, jolloin pienennetiin
vieraiden aineosasten imeytymisen mahdollisuutta.

Jos ty6 on suuri ja poltosta on tullut epitasainen johtuen uunin sei-
nien erilaisista liheisyyksisti poltettaviin pintoihin nihden, voidaan
posliini hioa hohkakivelli kiiltopolton jilkeen, jotta aikaansaadaan
tasainen, kiilloton pinta. On helpompi tarkistaa viri tasaisesta viimeis-
telemidttomasti pinnasta ja lopullinen kiiltopoltto voidaan aikaansaada
vihemmilli lAmmolli.

KIILTOPOLTTO

Kun silta on rakennettu oikeaan okklusioon ja hampaat ovat saaneet
oikeat muodot ja ovat toisistaan eroitetut, ollaan valmiit viimeiseen kiil-
topolttoon. Tami aikaansaa ohuen, lasimaisen pinnan, joka ei ime suun
nesteitd tai epapuhtauksia ja jonka ulkoniké siilyy rajattoman ajan.

Ei tule luottaa siihen, etti kiiltopoltto tasoittaa epitasaisuuksia pos-
liinin pinnassa, vaan timi on puhdistettava hienolla karborundum-
kiekolla, ennen kuin pinta kiilto-poltetaan, jotta annettaisiin pinnalle
tasainen rakenne, johon on mahdollista aitkaansaada kiiltivi pinta
ilman litan voimakasta kiiltoa.

On muistettava, ettd kiilto voimistuu, kun silta tai hammas on kostea
ja timin muistaen on kiiltopoltto suoritettava. Liitkaa lasimaisuutta ja
kiiltivdi “tekohammasulkonikoi”, joka tisti on seurauksena, on vil-
tettavi.

Mikili on vilttimitontd aikaansaada anatoomisia muotoja ja koro-
tuksia, hiotaan ne karborundum-kirjilli ja puhdistus suoritetaan sitten
ensin karkeilla ja viimeksi hienoilla karborundum-kiekoilla. Sen jil-
keen on silta tarkoin pestivi ja pinta tarkastettava, jotta varmistutaan
siitd, ettd se on puhdas. Erikoista varovaisuutta on noudatettava siini,
ettei posliinipintaa kosketa sormin.

Kiiltopolttolimpotila on annettu tydohjeissa, muttei tule luottaa vain
mittarin ilmoituksiin. On suositeltavaa totuttautua tarkkailemaan kiilto-
polton vaiheita. Seurataan samaa menetelmii kuin aikaisemmissa pol-
toissa sillan uuniin laittoon nihden.

HUOMIOON OTETTAVAA ILMA- JA TYHJIOPOLTOISSA

Ilmauuneissa poltettavaksi kehitettyd posliinia voidaan haluttaessa
polttaa tyhjiduuneissa. Yleensi on keraamikon kuitenkin tdlléin suo-
ritettava joukko muutoksia sekoituksessa vilttiikseen seuraavasta joh-
tuvia virimuutoksia:

—
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posliinin tiivistyminen,

kiytetyn tyhjion miiri.

ajankohta, milloin vakuumia kiytetiin,

tyhjion kiayttd opaakkimassan poltossa.

Keraamikon taitavuus tiivistyksessi yhdistettyni tyhjion kayttoon
tiivistdd posliinthiukkaset yhteen. Ei ole varmaa, etti suurin tiiviys
antaa vahvimman posliinin, koska on olemassa todisteita siiti, etti suu-
rin mahdollinen tiiviys atheuttaa murtumistaipumuksia. Taitavan am-
mattimiehen kisissi saa ilma-poltettu kruunu tiiviin, kuultavan va-
kuum-poltettua posliinia muistuttavan ulkonion.

KARAKTERISOINTI

Tyod voidaan karakterisoida kaikilla maalivireilld, jotka poltetaan
samassa tai normaalia polttolimpoi alemmassa limpotilassa. Virien
poltossa erotetaan kaksi eri menetelmii: Normaalin kiintopolton yhtey-
dessi ja ’Super Glaze’n” avulla. Normaali kiiltopoltto on kesta-
viampi kuin “Super-Glaze'n” avulla suoritettu. Tyd maalataan ennen
viimeista kiiltopolttoa ja poltetaan luonnolliseen kiiltoon tavalliseen
tapaan.

Kun kiytetiin toista menetelmii, sekoitetaan viriaineet pinnalliseen
lasitusaineeseen ja poltetaan mainitun lasitusaineen sulamispisteeseen
saakka. Mikili vilttimitontd, voidaan titi menetelmidi kiytrdd luon-
nollista lasitusta korjattaessa.

JALKIKOR JAUKSET

Mikili tyon valmistumisen jilkeen pienempi posliinin lisiys on vilt-
timaton, tulee menetelli seuraavasti:

1. Poista kaikki pintakiilto hiekkapaperikiekon avulla.

2. Suorita uudelleen anatominen muotoilu ja korostus.

3. Huuhtele ty6 juoksevassa vedessi.

4, Lisai posliinia jo poltetun massan piille ja suorita kiiltopoltto.

POSLIINTIA KULLAN PAALLE-PULMIA

Edellytykselld, etti sekd hammaslaakiri etti teknikko tarkasti seu-
raavat annettuja ohjeita, on posliinia kullan pidille tekniikka suhteel-
lisen yksinkertainen ja pulmaton. Toisinaan kuitenkin syntyy vaikeuk-
sia ja se, misti ne johtuvat ja miten ne voidaan korjata, ilmenee seu-
raavasta:

VIRHE SYY APUKEINOT

1. Kupliaopaak- a) epipuhdas metalli Antakaa metallin olla fluori-
kimassan pol- vetyhapossa vahintiin 4 tun-
tossa. - tia tai mieluiten yli yon, jonka

jilkeen se huuhdotaan juokse-
vassa vedessi.
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HAMMAS OY

Kalevankatu 3 A H:ki

HAMMAS OY:lld on
monikymmenvuotiset
perinteet hammasldi-
kiri- ja hammastek-
nikkoalan koneiden ja
tarvikkeiden  erikois-
liikkeena.













e ———————

Erkki
Mantere

Piirimyyjamme  ympéri
maan ovat palvelukses-
sanne.

VIRHE

2. Kuplia tai
tyhjioita ser-
vikaalissa tai
inkisaalipos-
liinissa.

3. Virit naytti-
vit olevan
litan harmaita
tal tummia.

SYY

b) ei ole imeytetty riit-
tivisti vetti opaakki-

massasta ennen kuiva-

tusta ja polttoa.

a) huono tiivistimi-
nen.

b) litan nopea kuu-
mentaminen.

¢) epipuhdas metalli.

d) huokoinen valu.

e) epipuhtauksia juo-
tosalneissa.

a) riittimaton opaak-
kimassakerros.

b) kiytetty viirii me-
talliseosta, jonka perus-
aineena on viriokside-
ja muodostavia metal-
leja, tai sellaisen upok-
kaan kiyttd, joka on
tallaisista metalleista
ottanut itseensa epa-
puhtauksia aikaisem-

missa sulatuksissa.

APUKEINOT

Taryyttakia ja  kuivatkaa
opaakkimassa huolellisesti.
Jotta aikaansaataisiin kiinted
yvhtyminen, suositellaan tissi
tapauksessa kahden ohuen
opaakkimassakerroksen kiyt-
tod, jotka poltetaan erikseen.

Vilttakdd posliinimassan kui-
vumista alustalla. Taryyteikia
huolellisesti massaa tipattaes-
si ja kuivatkaa linguaalipuo-
lelta.

Alkdi kuumentako tydkappa-
letta liian nopeasti sijoittamal-
la se liian lihelle avonaista
uunia.

Katsokaa 1 a).

Tehkii piidstokanavia sylin-
terin pohjaan kaasun poista-
miseksi.

Juottamisen jilkeen upotetaan
tyo fluorivetyhappoon 1—2
tunniksi booraksin yms. pois-
tamiseksi.

Katsokaa 1b). Tarkastakaa
myos, onko opaakkipoltossa
harmaita ldikkia ja lisackdd
opaakkimassaa tarvittaessa.

Kiyttikii wvain sellaista kul-
taa, joka on valmistettu ko.
erikoisposliinia varten, alkia
koskaan kiyttiko toisen me-
talliseoksen valamiseen kiy-
tettya upokasta.
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VIRHE

4, Jalkii tai hal-
keamia pos-
liinissa.

5. Posliinin hil-
seily tai si-
roily polton
jilkeen.
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SYY

sen kidyttiminen, joka
aiheuttaa eroavuutta
kullan ja posliinin laa-
jentumisessa.

b) ylikuumennettu

kiiltopoltto.  Ylikuu-
mennetulla  kiiltopol-
tolla tai liian korkeas-
sa limméssi poltetulla
posliinilla on erilainen
laajentumiskiyra.

¢) jidhdytys uunissa.

d) limposhokki.

e) tirahdys-shokki.

a) liian heikko metalli-
konstruktio.

APUKEINOT

Kiyrttikidd vain sellaista kulta-
seosta, jonka laajentuminen on
sama kuin posliinin.

Alkdd kiiltopolttako litkaa,
mutta ilkdi luottako siihen,
ettd kiiltopoltto aikaansaa ta-
saisen viimeistelyn. Hiokaa
tyd hienolla karborundumkie-
kolla ennen kiiltopolttoa.

Alkii  jazhdyttiko

tyota

timinen voi muuttaa joitakin
posliinin fysikaalisia ominai-
suuksia tai aiheuttaa sen, ettei
posliinin ja kullan laajentuma
saily samana.

Alkii koskeko kuumaa pos-
liinity6td kylmalld instrumen-
tilla. Pitikii tyd peitettyna
jdihtymisen atkana, vilttakai
vetoa. Korjauksissa poltetaan
tyd uudelleen.

Jos konstruktioon on syntynyt
halkeamia tirihdyksen takia,
hiokaa V-muotoinen uurre
halkeaman mukaan, tiyttikii
se posliinilla ja polttakaa
uudelleen.

Posliinia ei voi taivuttaa eiki
sitd saa polttaa joustavan ra-
kenteen piille.

VIRHE

6. Kiiltopolton
epaonnistumi-
nen.

7. Maitomaiset
tai kuullotto-
mat ldikit
posliinin kiil-
topinnassa.

SYY

b) ”snap-fit” (joustava
kiinnitys).

a) ensimmaiisen poslii-
nipolton valmiiksi pol-
toksi suorittamisen
epionnistuminen. Toi-
sinaan timi aiheuttaa
posliinin  ’paleltumi-
sen” epikypsissi vai-
heessa ja estii kiillon
syntymisen.

b) posliinin pinnan
epipuhtaudet, jotka
johtuvat tulenkesta-
vien aineiden, kuten
hohkakiven mukana-
olosta.

a) ultrahienoja huo-
koisuuksia, jotka ai-
heuttavat hdéyryn laa-
jentumista  ensimmai-
sessid kuivatuksessa.

b) epdonnistuminen
kaikkien hiontajittei-
den poistamisessa tiy-
dellisesti.

¢) sellaisen posliinin
piille rakentaminen,
jota ei ole poltettu tiy-
dellisesti ensimmiises-
si poltossa.

APUKEINOT

“Snap-fit'eja” tai sellaisia
konstruktioita, joiden tuet ei-
vit ole yhdensuuntaisia tai
vaativat “spring-on’ia” (jin-
nitys piille panossa), el pidi
kiyttdid timin menetelmin
kanssa.

Polttakaa ensimmiinen kerros
siksi, kunnes posliinissa ilme-
nee heikkoa kiiltoa.

Vilttakaa kumikiekkojen
kiyttimista posliinia viimeis-
teltdessi. Tasaisen viimeiste-
lyn aikaansaamiseksi kiyte-
tiin  karborumdum-paperi-

kiekkoja.

Kuivatkaa konstruktio hitaasti
ja sijoittakaa se uunin reunalle
vasta sitten, kun se on saanut
kuivan, liitumaisen ulko-
naon.

Jokaisen hionnan jilkeen on
posliini voimakkaasti puhdis-
tettava joko puhtaalla sian-
harjasiveltimelld tai ultrasoni-
sesti kaikkien hiontajitteiden
poistamiseksi.

Katsokaa 6 a).

Palaamme vield asiaan kun uutta ainehistoa tulee kiytettivik-
semme tistd aiheesta.
Kuvat selityksineen seuraavilla sivuilla. —
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Kuva 2a. Kuva 2b.
Kuva 2 a,
Kuva 1b. Terdvit sisikulmat metallirakenteessa
voivat aiheuttaa kutistumistyhjioita,
Kuva 1a.
Vilttikii terdvid metallikulmia. Kuva 2 b.
Kullan sisdreunan oikea muoto tulee i )
Kuva 1b. olla pyéristetty, kuten kuvassa Kuva 6. Kuva 7. Kuva 8.
Pyoristettyjid kulmia swositellaan. esitetddn,
TYYPILLISIA ETUHAMMAS- Kuva 7.
VIIMEISTELY JA Osittaisesti linguaalipuoli kullasta.
Kuva 6. Kuva 8.
Taysi metallinen linguaalipuoli, jossa Téysi posliinipeite, jossa metallista
posliini ulottun inkisaalikirjen yli. linguaalinen vahvistus.
Kuva 4a,

Tyypillinen akryyli pintarakenne, joka
posliinirakenteissa on vidrd,

Kuva 3 b.

Kuva 3a

Tyypillinen akryyli pintarakenne, joka
ei ole oikea posliinirakenteissa.

Kuva 3 b.
Suositellaan titid rakennemuotoa.
Kuva 4 b.

Kuva 10a. Kuva 11.

Oikea posliinirakenne.

< Valttakaa tallaisia kulmia.

Huomatkaa, etti posliinin tulee ulottua
mabdollisimman kauas distaalisivun ja
mesiaalisivun ympérille. Tiami rakenne
on parempi kuin kuvissa 9b ja 10b

esitetyt.
‘ Kuva 9b. Kuva 10b.
Kuva.5 a. Kuva 5b. .
Vilttikid mabdollisunksien mukaan Qikea menetelmi (katso nuolien
posliinin asteittaista ohentumista. osoittamia kobhtia). YLLAOLEVAT RAKENTEET LINGUAALI-SUUNNASTA —
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KULTARAKENTEITA POTIC-KRUUNUJA VARTEN

Kuva 12,

Nuolet osoittavat kontakti-alueet.

YLLAOLEVAT RAKENTEET LINGUAALI-SUUNNASTA

Kuva 13.

Nimi tyypilliset pontic-rakenteet ovat samankaltaisia kuin erilaiset
siltarakenteet. Huomatkaa, etti on sewrattu samoja periaatteita:
Viltetty terdvid ulko- ja sisipuolisia kulmia, posliini ulotettu kullan
ympirille, jotta aikaan saataisiin tarttuva” vaikutus, buolebdittu
siitd, ettd posliini on riittdvin paksu. Viivoitetulla alueella olevista
wvarjostetuista alueista ilmenee kontakti-alueiden muoto ja asema.
Huomatkaa, ettid kaikki pontic-kruunut nayttavdt posliinia kdytetyn
satula-alueilla. Edullinen peridontiaalinen seikka waatii subteellisen
levedi gingivolinguaali-alueiden padllystiamistd.
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TYYPILLISIA TAKAHAMMASVIIMEISTELY JA

Taydellinen posliini-
peite, jossa metallista
linguaalinen wvah-
Vistus.

Kuva 14,

Nuoli osoittaa
kontaktialuetta.

Taysi  posliinipeite,
jossa metallinen kes-
kusta okklusaalipin-
nassa.  Hwomatkaa
metallin  porrasvalu,
joka  mabdollistaa
posliinin  paksuuden.

Posliininen bukkaali,
jossa metallinen ok-
klusaali ja linguaali.
Huomatkaa posliinin
laajeneminen okklu-
saalipinnan péalle.

Liittyy kuvaan 14.

Kuva 15.
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EDELLA OLEVIEN RAKENTEIDEN OKKLUSAALIPUOLI

Kuva 16. Kuva 17. Kuva 18.

Huomatkaa inlayn kaltainen metallipurentapinnan muoto, joka on
aikaansaatu tekemdlld porras metallin alarakenteeseen.

Kuva 19.

Kullan alusrakenne kolmen hampaan sillassa. Huomatkaa, etti kaikki
pinnat on pydristetty vastakohtana niille samanlaisissa silloissa usein
kiytetyille terdville sileille pinnoille.

Diagonaalista juotoskohtaa ponticin livitse swositellaan suurimman

mahdollisen kestavyyden aikaansaamiseksi.

40-vuotisjuhlan kuvasatoa
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UUDET KUNNIA JASENET
KIITTAVAT

Haluan vieli lausua sydimelli-
set kiitokseni Suomen hammastek-
nikkokunnalle osakseni tulleesta
kunniasta — arvostetun Liittonne
kunniajisenyydesti.

Hyvien ja luottamuksellisten
suhteittemme vaaliminen ja edis-
timinen on oleva lihelli sydin-

tani.
Ulrika Rotkirch

Koska Aulangolla 30. 1. 1965
esittimini kiitos osakseni tulleesta
huomaavaisuudesta ei tavoittanut
kaikkia liiton jisenii haluan niin
kiyttid tilaisutta hyvikseni kiit-
vidkseni vield kerran tistd kun-
nianosoituksesta. Tulen tekemiin
parhaani, jotta vastaisuudessakin
olisin luottamuksenne arvoinen.

Liisi Jalkanen

TIEDATKO

etti hammasteknikoilla on oma
avustuskassa, joka hoitaa sairaus-
ja hautausavustukset. Liittyminen
kassaan kiy mukavasti ilmoitta-
malla siitd sivulla 10 ilmeneville
toimihenkilille;

etti Liiton jisenten piirissi toi-
mii my0s hautausapurengas, johon
voit liittyd maksamalla Sinulle
lihetetyn postisiirtokortin vilityk-
selli sithen merkitty summa.
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Suomen Hammasteknikkojen
Liitto
KINTTAA

Suomen Hammasteknikkojen
Liiton viettiessi 40-vuotista ole-
massa oloaan, se sai vastaanottaa
lukuisia onnitteluja monessa er1
muodossa.

Timin johdosta haluamme lau-
sua parhaat ja limpimit kiitok-
semme, lahjoista, kukista, adres-
seista, sihkeistd ja onnen toivotuk-
sista.

Vieli kerran limmin kiddenpu-
ristuksemme Oy  Dentaldepot
Ab:lle, Hammasviline Oy:lle,
Hammas Oy:lle, Hammaslabora-
torio-omistajien  Liitto  r.y:lle,
Hammasteknikkomestarit  r.y:lle,
Suomen  Hammasliikiriliitolle,
Hammasteknikot r.y:lle, Helsin-
gin kisityo- ja teollisuusyhdistyk-
selle, Jyviskylin hammastekni-
koille, Himeenlinnan hammastek-
nikoille, Veikko Auerille, Kalervo
Laineelle ja monelle muulle.

Suomen Hammasteknikkojen Liitto r.y.

"HAMMASTEKNIKKO" . lehden
seuraava numero ilmestyy ke-
sadkuun puolessa vi-
lissd. Tdhdn numeroon aiottu
aineisto pitdd olla toimituksessa
toukokuun 20 péivéadn
mennessd.
Toimitus

Suomen Hammasteknikkojen
Liitto r.y:n avustuskassan
toimintakertomus vuodelta 1964

Avustuskassan 14. toimintavuo-
den aikana on Suomessa saatettu
voimaan yleinen sairausvakuutus-
laki, joka antaa kaikille kansalai-
sille miirityn sosiaalisen turvan.
Laki ei kuitenkaan esti erillisten
sairaskassojen jatkuvaa toimintaa
entiseen tapaan. Timi on tyydy-
tykselli todettava, silli pienikin
lisiapu sairaustapauksen sattuessa
on paikallaan. Uusi sairausvakuu-
tuslaki ei vaikuta milldin tavalla
avustuskassamme toimintaan.

Toimintavuoden  tapahtumat
ovat poytikirjamerkintdjen mu-
kaan seuraavat:

Hallitus

Avustuskassan hallituksessa ovat
olleet:

Mauno Elomaa, puheenjohta-
jana,
~ Erkki Lappi, varapuheenjohta-
jana,

Ilmari Waarala, avustuskassan
hoirajana,

Erkki Olavi Vuori, sihteerini,

seki

Kauko Tiainen, varajiseneni.

Kokoukset

Avustuskassan varsinainen ko-
kous pidettiin tammikuun 25 pii-
vini 1964 Helsingissi 42 jisenen
lasniollessa. Hallitus on kokoon-
tunut 6 kertaa ja poytikirjoissa on
54 pykilii.

Avustuskassojen  Yhdistyksen
varsinaisessa kokouksessa 26. 4.
edusti kassaa Mauno Elomaa.

Tilintarkastajat

Hammasteknikko AtleSemenius
Suomen Hammasteknikkojen Lii-
tosta ja ekonomi R. Hellén ulko-
puolisena asiantuntijana ovat suo-
rittaneet kassan tilien tarkastuk-
sen ja antaneet siiti oman erilli-
sen lausuntonsa.

Jdsenisto

Kuluneen toimintakauden lopus-
sa oli kassan jisenmiiri 165 hen-
kiloa, joista

A 1-luokkaan kuuluvia 59; A 2-
luokkaan kuuluvia 15; B 1-luok-
kaan kuuluvia 64; B 2-luokkaan
kuuluvia 17.

Hautausavustuksen osalta kuu-
luvia oli 10.

Luokkiin A1 ja A2 kuuluvat
toisen palveluksessa olevat henki-
16t ja luokkiin B 1 ja B 2 tyshuo-
neen omistavat henkilot.

Maksuluokkasiirtoja on ollut 1,
ja kuolemantapauksia on ollut 2.
Uusia jiasenii on liittynyt 15.
Eronneita ei ole yhtiin.

Jasenmaksut on peritty wvarsi-
naisen kokouksen piitoksen mu-
kaan kerran vuodessa postisiirtoti-
lin vilitykselld. Jisenmaksuja on
kertynyt mk 2.823:95. Jisenmak-
susaatavia vuodelta 1963—64 mk
192:54.

Avustukset

Avustusmaksuja on suoritettu
yhteensi mk 1.850:—, joista sai-
rausavustuksia mk 950:— ja hau-
tausavustuksia mk 900:—. Kor-
vattuja sairauspiivia on ollut 190.
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Talous

Kassan taloudellinen asema ja
tilikauden tulos selvidvit liitteend
olevista taseista. Tilinpaidtoksen
osoittama vylijadmi mk 1.219:30
ehdotetaan siirrettiviksi siintdjen
mukaisesti lisiavustusrahastoon.

Lisiksi hallitus ehdottaa siinto-
jen 21 §:n mukaisesti lisiavustus-
rahaston varoista erotettavaksi
mk 1.000:— vuoden 1965 ylimii-
riisia avustuksia varten, joista
siantdojen 17 §:n mukaan voivat
kaikki sairausavustuksen tarpeessa
olevat piisti osallisiksi.

Todettakoon, etti korkotuotot
ovat vlittineet yleiskulujen mii-
ran.

Rahan arvon huononemista aja-
tellen on kassalle ostettu wvaltion
obligatioita vuodelta 1964 mk
2.000:— arvosta ja varoja siirretty
korkeakorkoiselle talletustilille mk
4.000:— arvosta.

Avustuskassa on kertomusvuon-
na jilleen saanut Oy Dentaldepot
Ab:lta mk 150:— lahjoituksen.
Rabhastot

Avustuskassan rahastot ovat
edelli olevien siirtoehdotusten jil-
keen seuraavat:
vararahasto .. . mk 2.500:—
lisiavustusrahasto . mk 16.742:07

vhteensi mk 19.242:07

Helsingissi tammikuun 29 pii-
vand 1965.

Suomen Hammasteknikkojen
Liitto ry:n avustuskassa
Hallitus:

Mauno Elomaa  Erkki Lappi

puheenjoht.. varapuh.joht.

Ilmari Waarala E. O. Vuori
avust.kassanhoit. sihteeri
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HITHTOKILPAILUT

Suomen  Hammasteknikkojen
Liiton jisenille pidetiin 28. 3.
1965 alkaen klo 11.00 Valkeakos-
kella.

Kokoontuminen torilla klo
10.15. Kilpailupaikka on ampu-
maradan maasto. Sauna on am-
pumapaviljongin vhteydessi.

Kilpaillaan yleisessi sarjassa ja
ikimiessarjassa.

Jasenet tervetuloa hithtimaan!

URHEILUTOIMIKUNTA

HENKILOTIETOJA

70 vuotta tiyttid 28. 3. 1964 hammas-
teknikko Axel Johansson Helsingissi.

70 vuotta tiyttii 1. 5. 1965 hammas-
teknikko Jubo Pentti Isordyhidssi.

50 vuotta tiytti 18. 2. 1965 hammas-
teknikko Olavi Kivimiki Oulussa.

50 vuotta tiytti 5. 3. 1965 hammas-
teknikko Vilbo Vine Imatralla,

50 vuotta tiyttid 2, 5. 1965 hammas-
teknikko Toive Tyrisevd Lappeenran-

nassa.

50 vuotta tiyttii 18. 5. 1965 hammas-
teknikko Olavi Salmi Tampereella.

50 vuotta tiyttdd 1, 6. 1965 hammas-
teknikko Gésta Sandstrém Helsingissi.

Liammin kdden puristus ja onnittelut!

...PARASTA LAATUA
KOHTUUHINTAAN...

LUMIN-VACUUM posliinietuhampaat ja -diatoriset

UUTUUS SIRIUS REX akryylietuhampaat ja -diatoriset
PLANUFORM-Super vacuum-poltetut posliinidiatoriset
UUTUUS LANG's Jet Acrylic korjaus- ja kylmd&akryyliaine,

vérit: pink ja kirkas

ROYAL 15 ja 30 min. keittoakryyliaineet sekd
kylmé- ja korjausaine

HASA OY

Hammas. ja Sairastarvike

Varadent Oy

PAALIIKE: Unioninkatu 24, Helsinki

52 356, 66 57 57, 62 62 69

Tampere 29117 rva Pohto
Lahti 20 467 nti Syrjaldinen
Kokkola  Urheilukatu 32 rva Tilus

Sivuliikkeet:
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PERMASTONE

Alkuperdmaa: USA

Puristuslujuus: 7400 lbs, sm?2.

Kovettumisaika: 10—12 min.

Laajentuminen kovettumisaikana kork. 0,23 %

Pinnat ovat kivikovia, sileitd ja tiiviité.

Permastone on edullisin ja huokein laatukovakipsi.

45 kg pakkaus maksaa vain 66 mk.

PERMASTONEA KANNATTAA KAYTTAA

ox DENTALDEPOT 4=
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KRUUNU- ja SILTAMATERIAALI

Suunniteltu  ikkunakruunujen,

gl akryyli - kuorikkokruunujen ja

pe" siltatdiden valmistukseen.
@lgﬂ[] Myerson’in kruunu- ja silta-
:@ materiaali on sekd laadullisesti
“amp a\d a\,aan ettd varisavyiltdan taysin Dura-
istus sk2 Blend hampaiden kaltaista, jo-
va! ten silla saavutetaan luonnon-

mukaisin tulos.

Tama kruunu- ja siltamateriaali on sitkeda ja kulutusta kesta-
vaa ainetta, jolla on erinomainen vérinsd pitavyys ja luo-
tettava varisavyasteikko. Nama ominaisuudet on saavutettu
perusteellisten tieteellisten tutkimusten avulla sekad erittdin
vaativalla valmistusvaiheessa tapahtuvalla varitarkkailulla.
Myerson’in kruunu- ja silta-akryylissa ovat sekd monomeri-
ettd polymeri ristisidotut.

Tydén ohuudesta tai paksuudesta riippumatta aina onnistunut
tulos.

MYERSON TOOTH CORPORATION, CAMBRIDGE 39, MASS. U.S.A.



xS Kruunu- ja siltamateriaali-
9] &
DZld | pJITELMAPAKKAUS

12 Dura-Blend perusvaria

4 Karkivaria

6 oz. pullo ristisidosnestetta
2 Monomer-tayttopulloa

Véreja on saatavana myos yksit-
taispakkauksina 1 ja 6 oz. pul-
loissa.

%WM PIGMENTTI-AKRYYLIVARIT

Kruunujen ja siltojen

varisavytykseen

SAMAT FYSIKAALISET OMINAISUUDET KUIN MYERSON'IN KRUUNU-
JA SILTA-AKRYYLILLA.

HAMMASVALINE OY ASEMA-AUKIO 2, HELSINKI

UUTUUS!

ACRALITE

Y mmnmpnﬁ@.ﬁ Proteesiakryyli,
m joka todella on

ISKUNKESTAVA

Kliinisesti katsoen
SARKYMATON

UNBREAKABLE
DENTURE MATERIAL

Kasitellaan kuten tavallisia akryylejad ja polymerisoidaan vedessa
keittamalla. Kipsimallit tulee kuitenkin valmistaa liséamalla ABM-

kristalleja (siséltyvéat pakkaukseen).

IMPACTia toimitetaan vaaleanpunaisena ja sitd on saatavana sekd

kuiduilla varustettuna ettd ilman.

IMPACT normaali annos sisaltéa 22 g jauhetta ja 11 ml nestetta.

o DENTALDEPOT »=
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1965....

... nyt tulee

THERMOCRAFT

posliinia-kullanpédille-menetelmé

monine etuineen

® luonnollinen kuulto

® tyhjio- tai avopoltto

® helppovaluinen T-kulta

@® juotos joko ennen tai jdlkeen posliininpolttoa

o« DENTALDEPOT 4=
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Helsinki 1965, Kirjopaine Oy Versal




